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VORBEREITUNG

SONDERWERKZEUGE
*: Sonderwerkzeug oder ein handelsibliches gleichwertiges Werkzeug
Werkzeugnummer .
Werkzeugbezeichnung Beschreibung
KV38105900: Fir F30A, Messen des Achsantriebs-Drehmo-
F31A ments

KV38106500: Fir F50A
KV38107700: Far F32A
Vorspannungs-Adapter

Messen des Gesamt-Drehmoments
(AuBer fur F32A)

Messen des Spiels zwischen Achswel-
lenrad und Ausgleichgehause mit Ein-
stellscheibe

Auswahien der Achswellenlager-
Einstellscheibe {In Verbindung mit
KV38106000 verwenden.)

KV38106000
Adapter fur Hohen-MeB-
lehre (Achswellenlager)

Auswahlen der Achswellenlager-Ein-
stelischeibe (In Verbindung mit
KV38105900, KV38106500 oder
Kv38107700 verwenden.)

KV32101000*
Splinttreiber

Heraustreiben und Eintreiben von
Sicherungsstiften

S$T22730000*
Abzieher

Ausbauen der Innenringe des vorderen
und des hinteren Hauptwellenlagers
(AuBer fur F32A)

Ausbauen des Gangrades 5 (AuBer fOr
F50A)

ST30031000*
Abzieher

Ausbauen des Achswellenlager-
Innenringes (F30A, F31A)

Ausbauen der Synchronisiereinrichtung
fur 3. und 4. Gang

VerschleiBmessung des Synchronrin-
ges fir 2. und 3. Gang (F32A)
Ausbauen des vorderen und hinteren
Antriebswellenlagers (FS0A)

ST30021000*
Abzieher

Ausbauen der Synchronisiereinrichtung
far 5. Gang

Ausbauen der Synchronisiereinrichtung
far 3. und 4. Gang (F32A)

Ausbauen der Gangrader 2 und 3
(F50A)

ST33290001*
Abzieher

LI

Ausbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
lendichtringes

Ausbauen des AuBenringes des vorde-
ren Hauptwellenlagers (F30A, F31A)
Ausbauen des Achswellenlager-AuBen-
ringes

Ausbauen des AuBenringes des hinte-
ren Hauptwellenlagers (F50A)
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VORBEREITUNG

*: Sonderwerkzeug oder ein handelslbliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer

Werkzeugbezeichnung Beschreibung
ST33400001* Einbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
Treibdorn lendichtringes (F30A, F31A)
a: 60 mm $
b: 47 mm ¢
(AuBer fir den rechten Wellendichtring bei
Ausfuhrungen mit Vierradantrieb)
KV31103000* Einbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
Treibdorn lendichtringes (F32A)
Rechts und links
(In Verbindung mit ST35325000 ver-
3,9 wenden.)
ST35325000* Einbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
Treibdorngriff lendichtringes (F32A)
(in Verbindung mit KV31103000 ver-
wenden.)
KV38102100* Einbauen des hinteren Antriebswellen-
Treibdorn lagers (AuBer fir F50A)
a: 44 mm ¢
b: 24,5 mm ¢
ST33200000* Einbauen des Aulenringes des vorde-
Treibdorn ren Hauptwellenlagers (F30A, F31A)
Einbauen des vorderen Hauptwellenla-
gers (F32A)
a: 60 mm ¢
b: 44,5 mm ¢
ST22350000*% Einbauen des vorderen Antriebswellen-
Treibdorn lagers (AuBer flir F50A)
a: 34 mm ¢
b: 28 mm $
S$T22452000* Einbauen der Synchronisiereinrichtung
Treibdorn

far 1. und 2. Gang (AuBer flr F50A)
Einbauen der Synchronisiereinrichtung
far 3. und 4. Gang (F32A)

Einbauen der Gangréder 3, 4 und 5
(FS0A)

a: 45 mm ¢

b: 36 mm ¢
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VORBEREITUNG

*: Sonderwerkzeug oder ein handelslibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer Beschreibung
Werkzeugbezeichnung
ST37750000* Einbauen des Gangrades 5 (AuBer fur
Treibdorn FS0A)
Einbauen der Synchronisiereinrichtung
fir 3. und 4. Gang (F30A, F31A)
Einbauen des Wellendichtringes der
Antriebswelle (AuBer fir F50A)
Einbauen der Synchronisiereinrichtung
fur 5. Gang (AuBer fir F50A)
Einbauen des hinteren Hauptwellenla-
gers (F32A)
a: 40 mm ¢
b: 31 mm ¢
ST22350002* Einbauen des Innenringes des hinteren
Treibdorn Hauptwellenlagers (F30A, F31A)
a: 29 mm ¢
b: 23mm ¢
ST30621000* Einbauen des Achswellenlager-AuBen-
Treibdorn ringes (AuBer fGr F50A)
. Einbauen des AuBenringes des hinte-
hl’——ol ren Hauptwellenlagers (F50A)
- (In Verbindung mit ST30611000 ver-
wenden.)
a: 79 mm ¢
b: 59 mm ¢
ST30611000* (In Verbindung mit ST30621000 ver-
Treibdorn - wenden.)
ST3306S001 Ausbauen des Achswellenlager-Innen-
Abzieher-Satz far ringes (F50A)
Achswellenlager a: 28,5 mm ¢
(® ST33051001 b: 38 mm
Abzieher
® ST33061000
Adapter
ST30600000 Einbauen des vorderen Antriebswellen-
Treibdorn lagers (F50A)
bE a: 36 mm ¢
a b: 31 mm ¢
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‘ VORBEREITUNG

HANDELSUBLICHE WERKSTATTWERKZEUGE

Werkzeugbezeichnung Beschreibung

Abzieher Ausbauen des vorderen Antriebswel-
lenlagers (AuBer flr FS0A)
Ausbauen des hinteren Hauptwellen-
lagers (F32A)

Treibdorn Einbauen des Innenringes des vorde-
ren Hauptwellenlagers (F30A, F31A)
F30A a: 26 mm ¢
21 mm $
bg F31A a: 31 mm §
26 mm

o8 T

Treibdorn Einbauen des Achswellenlager-Innen-

. ringes (AuBer fir FS0A)

a: 56 mm ¢

‘og b: 50,5 mm ¢

Treibdorn Einbauen des Schaltarm-Wellendicht-
ringes
a: 38 mm ¢

bﬁ b: 32mm ¢

Treibdorn Einbauen des Ausgleichgetriebe-Wei-
lendichtringes (Linke Seite des F50A)
a: 88 mm ¢
b: 72 mm ¢

Treibdorn Einbau des Achswellenlager-Innenrin-

ges (F50A)
a: 45 mm §
b: 41 mm ¢

Treibdorn Einbauen des Achswelleniager-AuBen-
ringes (FS0A)
a: 69 mm ¢
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WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

O C Sraazedinr Auswechseln von Wellendichtringen

AUSGLEICHGETRIEBE-WELLENDICHTRING

1. Getriebed! aus dem Transaxle-Aggregat ablassen.
2. Achsantriebswellen ausbauen. — Vgl. Abschnitt FA.
3. Ausgleichgetriebe-Wellendichtring ausbauen.

4. Ausgleichgetriebe-Wellendichtring einbauen.
e Vor dem Einbauen auf Dichtlippe Mehrzweckfett auftragen.
5. Achsantriebswelle einbauen. — Vgl. Abschnitt FA.

N

SMT564A

Ausgleichgetriebe-Wellendichtring und Treibdorn

Zweiradantrieb Vierradantrieb
F30 F31-+ GA16DE F32A F31A F50A
F314+-GA16DS F31+CD20
6 mm

e | |

v
I e o

Linke und rechte Seite | Linke und rechte Seite Linke Seite Rechte Seite Linke Seite Rechte Seite
Treibdorn KV31103000 Treibd Tretbdorn
In Verbindung mit Treibdorngriff reibdorn remaor
Treibdorn Geeigneter Tretbdorn
ST33400001 ST35325000 §733400001 9

SMT9228

SCHALTARM-WELLENDICHTRING

1. Transaxle-Schaltstange von der Schaltarm-Lagerkonsole trennen.
2. Sicherungsstift aus der Lagerkonsole heraustreiben.

g
SMT7808
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WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

Auswechseln von Wellendichtringen (Forts.)

Schaltarm- 3. Schaitarm-Wellendichtring ausbauen.
Weliendichtring

SMT743B

< L - 4. Schaltarm-Wellendichtring einbauen.
S “\/ o@ e Vor dem Einbauen auf Dichtlippe Mehrzweckfett auftragen.
L7

Kontrolle des Gangstellungs-Schalters
— AuBer RS5F50A —

./

- Kabelstrang- e
Stonicoenter Sicckvernnder | SCHALTER FUR RUCKFAHRLEUCHTEN
&chater fur Leergangschalter @  Durchgangspriifung des Schalters durchfihren.
Ruckfahrleuchten P RN
> Gangstellung Durchgang
R.-Gang Ja
. te o Alle, ausgenommen R.-Gang Nein

smr7is8| LEERGANGSCHALTER
e Durchgangsprifung des Schalters durchfihren.

Gangstellung Durchgang
Leergang Ja
Alle, ausgenommen Leergang Nein
— RS5F50A —
SCHALTER FUR RUCKFAHRLEUCHTEN UND
LEERGANGSCHALTER
e Durchgangspriifung des Schalters durchfiihren.
Gangstellung Durchgang
R.-Gang @ -0
Leergang @ -0
Alie, ausgenfmmen R.-Gang und Nein
SMT3468 eergang
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AUSBAU UND EINBAU

SMT653B

A

Schaltstange

Al
5 S & \
VQI&/(,{\

A
NAY

g & B Stutzstange
P AW

SMT6558

Ausbau

1.

Massekabel der Batterie abklemmen.

2. luftfihrungskanal ausbauen.

3. Kupplungs-Seilzug vom Transaxle-Aggregat trennen. (AuBer Aus-
fuhrungen mit Motor SR20DET)

Nehmerzylinder der Kupplung vom Transaxle-Aggregat aus-
bauen. (Ausflihrungen mit Motor SR20DET)

4. Tachometerwelle vom Transaxle-Aggregat trennen.

5. Kabelstrang-Steckverbinder zum Schalter fiir Riickfahrieuchten,
zum Leergangschalter und zur Masseleitung abziehen.

6. Anlassermotor vom Transaxle-Aggregat abbauen.

7. Schaltstange und Stiitzstange vom Transaxle-Aggregat abbauen.

8. Getriebedl aus Transaxle-Aggregat und Verteilergetriebe ablas-
sen.

9. Achsantriebswellen aus dem Transaxle-Aggregat herausziehen —
Vgl. Abschnitt FA.

10. Motor mit einem Hebezeug abstiitzen. (Ausflihrungen mit Motor
SR20DET)

11. Verteilergetriebe ausbauen. — Vgl. Abschnitt TF. (Ausfihrungen
mit Vierradantrieb)

12. Transaxle-Aggregat zusammen mit dem Motor mit einem Wagen-
heber geringfligig anheben und einen Holzklotz zwischen mittle-
ren Trager und Olwanne des Motors einsetzen. (Ausfiihrungen mit
Zweiradantrieb)

ACHTUNG:

Der Wagenheber darf nicht an der OlablaBschraube der Olwanne
angesetzt werden.

13.

14.
15.

Wagenheber anheben, damit hintere und linke Ein-
bauhalterungen/-konsolen auszubauen.

Die Transaxle-Befestigungsschrauben herausdrehen.

Das mit einem Getriebeheber abgestitzte Transaxle-Aggregat

absenken.

MT-8



AUSBAU UND EINBAU

® M/T an Motor
® Motor (Knotenblech)

SMT660B

® M/T an Motor
@ Motor

SMT740A

@ M/T an Motor

® Motor (Knotenblech)
an M/T

-

o
HI

SMT6618

Einbau

Transaxle-Befestigungsschrauben festziehen und jedes ausgebaute

Teil wieder einbauen.

e Ausfiihrungen mit GA-Motor (Zweiradantrieb)

Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment mm
Nem (kg-m)
1 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 70
2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 85
3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 30
4 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) 25
Vorderes Knoten- . .
blech an Motor 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 20
Hinteres Knoten- . .
blech an Motor 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) 16
e Ausfiithrungen mit Motor CD20
Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment “' mm
Nem (kg-m)
1 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 120
2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 85
3 44 bis 54 (4,5 bis 5,5) 75
4 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) 30
5 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) 25
Vorderes Knoten- . .
blech an Motor 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 35
Hinteres Knoten- . .
blech an Motor 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 40
¢ Ausfihrungen mit SR-Motor (Zweiradantrieb)
Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment mm
Nem (kg-m})
1 70 bis 79 (7,1 bis 8,1) 55
2 70 bis 79 (7,1 bis 8,1) 65
3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 35
4 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 45

MT-9



AUSBAU UND EINBAU

® M/T an Motor
® Motor an M/T

SMT880B

71 Emptohlenes Dichtmittel
(Nissan-Original-Teil: KP510-00150 oder
gleichwertiges Erzeugnis) auftragen.sM1793A

® M/T an Motor
® Motor an M/T

SMT9238

11 Empfohlenes Dichtmittel
{Nissan-Original-Teil: KP510-00150 oder
gleichwertiges Erzeugnis) auftragen smt793a

Einbau (Forts.)

e Ausfiihrungen mit GA-Motor (Vierradantrieb)

Schrauben-Nr. Anzuh?.sr:r;t;rr:;w ent “¢' mm
1 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 70
2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 85
3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 55
4 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 20
5 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 40
Vorderes Knoten- 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 35

blech an Motor

Beim Einbauen des Transaxle-Aggregates wie in der lenken Abbildung
gezeigt Dichtmittel auftragen.

o Ausfihrungen mit SR-Motor (Vierradantrieb)

Schrauben-Nr. Anzn:\isnir(c‘a(r;rjwr:)m ent £mm
1 70 bis 79 (7,1 bis 8,1) 80
2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 25
3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 40
4 70 bis 79 (7,1 bis 8,1) 65

Beim Einbauen des Transaxle-Aggregates wie in der lenken Abbildung
gezeigt Dichtmittel auftragen.

MT-10



SCHALTVORRICHTUNG DES

‘ TRANSAXLE-AGGREGATES

RN R =
f ® § 4
8 M@ = 4 @; ®
%pj 35 bis 47 P @
. Vierradantrieb @6 bis 4ﬁ) @@ ©)

®\%%/@ =
) ) @
[C] 4,4 bis 5,9 (0,45 bis 0,60) ——@
33 @
i //\'f /

O\gc%ep {

)

\

o\\iﬁi/

5] 12 bis 15 (1,2 bis 1,5) e i N

[0] 35 bis 47 (3,6 bis 4,8) \///,’E\%Q]\/ it @

@® ®\ /, I\ b \[UJ 12 bis 15 (1,2 bis 1,5)
@

/
<{ @ } T : /§\®
e o
& . =
7 (0] 10 bis 13 @ N [O)22 bis 29 (2,2 bis 3,0)
& " C (1,0bis 1,3) /
Wi / [C] 18 bis 24 (1,8 bis 2,9)

-

@®
[C] 14 bis 18 (1,4 bis 1,8)

© H N-m (kg-m)
SMT8828
@) Schalthebelgriff §D Schaithebeldurchgangs-Abdeckung Rackholfedergummi
(2) Faltenbalg 42 Stitzstange Schaltstangen-Trager
(3 Schalthebel-Lagerbuchse 49 Seitenplatte Dampfer
(4) Schalthebel (9 Lagerhilse
(5) Gummidampfer 45 Lagerbuchse
6) Schalthebelsitz @) Stitzstangen-Konsole
7) Lagerbuchse 47 Lagerhilse
@ O-Ring 49 Lagerbuchse
% Staubschutz wg Schaltstange

Q Schraubblech Riickholfeder
MT-11



GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN [ F30A&F31A |

Bauteile des Transaxle-Gehauses

RS5F30A

{qﬁ bl 21 (16 bs 1) @ Q PaBflache vom Transaxie-Gehause

[} 3,7 bis 5,0
(0,38 bis 0,51)

® [C] 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) %@

[ - RS5F31A — —

IL [T 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) W

@25 bis 34 (25 bis 35)
L4 Schraubengewinde

® [T 15 bis 20 (1,5 bis 2,0)
m Schraubengewinde

@ Q Pafflache vom ‘
Transaxle-Gehause
(0 [ 15 bis 20— @ _ -
(1,5 bis 2,0)
LA Schraubengewinde

1 Q:‘ Dichtlippe

@ g Sgglachem &)

Transaxle- Leergangschalter
\ T} 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)
Schaltergewinde
@ [ 15 bis 20 (1,5 bis 2,0)
\_@ Mzs bis 34 (2,5 bis 3,5) g Schraubengewinde

Gehause $ ” A\H
/ n Schraubengewinde
[0] 6,3 bis 8,3 (0,64 bis 0,85)
@ Q Dichtiippe

[C) 26 bis 30 (2,7 bis 3,1)
@ [T] 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)
m Schraubengewinde

a3

m PaBflache vom
Transaxle-Gehause

: N-m {kg-m)
Empfohlenes Dichtmittel
(Nissan-Original-Teil KP610-00250 oder
gleichwertiges Erzeugnis) auftragen.

14 Auf Einbaurichtung achten.

(VNG|

SMT7468
(1) Kupplungsgehause 40 Schalter-VerschluBstopfen 49 Racklaufachse
@ Wellendichtring der Antriebswelle 41 Kernlochdeckel ¢ Olkanal
@ Oitasche @2 O-Ring ¢D Schaltarm-Wellendichtring
(@) Lagerdeckel 49 Gehiusedeckel ¢ Faltenbalg
(5) Lagerdeckel 49 Schalter fir Rickfahrleuchten ¢d Leergangschalter oder Schalter-
8 Sternschraube @9 Ausgleichgetriebe-Wellendichtring VerschluBstopfen
@ Oleinflllschraube @ OlablaBschraube ¢d Ausgleichgetriebe-Wellendichtring
@ Schalter-VerschluBstopfen @7 Getriebegehause 25 O-Ring
@ Entldftungsschraube ® Olrinne ¢6) Tachometerritzel, vollst.

MT-12



GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN

[ F30A & F31A |

Beim Zusammenbauen Zahnrader, Wellen, Synchronisiereinrich- e 2
) L ) 9%
tungen und Lager mit Getriebedl netzen. € ¢§,’? ~
5 e
Y

Bauteile des Getriebes

n@ Haft-Dichtmittel auftragen.

DDODOS

EREE @@

@®

* Geeignete Dicke auswahlen

v Auf die Einbaurichtung achten

@ Nur Funfganggetriebe

Ricklaufrad
Ricklaufrad-Lagerbuchse
Ricklaufrad-Abstandstick
Sicherungsring
Antriebsrad-Abstandstick
Vorderes Antriebswel-
lenlager

Antriebswelle
Oleinflllschraube
Nadellager fur
Antriebsrad 5

® ® ©

CE@

®

Antriebsrad 5

Schaltmuffe

Synchronring 2)
Synchronkorper far ¢5)
5. Gang ¢6)
Spreizfeder ¢
Synchronriegel

49 *

Fiir Zweiradantrieb

®

@/
- @

@
& *

Fiir Vierradantrieb
@
7

2

i
K\
°

Anschiag far D)

Antriebsrad 5

Hinteres Antriebswel- %

lenlager

Vorderes Hauptwellen-

lager ®©

Hauptwelle

Gangrad 1 &
@

Nadellager fir Gangrad
1

Stahlkugel

Lagerbuchse fur

Gangrader 2 und 3

Gangrad 4

Gangrad 5

Anlaufscheibe &)
C-Ringe fiir die 49
Hauptwelle

C-Ring-Trager

MT-13

Hinteres Hauptwellen-
lager
Abstandstiick
Hauptwellenlager-
Einstellscheibe
Lagerbuchse fur
Gangrad 4
Synchronkdrper fir
3. und 4. Gang
Gangrad 3
Gangrad 2
Synchronkérper fur
1. und 2. Gang
Gangrad R
(Schaltmuffe)
Ausgleichgehduse
Achsantriebsrad
(Tellerrad)

SMT9538

@ Achswellenlager-
Einstelischeibe
Achswellenlager
Sicherungsstift
Ausgleichrad-
Anlaufscheibe

% Tachometer-Antriebsrad
Anschlag fur
Tachometer-An-
triebsrad

@) Achswellenrad

47 Ausgleichrad

48 Ausgleichradachse

49 Achswellenrad-
Anlaufscheibe




GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN

[ F30A & F31A

Bauteile des Getriebeschaltmechanismus

@ *

Iy
e

{3 19 bis 25 (1,9 bis 2,5)
Q@ Schraubengewinde | (1)
O
Y
O

\U’é

©
"y

(X

=14

)

[C] 6.3 bis 8,3
(0,64 bis 0,85)

i)

{3 : Nm (kg-m)
Q@ Haft-Dichtmittel auftragen.
x Geeignete Lange auswahlen.
@ Nur Funfganggetriebe

SMT7898

®

EEE@OE@E® ®

Riegelfeder zur Schaltsperre
fur R.-Gang

Riegelbolzen zur Schaltsperre
fur R.-Gang

Schaltsperrkolben
Schaltsperrkugel
Schaltsperrfeder
Schaltschienen-Stitzfeder
Mitnehmerkappe
Schaltschiene

Schaltgabel fur 5. Gang
Schaltgabel fiir 3. und 4. Gang
Schaltgabel flr 1. und 2. Gang

Schaltzwischenhebel-Konsole
Begrenzungsanschlag
Sicherungsstift
Sicherungsstift
Schaltarm-Lagerkonsole
Schaltarm
Schaltzwischenhebel
Riegelkugel (GroB)
Riegelkugel (Klein)
Sperrkolben-Hilse
O-Ring

Druckfeder

Sperrkolben

MT-14

% Anschlagstift



ZERLEGUNG [ F30A & F31A |

SMT571

Schaitgabel fur
3. und 4. Gang

Schaltgabel fur
1. und 2. Gang

SMT082A

SMTS78

1. Getriebegehiuse etwas neigen (damit die Schaltgabel fir 5. Gang
nicht mit dem Getriebegehause in Stérberiihrung kommt) und
abbauen.

2. Rucklaufrad-Abstandstiick und Schaltschiene herausziehen.
Danach Schaltgabeln fiir 5. sowie fir 3. und 4. Gang abnehmen.

Darauf achten, daB die Mitnehmerkappe nicht verlorengeht.

3. Schaltzwischenhebel-Konsole mit der Schaltgabel fir 1. und 2.
Gang ausbauen.

Darauf achten, daB die Mitnehmerkappe nicht verlorengeht.

4. Bauteile des Getriebes aus dem Kupplungsgehduse ausbauen.
— RS5F30A —

a. Drei Schrauben herausdrehen und den Lagerdeckel abnehmen.
Bei einer der drei Schrauben handelt es sich um eine Stern-

schraube und deshalb muB sie mit einem geeigneten Werkzeug
herausgedreht werden. (Vgl. das Bild.)

b. Antriebswelle zusammen mit Hauptwelle mit Hilfe leichter Prell-
schlage abflanschen.

Die Hauptwelle muB grundséatzlich ohne Verkanten herausgezo-
gen werden. Wird dies nicht beachtet, kann der kupplungsge-
hauseseitig untergebrachte Kunststoff-Olkanal beschéadigt wer-
den.

Die Riicklaufachse nicht aus dem Kupplungsgehduse herauszie-
hen.

Beim Herausziehen der Antriebswelle vorsichtig vorgehen, damit
die Dichtlippe des Wellendichtringes nicht durch die Nutung der
Antriebswelle beschidigt wird.

MT-15
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SMT580

SMT720

SMT721

SMT722

c. Ruicklaufrad und kompletten Achsantrieb ausbauen.

— RS5F31A —

a. Komplette Hauptwelle und kompletten Achsantrieb ausbauen.
Die Hauptwelle muB grundsatzlich ohne Verkanten herausgezo-
gen werden. Wird dies nicht beachtet, kann der kupplungsge-
héuseseitig untergebrachte Kunststoff-Olkanal beschidigt wer-
den.

b. Lagerdeckel-Befestigungsschrauben herausdrehen.

c. Antriebswelle komplett mit dem Lagerdeckel und dem Riicklauf-
rad mit Hilfe leichter Prellschiage ausbauen.

Die Riicklaufachse nicht aus dem Kupplungsgehause herauszie-

hen.

Beim Herausziehen der Antriebswelle vorsichtig vorgehen, damit

die Dichtlippe des Wellendichtringes nicht durch die Nutung der

Antriebswelle beschadigt wird.
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5. Qltasche, Schaltsperrkugel, Schaltsperrfeder und Schaltsperrkol-
Schaltsperrkugel \5 ben ausbauen.
Schaltsperrfeder\<>

SchaI'tsperrko!ben-\ﬁ

SMT648A

6. Den Sicherungsstift aus dem Schaltzwischenhebel heraustreiben
und anschlieBend Schaltarm, Schaltzwischenhebel und Begren-
zungsanschlag ausbauen.

¢ Eine Stellung wihlen, in der der Sicherungsstift beim Heraus-

treiben nicht mit dem Kupplungsgehduse in Stdérberiihrung
kommt.

SMT599A

¢ Beim Ausbauen des Schaltarmes ist darauf zu achten, daB die
Dichtlippe des Wellendichtringes nicht beschadigt wird.
Erforderlichenfalls miissen die kantigen Bereiche des Schalt-
armes zuvor mit Klebeband umhalit werden.

SMT583
Riegelbolzen zur 7. Den Riegelbolzen zur Schaltsperre fir R.-Gang herausdrehen und
Schaltsperre fur R.-Gang anschlieBend Riegelfeder und Riegelkugeln fir R.-Gang heraus-
éRsegelfeder zur nehmen.

'/Schaltsperre fur R.-Gang

o/Rlegeikugel (GroB)

—

iy >—Riegelkugel (Kien)
13

SMT584

8. Sperrkolben-Hilse komplett ausbauen.

Sperrkolben-
Huise, vollst

SMT585
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Antriebswelle und Antriebswellenrader

ZERLEGUNG

1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel des Antriebsrades 5§ messen.
Zahnrad-Axialspiel

Fuhlerle

Axialspiel Zahnrad Axialspiel mm
Antriebsrad 5 0,18 bis 0,41
Nadellager e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
SMT734A zerlegen und die Kontaktflachen von Zahnrédern, Wellen und
Synchronkorpern kontrollieren. Danach das Spiel der Sicherungs-
ring-Nut kontrollieren. — Vgl. ZUSAMMENBAU.
2. Sicherungsring ausfedern und Anschlag fiir Antriebsrad 5 abneh-
men.
3. Synchronisiereinrichtung fiir 5. Gang, Antriebsrad 5 und Nadella-
ger fiir Antriebsrad 5 ausbauen.
Synchronkorper
fur 5 Gang

ST30021000

Sonderwerkzeug unter
Antriebsrad 5 einsetzen

SMT750B8

4. Sicherungsring des vorderen Antriebswellenlagers ausfedern und
Antriebsrad-Abstandstiick abnehmen.

Vorderes
Antriebswellenlager

SMTE29
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[ F30A & F31A |

SMT601A

SMT602A

Genuteter
Bereich

SMT387A
Spiel zwischen
Synchronring
und Zahnrad
SMT 140

SMT148A

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)

5. Vorderes Antriebswellenlager herausziehen.
6. Lagerdeckel abbauen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

o  Welle auf Ribildungen, Verschleil oder Verziehung kontrollieren.
e Zahnrader auf UbermaBigen VerschleiBl, abgeplatzte Teilchen
oder RiBbildungen kontrollieren.

Synchronisiereinrichtung

e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkdrpern und
Zahnradern auf VerschleiB oder RiBbildungen kontrollieren.

® Synchronringe auf RiBbildungen oder Verziechungen kontrollieren.

e Synchronriegel auf Verschlei oder Verziehungen kontrollieren.

e Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad messen.
Spie! zwischen Synchronring und Zahnrad:
Sollwert
1,0 bis 1,35 mm
VerschleiB-Grenzwert
0,7 mm

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rund-
laufen und frei von Rilbildungen, AnfraB oder Verschleif} sind.
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SMT736A

Spreizfeder

2
R

Synchronriegel

SMT761B
=
S$T22350000
Lagerdeckel
SMT731

SMT735A
Synchronkorper
2 ! fur 5 Gang

ST37750000 e 2
T
f{llmllilﬁ’
L

8MT779A

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)

ZUSAMMENBAU

1. Synchronisiereinrichtung fir 5. Gang zusammenbauen.

o Darauf achten, daB die Vorder- und Hinterenden der Spreiz-
federn nicht in denselben Synchronriegel eingehdngt werden.

2. lLagerdeckel montieren.
3. Vorderes Antriebswellenlager aufpressen.
4. Antriebsrad-Abstandstiick montieren.

5. Zur Verringerung des Antriebswellen-Nutspiels auf ein Minimum
einen Sicherungsring geeigneter Dicke fir das vordere Antriebs-
wellenlager auswahlen und einfedern.

Zuldssiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Sicherungsring fiir das vordere Antriebswellenlager:
vgl. S.D.S.

6. Das Nadellager, das Antriebsrad 5, die Synchronisiereinrichtung
fur 5. Gang und den Anschlag fiir Antriebsrad 5 montieren.

7. Als abschlieBende Kontrolie das Axialspiel messen. — Vgl. ZER-
LEGUNG.
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Anschlag fur Antriebsrad 5/_“‘/

SMT591

Axiaispiel

G rady
ang N Fuhlerlehre

Nadellager )
oder \
Lager- \&
buchse

Treibdorn

© . o)
s

\ S
}‘ ALARANNANSY '
s 3t
e

------

SMT641

Tretbdorn

SMT638

@/ C-Ring-Trager
QSP——C-Ring

@\ Anlaufscheibe

SMTE582

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)

8. Zur Verringerung des Antriebswellen-Nutspiels auf ein Minimum
einen Sicherungsring geeigneter Dicke fir den Synchronkdrper
fur 5. Gang auswahlen und einfedern.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Sicherungsring fir den Synchronkdrper fir 5. Gang:
Vvgl. S.D.S.

Hauptwelle und Hauptwellenrader

ZERLEGUNG

1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel der Hauptwellenrader (Gangré-

der) 1, 2, 3, und 4 kontrollieren.
Axialspiel der Hauptwellenréder:
Vvgl. S.D.S.

e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
zerlegen und die Kontakiflichen von Zahnrédern, Wellen und
Synchronkérpern kontrollieren. Danach das Spiel der C-Ring-Nut
Kontrollieren. — Vgl. ZUSAMMENBAU.

2. Vorderes Hauptwellenlager herauspressen.

3. Hinteres Hauptwellenlager herauspressen.

4. C-Ringe, C-Ring-Trager und Anlaufscheibe abnehmen.
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
=

5. Gangrad 5 herauspressen.
Wie mittels der

Pfeilzeichen
dargestellt, Werk-
zeug unter dem
Flansch ansetzen.

SMT593

6. Gangrad 4, Lagerbuchse fur Gangrad 4 und Stahlkugel ab- bzw.
e h herausnehmen.
e Darauf achten, daB die Stahlkugel nicht verlorengeht.

) Gangrad 4

™ Lagerbuchse ‘

fur Gangrad 4

_ Stahlkugel

7. Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4. Gang, Gangrad 3, Lager-
buchse fiir Gangrader 2 und 3, Stahlkugel und Gangrad 2 abneh-

men.
%‘ e Darauf achten, daB die Stahlkugel nicht verlorengeht. ‘

Synchronkorper fur
3. und 4. Gang ST30031000

g

SMT780A .

MT-22



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

[ F30A & F31A |

Synchronisiereinrichtung

g fur 1. und 2. Gang

/7 ,~ Gangrad 1

SMT594

SMTE04A

Genuteter
Bereich

SMT387A

Spiel zwischen
Synchronring
und Gangrad

SMT140

SPD715

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

8. Synchronisiereinrichtung fir 1. und 2. Gang sowie Gangrad 1
abnehmen. Danach das Nadellager fiir Gangrad 1 abnehmen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

e Welle auf RiBbildungen, VerschleiB oder Verzichung kontrollieren.
e Zahnrader auf (bermaBigen Verschlei, abgeplatzte Teilchen
oder RiBbildungen kontrollieren.

Synchronisiereinrichtung

e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkdrpern und
Zahnradern auf VerschleiB oder RiBbildungen kontrollieren.

e Synchronringe auf RiBbildungen oder Verziehungen kontrollieren.

e Synchronriegel auf Verschlei3 oder Verziehungen kontrollieren.

e Spiel zwischen Synchronring und Gangrad messen.
Spiel zwischen Synchronringen und Gangrédern 1 bis 4:
Soliwert
1,0 bis 1,35 mm
VerschleiB-Grenzwert
0,7 mm

Lager
e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerduschlos rundlau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind.

e Wenn ein Kegelrollenlager ausgewechselt werden muf, sind
der Lagerinnen- und der LagerauBenring im Satz auszuwech-
seln.
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SMTB03A

; Spreizfeder

Synchronriegel

SMT761B
SMT605A
ST37750000
Synchronkorper fur
3. und 4. Gang —
SMT781A

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
ZUSAMMENBAU

1. Synchronisiereinrichtungen fiir 1. und 2. Gang sowie fiir 3. und 4.
Gang zusammenbauen.

e Darauf achten, daB die Vorder- und Hinterenden der Spreiz-
federn nicht in denselben Synchronriegel eingehdngt werden.

2. Nadellager fur Gangrad 1 und Gangrad 1 montieren.
3. Synchronisiereinrichtung fiir 1. und 2. Gang aufpressen.

4. Stahlkugel, Gangrad 2, Lagerbuchse fiir Gangréader 2 und 3, Gang-
rad 3 sowie Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4. Gang montie-
ren.

e Vor dem Einbauen auf die Stahlkugel Mehrzweckfett auftra-
gen.

e Die Lagerbuchse fiir Gangrader 2 und 3 besitzt eine Nut zur
Aufnahme der Stahlkugel.

MT-24
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
5. Stahlkugel, Lagerbuchse fiir Gangrad 4 und Gangrad 4 montie-

ren.
e Vor dem Einbauen auf die Stahlkugel Mehrzweckfett auftra-
Cunrag 4 gen.
b~ Logerbucnss e Die Lagerbuchse fiir Gangrad 4 besitzt eine Nut zur Aufnahme
)SU;G‘,&P@*&G 1 der Stahlkugel.

Sean hune!

6. Gangrad 5 aufpressen.

iz, S
ST37750000
Gangrad 5
SMT606A
@ C-Ring-Trager 7. Anlaufscheibe auflegen. _ o
8. Zur Verringerung des Hauptwellen-Nutspiels auf ein Minimum
@SP»—— C-Ring einen C-Ring geeigneter Dicke auswahlen und montieren.

Zuldssiges Nutspiel:
@\— Anlaufscheibe 0 bis 0,1 mm
C-Ring fiir Hauptwelle:
Vgl. S.D.S.
9. C-Ring-Trager montieren.

SMT592

10. Hinteres Hauptwellenlager aufpressen.

S$T22360002

SMT6E07A
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Treibdorn

QU

Treibdorn

SMT639

Treibdorn

SMT647

SMT147A

SPD715

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

11. Vorderes Hauptwellenlager aufpressen.
12. Als abschlieBende Kontrolle das Axialspiel messen. — Vgl. ZER-

LEGUNG.

Achsantrieb
ZERLEGUNG

1

Achsantriebsrad (Tellerrad) ausbauen.

2: Tachometer-Antriebsrad durch Aufmeifieln ausbauen.

3. Die Achswellenlager herauspressen.

e Darauf achten, daB das rechte Lager nicht mit dem linken
verwechselt wird.

4. Sicherungsstift heraustreiben und Ausgleichradachse herauszie-
hen.

5. Ausgleichrédder und Achswellenrdder ausbauen.

KONTROLLE

Zahnrader, Scheiben, Achse und Gehduse

e PaBfidchen von Ausgleichgehduse, Achswellenrddern und Aus-
gleichradern kontrollieren.

o Scheiben auf VerschleiB kontrollieren.

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerduschlos rundlau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder Verschlei sind.

[ J

Wenn ein Kegelrollenlager ausgewechselt werden muB, sind
der Lagerinnen- und der LagerauBenring im Satz auszuwech-
seln.
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Achsantrieb (Forts.)

1.
2.
L ]
SMT087A
MeBuhr 3.
Kv38105710 a.
77777
PIII I SMTE10A
C.
SMTE11A
4.
[ J
Sicherungsstift
SMT147A

ZUSAMMENBAU

Achswellenrad-Anlaufscheiben an den Achswellenrddern anbrin-
gen und anschlieBend die Ausgleichrad-Anlaufscheiben sowie die
Ausgleichrader montieren und ins Ausgleichgehéuse einsetzen.

Ausgleichradachse einfiihren.

Beim Einfiihren der Ausgleichradachse ist darauf zu achten,
daB die Ausgleichrad-Anlaufscheiben nicht beschéadigt wer-
den.

Unter Beachtung der nachstehend beschriebenen Vorgehens-
weise das Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehduse
mit Anlaufscheiben messen.

Sonderwerkzeug auf Achswellenrad und MeBuhr auf Sonderwerk-
zeug setzen.

Zur Ermittlung der MeBuhr-Anzeige das Achswellenrad auf- und
abbewegen. Die Messung grundsétzlich auf beiden Achswellen-
radern vornehmen.
Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehduse mit
Scheiben:
0,1 bis 0,2 mm
Liegt das Spiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
durch Andern der Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheiben ein-
stellen.
Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheiben:
Vgl. 8.D.S.

Sicherungsstift eintreiben.

Darauf achten, daB der Sicherungsstift mit dem Ausgleichge-
hause biindig abschlieBt.
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Achsantrieb (Forts.) .

5. Achsantriebsrad montieren.

e Vor dem Eindrehen der Tellerrad-Befestigungsschrauben
Haft-Dichtmittel auf ihr Gewinde auftragen.

6. Tachometer-Antriebsrad und Anschlag montieren.

SMTE0SA

7. Die Achswellenlager aufpressen.

SMT648

Bauteile des Schaltmechanismus

KONTROLLE

e Kontakt- und Gleitflachen auf VerschleiB, Kratzer, Erhebungen
oder andere Mangel kontrollieren.

Schaltarm

Schaitzwischenhebel-
Konsole

Schalitgabel und
Mitnehmerkappe

SMT616A

Bauteile des Transaxle-Gehauses

Wellendichtring der Antriebswelle
1. Wellendichtring der Antriebswelle heraustreiben.

SMTE60A
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SMT751B

Kernloch

SMT633

Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.)

2.

Wellendichtring der Abtriebswelle einsetzen.

Vor der Montage auf die Dichtlippe des Wellendichtrings
Mehrzweckfett auftragen.

Hinteres Antriebswellenlager

1.

2.

3.

4.

Kernlochdecke!l aus dem Getriebegehduse heraustreiben.

Hinteres Antriebswellenlager mit Hilfe des durch das Kernloch
gefihrten Treibdornes ausbauen.

Kernlochdeckel einsetzen.

Die PaBfliche zum Getriebegehause mit empfohlenem Dicht-
mittel bestreichen.

Hinteres Antriebswellenlager einbauen.
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Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.)

AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers und Olkanal

1. AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers ausbauen.
2. Olkanal ausbauen.

SMT636

3. Olkanal wieder einbauen.

e Beim Einbauen des Olkanals in das Kupplungsgehause ist
Zur Oltasche darauf zu achten, daB seine Olnut zur Oltasche weist.

SMT595

4. Den AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers einbauen.

SMT7528

AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers
e Vgl. EINSTELLUNG.

AuBenring des Achswellenlagers
e Vgl EINSTELLUNG.
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SMT645

ST30611000
und ST30621000

Kv38106000

SMT454

Achswellenlager-Vorspannung

Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, mu8 die
Achswellenlager-Vorspannung eingestellt werden.

e Ausgleichgehiduse

e Achswellenlager

e Kupplungsgehduse

o Getriebegehiuse

1. Achswellenlager-AuBenring (Getriebegehiuse-Seite) und Einstell-
scheibe(n) ausbauen.

Achswellenlager-AuBenring ohne Einstellscheibe(n) wieder ein-
bauen.

Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehduse montieren.
Getriebegehduse ans Kupplungsgehiuse montieren.
Getriebegehiuse-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

OIS

An der Stirnseite des Ausgleichgehauses eine MeBuhr ansetzen.
Sonderwerkzeug vollstéandig ins Achswellenrad einfithren.
Sonderwerkzeug auf- und abbewegen und MeBuhr-Anzeige able-
sen.
8. Unter Bezugnahme auf die entsprechende S.D.S.-Tabelle Einstell-
scheiben geeigneter Dicke auswéhien.
Geeignete Einstellscheiben-Dicke =
MeBuhr-Anzeige + Vorgeschriebene
Lagervorspannung
Achswellenlager-Einstellscheiben und Vorspannung:
Vgl. 8.D.S.
9. Ausgewahite Achswellenlager-Einstellscheibe und Achswellenia-
ger-AuBenring montieren.
10. Achswellenlager-Drehmoment kontrollieren.
a. Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehiuse montieren.
b. Getriebegehéduse ans Kupplungsgehiuse montieren.
® Getriebegehéduse-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

Noo
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Gehausedeckel
0O-Ring
Abstandstuck
Hauptweilentager-
AuBenring des Einstelischeibe
hinteren )
Hauptweilenlagers

SMT613A

SMT650A

SMT599

Achswellenlager-Vorspannung (Forts.) ‘

c¢. Das Drehmoment des kompletten Achsantriebes messen.
Achsantriebs-Drehmoment
(Neues Lager):
Vgl S.D.S.
e Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt das Drehmo-
ment geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.
o Darauf achten, daB das Drehmoment dem vorgeschriebenen
Bereich nahe kommt.
e Anderungen des Achsantriebs-Drehmomentes pro Umdre-
hung missen innerhalb von 1,0 N°m (10 kg-cm) liegen, ohne
daB es jedoch zum Festgehen kommen darf.

Vorspannung des Hauptwellenlagers

Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB die
Hauptwellenlager-Vorspannung eingestellt werden.

¢ Hauptwelle

e Hauptwellenlager

e Kupplungsgehduse
[ ]

Getriebegehiuse ‘

1. Gehausedeckel, O-Ring, Abstandstiick, Hauptwellenlager-Ein-

stellscheibe und AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers vom

Getriebegehiuse ab- bzw. aus dem Getriebegehduse ausbauen.

Komplette Hauptwelle ins Kupplungsgehéuse einsetzen.

Getriebegehause ans Kupplungsgehause montieren.

e Getriehegehduse-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

LN

4. AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers wieder mit dem Innen-
ring zusammenbauen.

5. Abstand zwischen Getriebegehduse und LagerauBenring mes-
sen.
e Darauf achten, daB das Lager vorschriftsmiBigen Sitz hat.

6. Unter Bezugnahme auf die entsprechende S.D.S.-Tabelle geeig-
nete Einstelischeibe auswahlen.

7. Nach beendigter Montage das Gesamt-Drehmoment messen. —
Vgl. ZUSAMMENBAU.
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1. Schaltarm, Schaltzwischenhebel und Begrenzungsanschlag ein-
Tesafiim bauen.
e Vor dem Einflihren des Schaltarmes kantige Bereiche mit
Tesafilm umhiilien, damit die Dichtlippe des Wellendichtrin-
ges nicht beschéadigt werden kann.

Wellendichtring
U

SMT586
Riegelbolzen zur 2. Komplette Sperrkolben-Hiilse fir R.-Gang einbauen.
Schaltsperre fur R-Gang | 3. Riegelkugeln, Riegelfeder und Riegelbolzen zur Schaltsperre fir
# Riegelfeder zur R.-Gang einsetzen bzw. eindrehen.
Schaltsperre fur R -Gang
'/ Riegelkugel (GroB)

S)zL, °— Riegelkugel (Klen)

SMT584

4. Widerstand der Schaltsperre fur R.-Gang prifen.
Widerstand der Schaltsperre fiir R.-Gang:
Vgl. S§.D.S.

e Liegt der Widerstand nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
einen Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang unterschiedli-
cher Lange auswahlen und eindrehen.

Riegelbolzen zur Schaltsperre fir R.-Gang:

Vgl. S.D.S.
5. Den ausgewdahlten Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang ein-
drehen.
Schraubzwinge Vor dem Eindrehen des Riegelboizens auf sein Gewinde Haft-

smtess|  Dichtmittel auftragen.

6. Schaltsperrkolben, Schaltsperrkugel und Schaltsperrfeder ein-

Schaltsperrkuge! —\s l_).auen,
Schaltsperrfeder 7. Oltasche einbauen.
Schaltsperrkolben\ﬁ

SMTE48A

8. Bauteile des Getriebes am Kupplungsgehduse anbringen.

— RS5F30A —
a. Komplettem Achsantrieb und Riicklaufrad einbauen.

SMT580
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Geeignetes
Werkzeug

SMT664

EWe|cher Hammer

<
Lagerdeckel

SMTE14A

Achsantrieb, volist.

el TP 3

] )}.

SMT721

b. Hauptwelle und Antriebsrader als Satz einbauen.

e Beim Einfiihren der Antriebswelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit die Dichtlippe des Wellendichtringes
nicht durch die Nutung der Antriebswelle beschéadigt wird.

o Beim Einfithren der Hauptwelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit der Olkanal nicht beschéadigt wird.

¢. Lagerdeckel einbauen.

Bei einer der drei Schrauben handelt es sich um eine Stern-
schraube und deshalb muB sie mit einem geeigneten Werkzeug
herausgedreht werden. (Vgl. das Bild.)

d. Nach dem Eindrehen der Sternschraube diese an zwei Stellen
verstemmen.

— RS5F31A —

a. Komplette Antriebswelle und Ricklaufrad einbauen.

e Beim Einfihren der Antriebswelle ins Kupplungsgehéause vor-
sichtig vorgehen, damit die Dichtlippe des Wellendichtringes
nicht durch die Nutung der Antriebswelle beschadigt wird.

b. Kompletten Achsantrieb einbauen.
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SMT720

SMT596

Foﬁ;ﬁfenden Dichtmittel-
wulst auftragen

SMT571

10.

11.

12.

13.

14.

Komplette Hauptwelle einbauen.

Beim Einfiihren der Hauptwelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit der Olkanal nicht beschéadigt wird.

Mitnehmerkappen nach Auftragen von Fett an der Schaltzwi-
schenhebel-Konsole befestigen. Schaltzwischenhebel-Konsole
mit Schaltgabel fir 1. und 2. Gang einbauen.

Schaltgabeln fiir 3. und 4. sowie fiir 5. Gang einbauen.

Schaltschiene einfihren.
Vor dem Einbauen Stitzfeder mit Mehrzweckfett bestreichen.
Ricklaufrad-Abstandstiick einbauen.

Auf die PaBflache des Kupplungsgehiuses empfohlenes Dicht-
mittel auftragen.

Getriebegehéuse ans Kupplungsgehause montieren.
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15. Gesamt-Vorspannung messen.
Gesamt-Vorspannung (Neues Lager):
vgl. S.D.S.
e Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt das Drehmo-
ment geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.

e Darauf achten, daB das Drehmoment dem vorgeschriebenen
Bereich nahe kommt.
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Bauteile des Transaxle-Gehauses

[G] 3,7 bis 5,0 (0,38 bis 0,51)

(D I Pasflache vom

Transaxle-Gehause

@ Qv ER
® Q Dichtlippe )/ Dichtlippe

QO

AR
(] 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) g @ (:J“
. ops

1€ @0 [7] 20 bis 29
@® [T 10 bis 20 (1,0 bis 2,0) ' (2,0 bis 3,0)
@ I Pastiache vom P2 Schraubengewinde @ ®
Transaxie-Gehause == Q@
\%
/1 % ) »63 Dichtlippe

[C] 6,3 bis 8,3 (0,64 bis 0,85)

Q PaBflache vom

Transaxle-Gehause

(0 I Pasfiache

vom
Transaxle-
Gehause

J e
(0,64 bis 0,85) W@ 26 bis 30 (2,7 bis 3,1)
’ 's £ -
(3 [C] 25 bis 34 (2,5 bis 3,5)
Schraubengewinde
@ ﬂ 20 bis 29 (2,0 bis 3,0) g N-m {kg-m)

n Schraubengewinde @Qchhthppe [él . Empfohlenes Dichtmittel
- == (Ongmal-Nissan-Tell KP610-00250 oder
gleichwertiges Erzeugnis) auftragen
SMT764B
@) Kupplungsgehéuse @ O-Ring @7 Lagerdeckel
@ Rucklaufachse 40 Gehausedeckel 48 Schaltarm-Wellendichtring
(3 Wellendichtring der Antriebswelle 4D Schalter fir Rlckfahrleuchten 9 Faltenbalg
@ Oltasche (2 Ausgleichgetriebe-Wellendichtring ¢0 Leergangschalter
(5 Lagerdeckel @3 OlablaBschraube ¢1 Ausgleichgetriebe-Wellendichtring
® Oleinflllschraube 49 Getriebegehause @ O-Ring
7) Entlufter §® Oirinne ¢3) Tachometerritzel, volist.
® Kernlochdeckel @ Olkanal
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*  Geeignete Dicke auswahien

n @ Haft-Dichtmitte! auftragen.

Racklaufrad
Racklaufrad-Lagerbuchse
Racklaufrad-Abstandstick
Sicherungsring
Abstandstick

Vorderes Antriebswelieniager
Antriebswelle

Nadellager fir Antriebsrad 5
Antriebsrad 5

Synchronring

Schaltmuffe

Spreizfeder

Synchronriegel
Synchronkérper far 5. Gang
Spreizfeder

Anschiag fir Antriebsrad 5
Sicherungsring
Antriebswellenlager
Vorderes Hauptwellenlager
Stahlkugel

Hauptwelle

Gangrad 1

Bauteile des Getriebes

[O] 74 bis 88 N-m
(7.5 bis 9,0 kg-m)

EHoO

Synchronring

Nadellager fir Gangrad 1
Gangrad R

(Schaltmuffe)
Synchronriegel-Feder
Synchronkdrper fir 1. und 2. Gang
AuBerer Synchronring flr 2. Gang
Synchronkegel fiir 2. Gang
Innerer Synchronring fur 2. Gang
Gangrad 2

Lagerbuchse far

Gangrader 2 und 3

Gangrad 3

Innerer Synchronring fir 3. Gang
Synchronkegel fur 3. Gang
AuBerer Synchronring far 3. Gang
Schaltmufife

Synchronkérper fir 3. und 4. Gang
Synchronriegel-Feder
Synchronring

Gangrad 4

MT-38

/ @ '
o @
SMT7888
Lagerbuchse fiir Gangrad 4
Gangrad 5
Abstandstlick

Hinteres Hauptwellenlager
C-Ring

C-Ring-Trager

Sicherungsring

Sicherungsring
Achswelleniager
Tachometerantriebsrad-Anschlag
Tachometer-Antriebsrad
Ausgleichgehause
Achsantriebsrad (Tellerrad)
Achswellenlager
Achswellenlager-Einstellscheibe
Sicherungsstift

Anlaufscheibe

Ausgleichrad

Anlaufscheibe

Achswellenrad
Ausgleichradachse



GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN [_RS5F32A ]

Bauteile des Schaltmechanismus

X

s
19 S
/ / \®
/ 7
\/

=

(0,64 bis 0,85)

@c{\g/@ 6,3 bis 8,3
@

5 * 1Y 12 bis 16

H (1,2 bis 1,6)
Q@ Schraubengewinde

N m (kg-m)

Haft-Dichtmuttel auftragen
Geelgnete Lange auswahien
Geeignetes Teill auswahlen
Einstellung st erforderlich

v
» *+ O

SMT7878

EEEQEOEER

Sperrkolben

Druckfeder

Anschlagstift
Schaltzwischenhebel
Begrenzungsanschlag
Sicherungsring
Rickwans-Bremsnocken
Schaltsperrkolben
Schaltsperrkugel
Schaltsperrfeder

=)
®

Feder zum RiUckwarts- Haltestift flr Schaltzwischenhebel-
Bremsnocken Konsole

2 Schaltschiene ¢) Sicherungsstift
43 Schaltschienen-Stitzfeder @ Schaltarm
49 Schaltgabel fur 5. Gang g3 Sicherungsstift
{5 Mitnehmerkappe ¢4 Schaltarm-Lagerkonsole
§6) Schaltgabel fur 3. und 4. Gang ¢ Riegelbolzen zur
D Mitnehmerkappe Schaltsperre fir R.-Gang
48 Schaltgabel fir 1. und 2. Gang ¢6) Riegelkugel (GroB)
49 Schaltzwischenhebel-Konsole ¢7) Riegelkugel (Klein)
¢8) Sperrkolben-Hilse
29 O-Ring
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ZERLEGUNG

Gehausedeckel

SMT664B

SMT6658

Schaltschiene

SMT6678B

Schait-

Schaltgabel fur
3. und 4. Gang

(TN S
)
] fﬁ“\ =

1 3

OV

SMT188A

1.

2.

3.

4.

5.

Gehausedeckel abbauen.

Hauptwellenlager-Sicherungsring ausfedern.

Getriebegehiuse etwas neigen (damit die Schaltgabel fir 5. Gang
nicht mit dem Getriebegehduse in Stdrberithrung kommt) und
abbauen.

Ruicklaufrad-Abstandstiick und Schaltschiene herausziehen.

Schaltgabeln fiir 5. sowie flr 3. und 4. Gang abnehmen.
Darauf achten, daB die Mitnehmerkappe nicht verlorengeht.
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St

NS

6. Schaltzwischenhebel-Konsole mit der Schaltgabel fir 1. und 2.
Gang ausbauen.

CEy

oY

I8
%

Schaltgabelfu‘r 7AW

1 und 2 Gang '.é\\\\\ ¢t
\ \ ~"i‘r {
,_503 ‘!‘.ﬂ}‘]g

S /

Q)
A

7. Bauteile des Getriebes aus dem Kupplungsgehéuse ausbauen.
a. Befestigungsschrauben fir Antriebswellen-lLagerdeckel heraus-
drehen.

SMT669B

1=

Antriebswelle mit Antriebswellen-Lagerdeckel, kompletter Haupt-
welle und Ricklaufrad ausbauen.

Die Hauptwelle muB grundsétzlich ohne Verkanten herausge-
zogen werden. Wird dies nicht beachtet, kann der kupplungs-
gehiuseseitig untergebrachte Kunststoff-Olkanal beschéadigt
werden.

Die Riicklaufachse nicht aus dem Kupplungsgehause heraus-
ziehen.

Beim Herausziehen der Antriebswelle vorsichtig vorgehen,
damit die Dichtlippe des Wellendichtringes nicht durch die
Nutung der Antriebswelle beschéadigt wird.

c. Kompletten Achsantrieb ausbauen.

SMT671B

8. Oltasche, Schaltsperrkugel, Schaltsperrfeder und Schaltsperrkol-

Schaltsperrkugel \g ben ausbauen.
Schaltsperrfeder
Schaltsperrkolben \ﬁ

SMTE48A
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SMT599A

SMT583

Riegeibolzen zur
Schaltsperre fur R.-Gang

Riegelfeder zur
'/ Schaltsperre fur R.-Gan
Riegelkugel (GroB)

SMT584

Sperrkolben-
Hulse, vollst.

SMT585

ZERLEGUNG [CRS5F32A ] ‘

11.

Den Sicherungsstift aus dem Schaltzwischenhebel heraustreiben
und anschlieBend Schaltarm, Schaltzwischenhebel und Begren-
zungsanschlag ausbauen.

Eine Stellung wéhlen, in der der Sicherungsstift beim Heraus-

treiben nicht mit dem Kupplungsgehause in Storberiihrung
kommt.

Beim Ausbauen des Schaltarmes ist darauf zu achten, daB die
Dichtlippe des Wellendichtringes nicht beschadigt wird.
Erforderlichenfalls miissen die kantigen Bereiche des Schalt-
armes zuvor mit Tesafilm umhiillt werden.

Den Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang herausdrehen und
anschlieBend Riegelfeder und Riegelkugeln zur Schaltsperre fiir
R.-Gang herausnehmen.

Falls die kleinere Riegelkugel herausgenommen werden kann,
wird sie zusammen mit kompletter Sperrkolben-Hiilse ausgebaut.

Sperrkolben-Hilse komplett ausbauen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Axialspiel

Nadeliager

Fuhlerle

SMT734A

SMT6738

fur 5. Gang
ST30021000

Antriebsrad 5 emnsetz

Synchronkorper

Sonderwerkzeug unter

en.

SMT7508

Antriebswelle und Antriebswellenrader

ZERLEGUNG
1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel des Antriebsrades 5§ messen.

Zahnrad Axialspiel mm
Antriebsrad 5 0,18 bis 0,31

e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
zerlegen und die Kontaktflichen von Zahnradern, Wellen und
Synchronkdrpern kontrollieren. Danach das Spiel der Sicherungs-
ring-Nut kontrollieren. — Vgl. ZUSAMMENBAU — Antriebswelle
und Antriebswellenréder.

2. Sicherungsring ausfedern und Anschlag fir Antriebsrad 5§ abneh-
men.

3. Synchronisiereinrichtung fiir 5. Gang, Antriebsrad 5 und Nadella-
ger fir Antriebsrad 5 ausbauen.
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lager

Sicherungsring

Vorderes
Antriebswellen-

SMT6748

Schrau

= Lagerdeckel

bstock

SMT6758

SMT602A

Genuteter
Bereich

SMT387A

Spiel zwischen
Synchronring
und Zahnrad

SMT140

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)

4. Sicherungsring des vorderen Antriebswellenlagers ausfedern und
Antriebsrad-Abstandstiick abnehmen.

5. Vorderes Antriebswellenlager herausziehen.
6. lLagerdeckel abbauen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

o Welle auf Ri3bildungen, Verschleil oder Verziehung kontrollieren.
o Zahnrader auf UbermaBigen Verschlei, abgeplatzte Teilchen
oder RiBbildungen kontrollieren.

Synchronisiereinrichtung

o Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkdrpern und
Zahnréadern auf Verschlei oder RiBbildungen kontrollieren.

e Synchronringe auf RiBbildungen oder Verziehungen kontrollieren.

¢ Synchronriegel auf Verschlei3 oder Verziehungen kontrollieren.

e Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad messen.
Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad:
Sollwert
1,0 bis 1,35 mm
VerschleiB-Grenzwert
0,7 mm
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SMT736A

Spreizfeder

?)
===

Synchronriegel
SMT7618B

$T22350000

Lagerdeckel

SMT731

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager stdrungsfrei und gerduschlos rund-
laufen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder Verschiei3 sind.

ZUSAMMENBAU
1. Synchronisiereinrichtung fir 5. Gang zusammenbauen.

e Darauf achten, daB die Vorder- und Hinterenden der Spreiz-
federn nichtin denselben Synchronriegel eingehéngt werden.

2. lLagerdeckel montieren.
3. Vorderes Antriebswellenlager aufpressen.
4. Antriebsrad-Abstandstiick montieren.
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[ RS5F32A

SMT708B

Synchronkorper fur
5. Gang
ST37750000

SMT779A

Anschlag fur Antriebsrad 5 -
/’

SMT591

Antriebswelle und Antriebswellenrader

(Forts.)

5. Zur Verringerung des Antriebswellen-Nutspiels auf ein Minimum
einen Sicherungsring geeigneter Dicke fiir das vordere Antriebs-

wellenlager auswéhlen und einfedern.
Zulassiges Nutspiel:

0 bis 0,1 mm
Sicherungsringe fiir das vordere Antriebswellenlager:
Dicke mm Teil-Nr.
1,27 32204-M8004
1,33 32204-M8005
1,39 32204-M8006
1,45 32204-M8007

6. Das Nadellager fur Antriebsrad 5, das Antriebsrad 5, die Syn-
chronkorper fur 5. Gang und den Anschlag fir Antriebsrad 5 mon-

tieren.

7. Als abschlieBende Kontrolle das Axialspiel messen. — Vgl. ZER-
LEGUNG — Antriebswelle und Antriebswellenréader.

8. Zur Verringerung des Antriebswellen-Nutspiels auf ein Minimum

einen Sicherungsring geeigneter Dicke fiir den Synchronk&rper
fur 5. Gang auswéhlen und einfedern.
Zuldssiges Nutspiel:

0 bis 0,1 mm

Sicherungsringe fiir den Synchronkdérper far 5. Gang:

Dicke mm

Teil-Nr.

2,00
2,05
2,10
2,15
2,20
2,25
2,30

32311-M8812
32311-M8813
32311-M8814
32311-M8815
32311-M8816
32311-M8817
32311-M8818
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Axialspiel

Gangrady
g N

Fuhleriehre

buchse

SMT605

C-Ring-Trager

SMT7098

@— Sicherungsring

@.————- C-Ring-Trager
@5V)—C-Ring
-

Hinteres
Hauptwellen-
lager

SMT6768

Geeigneter
Treibdorn

Abstandstuck

SMTe778

Hauptwelle und Hauptwellenrader

ZERLEGUNG

1. Vor dem Zeriegen das Axialspiel der Hauptwellenréder (Gangra-
der) kontrollieren.

Axialspiel der Hauptwellenrader:

Gangrader Axialspiel mm
Gangrad 1 0,18 bis 0,31
Gangrader 2 bis 4 0,20 bis 0,30

e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
zerlegen und die Bauteile kontrollieren.

2. Sicherungsring fir das hintere Hauptwellenlager ausfedern und
C-Ring-Trager sowie C-Ringe abnehmen.

3. Hauptwellenlager und Abstandstiick abziehen.
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L]
Wie mittels der
Pfeilzeichen
dargestellt, Werk-
zeug unter den
Flansch ansetzen

/§

SMT593

(@)

N

T
s

Gangrad 4

Lagerbuchse fur
Gangrad 4

Stahlkuge!
Z
3
)
7
o
SMT6788

— Treibdorn

SMT7668B

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

4.

5.

6.

Gangrad 5 herauspressen.

Gangrad 4, Lagerbuchse fir Gangrad 4 und Stahlkugel ab- bzw.

herausnehmen.

Darauf achten, daB die Stahlkugel nicht verlorengeht.

Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4. Gang sowie Gangrad 3

herauspressen.
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Lagerbuchse fur
Gangrader 2 und 3

Gangrad 2

(2

“‘ 05

\‘ \\ Sanguni’ “‘
D

Stahlkugel

§ \(‘La
Uuﬂ"'.' H

¥

Y,

e

AN
S

SMT767B

Treibdorn

SMT681B

SMT604A

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
7. Lagerbuchse fur Gangrader 2 und 3, Gangrad 2 sowie Stahlkugel

abnehmen.

e Darauf achten, daB die Stahlkugel nicht verlorengeht.

8. Synchronkdrper flur 1. und 2. Gang sowie Gangrad 1 abnehmen.

KONTROLLE
Zahnrader und Welle

e  Welle auf RiBbildungen, Verschlei oder Verziehung kontrollieren.
e Zahnrader auf UberméaBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen

oder RiBbildungen kontrollieren.
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Genuteter
Bereich

W >

{7

IO
A“l' - &Y
?(wumm

SMT7198
Spiel zwischen
Synchronring
und Gangrad
8SMT140

ST30031000

Synchronkegel

Innerer Synchronring

$T30031000 A

SMT695B

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
Synchronisiereinrichtung

e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérpern und
Zahnradern auf RiBbildungen kontrollieren.

e Synchronringe auf RiBbildungen oder Verziehungen kontrollieren.

e Synchronriegel-Federn auf Verschleil oder Verziehungen kontrol-
lieren.

o  Spiel zwischen Synchronring und Gangrad messen.
Spiel zwischen Synchronringen und Gangradern
1 und 4 allein:
Soliwert
1,0 bis 1,35 mm
VerschleiB-Grenzwert
0,7 mm
o Die Gangrader 2 und 3 besitzen inneren und auBeren Syn-
chronring und besitzen deshalb andere MaBe.

e  Verschleil der Synchronringe fur 2. und 3. Gang messen.
a. Synchronringe auf den Synchronkegel vorschriftsmaBig legen.
b. Den Synchronring so weit wie moglich gegen den Synchronkegel
driicken und die Abmessungen “A” und “B” messen.
Sollwert:
A 0,7 bis 0,9 mm
B 0,6 bis 1,1 mm
VerschleiB-Grenzwert:
0,2 mm
c. Wenn die Abmessung “A” oder “B” die Verschleigrenze unter-
schreitet, muB der Synchronring ausgewechselt werden.
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

AuBerer Synchronring
B
Synchronkegel
SMT682B

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rundlau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder Verschleil sind.

e Das vordere Hauptwellenlager kann nicht wiederverwendet
werden. Es muB ausgewechselt werden, wenn es einmal aus-
gebaut worden ist.

SPD715

ZUSAMMENBAU

1. Nadellager fiir Gangrad 1, Gangrad 1 und Synchronring montie-
ren.

2. Synchronkoérper fir 1. und 2. Gang aufpressen.

|~ ST22452000
o
SMT6898
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Gangrad 1 ‘ ’ Gangrad 2

]l

SMT7018

&
SMT6838
Lagerbuchse fur
Gangrader 2 und 3
Gangrad 2
(@)
T
i
0
<
Stahlkugel
[y
SMT6808

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

e Auf die vorgeschriebene Einbaurichtung des Synchronkér-
pers fiir 1. und 2. Gang achten.

3. Synchronkegel fir Gangrad 2, &uBeren und inneren Synchronring
sowie die Schaltmuffe flr 1. und 2. Gang einbauen.

4, Stahlkugel, Gangrad 2, Lagerbuchse fiir Gangrader 2 und 3 mon-
tieren.

e Vordem Einbauen die Lagerbuchse fiir Gangrader 2 und 3 mit
Getriebedl netzen.

¢ Vor dem Einbauen auf die Stahlkugel Mehrzweckfett auftra-
gen.

e Die Lagerbuchse fir Gangriader 2 und 3 besitzt eine Nut zur
Aufnahme der Stahikugel.
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

5. Gangrad 3, Synchronkegel und &uBeren sowie inneren Synchron-
ring montieren.
6. Synchronkorper fir 3. und 4. Gang aufpressen.

S§T22452000
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SMTE90B

e Auf die vorgeschriebene Einbaurichtung des Synchronkér-
pers fur 3. und 4. Gang achten.

7. Schaltmuffe fir 3. und 4. Gang sowie Synchronring fir 4. Gang
montieren.

Gangrad 4 ‘ ’ Gangrad 3

SMT702B
8. Stahlkugel, Lagerbuchse fiir Gangrad 4 und Gangrad 4 montie-
ren.
e Vor dem Einbauen auf die Stahlkugel Mehrzweckfett auftra-
gen.
e Die Lagerbuchse fiir Gangrad 4 besitzt eine Nut zur Aufnahme
der Stahlkugel.
Stahlkugel
SMTE91B
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

9. Gangrad 5 aufpressen.

'ii"-'.‘.. z’l ’

“'----I""“.'
SMAMNWY ‘
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SMT6928
10. Zum Erzielen des vorschriftsmaBigen Lagerabstands “C” ein
Hauptwellenlager-Abstandstiick geeigneter Dicke auswéhlen und
Hinteres Hauptwellenlager montieren.
Hauptwellenlager- Hauptwelle Lagerabstand “C":

Einstelischetbe

o 230,15 bis 230,25 mm
] Erhaltliche Abstandstiicke:

Dicke mm Teil-Nr.
c 18,91 32347-50J00
18,98 32347-50J01
SMT6938 19,05 32347-50J02
19,12 32347-50J03
19,19 32347-50J04
19,26 32347-50J05 ‘
19,33 32347-50J06
19,40 32347-50J07
19,47 32347-50J08

SMT710B
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SMT694B

@- Sicherungsring
@———-—- C-Ring-Trager
@EV—CRing

-
Hinteres

Hauptwellen-
lager

SMT676B

SMT712B

Treibdorn

SMT647

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
11. Hinteres Hauptwellenlager aufpressen.

12. Zur Verringerung des Hauptwellen-Nutspiels auf ein Minimum
einen C-Ring geeigneter Dicke auswéhlen und montieren.
Zuldssiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm
C-Ringe fiir Hauptwelle:

Dicke mm Teil-Nr.
4,45 32348-50J00
4,52 32348-50J01
4,59 32348-50J02
4,66 32348-50J03
4,73 32348-50J04
4,80 32348-50J05
4,87 32348-50J06
4,94 32348-50J07

13. C-Ring-Trager und Sicherungsring montieren.
14. Als abschlieBende Kontrolle das Axialspiel der Zahnrader messen.
— Vgl. ZERLEGUNG.

Achsantrieb

ZERLEGUNG

1. Achsantriebsrad (Tellerrad) ausbauen.

2. Tachometer-Antriebsrad durch AufmeiBeln ausbauen.
3. Die Achswellenlager abziehen.
.

Darauf achten, dafl das rechte Lager nicht mit dem linken
verwechselt wird.
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Achsantrieb (Forts.)

4. Sicherungsstift heraustreiben und Ausgleichradachse herauszie-

hen.
KV32101000 s 5. Ausgleichrdder und Achswellenrdder ausbauen.
SMT699B
KONTROLLE

Zahnrader, Scheiben, Achse und Gehause

e PaBflichen von Ausgleichgehduse, Achswellenrddern und Aus-
gleichradern kontrollieren.
o Scheiben auf VerschleiB kontrollieren.

SMTO83A
Lager
e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerduschlos rundlau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder Verschleifl sind.
¢ Wenn ein Kegelrolienlager ausgewechselt werden muB, sind
der Lagerinnen- und der Lagerauflenring im Satz auszuwech-
seln.
SPD715
ZUSAMMENBAU

1. Achswellenrad-Anlaufscheiben an den Achswellenradern anbrin-
gen und anschlieBend die Ausgleichrad-Anlaufscheiben sowie die
Ausgleichrader montieren und ins Ausgleichgehause einsetzen.

SMT839

2. Ausgleichradachse einflihren.

e Beim Einfithren der Ausgleichradachse ist darauf zu achten,
daB die Ausgleichrad-Anlaufscheiben nicht beschéadigt wer-
den.

SMTO087A
MT-56 Q



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [CRS5F32A ]

MeBuhr

KV38107700

o gz’\f*i'i‘f, g

P77 77777777777

SMT9248

SMT611A

SMT699B

SMT608A

SMT648

Achsantrieb (Forts.)

3.

Unter Beachtung der nachstehend beschriebenen Vorgehens-
weise das Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehduse
mit Anlaufscheiben messen.

Sonderwerkzeug auf Achswellenrad und MeBuhr auf Sonderwerk-
zeug setzen.

Zur Ermittlung der MeBuhr-Anzeige das Achswellenrad auf- und
abbewegen. Die Messung grundsétzlich auf beiden Achswellen-
radern vornehmen.
Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause mit
Scheiben:
0,1 bis 0,2 mm
Liegt das Spiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
durch Andern der Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheiben ein-
stellen.
Achswellenrad-Anlaufscheiben:
Vvgl. S.D.S.

Sicherungsstift eintreiben.

Darauf achten, daB der Sicherungsstift mit dem Ausgleichge-
hause biindig abschliefit.

Achsantriebsrad (Tellerrad) montieren.

Vor dem Eindrehen der Tellerrad-Befestigungsschrauben
Haft-Dichtmittel auf ihr Gewinde auftragen.

Tachometer-Antriebsrad montieren.

Die Achswellenlager aufpressen.
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Schaltarm

Schaltzwischenhebel-
Konsole

Schaitgabel und
Mitnehmerkappe

SMT7038

Schaltzwischenhebel

Schaltzwischenheb
Konsole

"Rﬁﬁﬁlungsgehause

SMT774B

Bauteile des Schaltmechanismus
KONTROLLE

Kontakt- und Gleitflichen auf Verschlei, Kratzer, Erhebungen
oder andere Méngel kontrollieren.

EINSTELLUNG DER ABBREMSVORRICHTUNG FUR DIE
ANTRIEBSWELLE

1.

Schaltzwischenhebel, Schaltarm, Begrenzungsanschlag und
Schaltzwischenhebel-Konsole genau am Kupplungsgehause
montieren.

Beim Montieren der Schaltzwischenhebel-Konsole ans Kupp-
lungsgeh&use sorgfiltig darauf achten, daB der unten an der
Schaltzwischenhebel-Konsole befindliche Vorsprung in der
vorgeschriebenen Lage sitzt.
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Hohen-
meBiehre

PaBflache

Konsole

der Schait-
zwischenhebel-

Schaltklaue fur 1. und 2 Gang

Schaltklaue fur 1.
und 2. Gang

Schaltzwischen-
hebel

Ruckwarts-Bremsnocken

SMT7288

hebel

Schaltzwischen-

Tretbdorn

SMTE60A

Bauteile des Schaltmechanismus (Forts.)

Beim Schalten vom Leergang in den Rickwartsgang die Maximal-
hohe “H” messen.
Maximaihéhe “H”:
67,38 bis 67,86 mm

Beim Schalten in den Riickwéartsgang das Spiel “C” zwischen
Rickwarts-Bremsnocken und Schaltzwischenhebel messen.
Spiel “C™:

0,05 bis 0,20 mm
Wenn die Hohe “H” oder das Spiel “‘C” nicht innerhalb der
vorgeschriebenen Bereiche liegt, muB die folgenden Bauteile
im Satz ausgewechselt werden.
o Schaltzwischenhebel

e Begrenzungsanschlag (Rickwiérts-Bremsnocken einge-
schlossen)

e Schaltzwischenhebel-Konsole

Bauteile des Transaxle-Gehauses
Wellendichtring der Antriebswelle

Wellendichtring der Antriebswelle heraustreiben.
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Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.) ‘

2.  Wellendichtring der Antriebswelle eintreiben.

e Vor der Montage auf die Dichtlippe des Wellendichtrings
Mehrzweckfett auftragen.

SMT751B
Hinteres Antriebswellenlager
1. Kernlochdeckel aus dem Getriebegeh&use heraustreiben.
SMT705B
2. Hinteres Antriebswellenlager mit Hilfe des durch das Kernloch
gefthrten Treibdornes ausbauen.
17 SMT7048

3. Kernlochdeckel einsetzen.

e Die PaBfliche zum Getriebegehduse mit empfohlenem Dicht-
mittel bestreichen.

4. Hinteres Antriebswellenlager einbauen.
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Lagerdeckel

SMT7078

ST33290001

SMT714B

SMT595

SMT7528

Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.)
Vorderes Hauptwellenlager und Olkanal
1. Halter fir vorderes Hauptwellenlager abbauen.

2. Vorderes Hauptwellenlager ausbauen.
3. Olkanal ausbauen.

4. Olkanal wieder einbauen.

e Beim Einbauen des Olkanals in das Kupplungsgehause ist
darauf zu achten, daB seine Olnut zur Oltasche weist.

5. Vorderes Hauptwellenlager montieren.
6. Halter fir vorderes Hauptwellenlager montieren.

Vor dem Montieren auf das Gewinde der Befestigungsschraube
Haft-Dichtmittel auftragen.
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SMT645

ST30611000
und ST306211000

B
e

Y
¥

Achswellenlager-Vorspannung

Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB die
Achswellenlager-Vorspannung eingestellt werden.

o Ausgleichgehduse

Achswellenlager

Kupplungsgehéuse

Getriebegehduse

1. Achswellenlager-AuBenring (Getriebegehause-Seite) und Einstell-
scheibe ausbauen.

2. Achswellenlager-AuBenring ohne Einstellscheibe wieder ein-
bauen.

3. Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehause montieren.

4. Getriebegehause ans Kupplungsgehause anflanschen.

o Getriebegehiduse-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

An der Stirnseite des Ausgleichgehauses eine MeBuhr ansetzen.
Das Sonderwerkzeug vollstandig ins Achswellenrad einfiihren.
Das Sonderwerkzeug auf- und abbewegen und die MeBuhr-An-
zeige ablesen.
8. Einstelischeiben geeigneter Dicke auswéhlen.
Geeignete Einstellscheiben-Dicke =

MeBuhr-Anzeige + Vorgeschriebene

Noo

Lagervorspannung
Achswellenlager-Einstellscheiben und Vorspannung:
Vgl. to S.D.S.
Lagervorspannung:

0,25 bis 0,30 mm

9. Ausgewéhlte Achswellenlager-Einstellscheibe und Achswellenia-
ger-AuBBenring montieren.

10. Achswellenlager-Drehmoment kontrollieren.

a. Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgeh&use montieren.

b. Getriebegehause ans Kupplungsgehause anflanschen.

o Getriebegehiuse-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.
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Achswellenlager-Vorspannung (Forts.)

c. Das Drehmoment des kompletten Achsantriebs messen.
Achsantriebs-Drehmoment
(Neues Lager):
2,9 bis 6,9 N*m (30 bis 70 kg-cm)
e Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt das Drehmo-
ment geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.
e Darauf achten, dal das Drehmoment dem vorgeschriebenen
Bereich nahe kommt.
e Anderungen des Achsantriebs-Drehmomentes pro Umdre-
hung missen innerhalb von 1,0 N-m (10 kg-cm) liegen, ohne
daB es jedoch zum Festgehen kommen darf.
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g , ;Tesafllm

Weliendichtring
v SMT586

Riegelbolzen zur
Schaltsperre fur R -Gang

Riegelfeder zur
Schaltsperre fur R.-Gan

Riegelkugel (GroB)

SMT584

g

Schraubzwinge

SMT688
Schaltsperrfeder \§
Schaitsperrkugel
Schaltsperrkolben‘\ﬁ
=
G
ST
SMT648A

Schaltarm, Schaltzwischenhebel und Begrenzungsanschlag ein-
bauen.

Vor dem Einfihren des Schaltarmes kantige Bereiche mit
Tesafilm umhiillen, damit die Dichtlippe des Wellendichtrin-
ges nicht beschédigt werden kann.

Komplette Sperrkolben-Hiilse fur R.-Gang einbauen.
Riegelkugeln, Riegelfeder und Riegelbolzen zur Schaltsperre fur
R.-Gang einsetzen bzw. eindrehen.

Widerstand der Schaltsperre fir R.-Gang prifen.
Widerstand der Schaltsperre fiir R.-Gang:
4,9 bis 7,4 N'm (50 bis 75 kg-cm)
Liegt der Widerstand nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
einen Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang unterschiedli-
cher Lange auswahlen und eindrehen.

Erhaltliche Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang:

Lange mm Teil-Nr.
7.1 32188-M8002
7,7 32188-M8003
8,3 32188-M8001*
8,9 32188-M8004

*Normal-Riegelbolzen

Den ausgewabhiten Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang ein-
drehen.

Vor dem Eindrehen des Riegelbolzens Haft-Dichtmittel auf sein
Gewinde auftragen.

Schaltsperrkolben, Schaltsperrkugel und Schaltsperrfeder ein-
bauen.

Oltasche einbauen.
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SMTe718
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' SMT670B

SMT669B

’ VKu.ppIungsgehause

SMT774B

8. Bauteile des Getriebes ans Kupplungsgehause montieren.
a. Kompletten Achsantrieb einbauen.

b. Antriebswelle komplett mit Lagerdeckel, Hauptwelle und Riicklauf-
achse einbauen.

e Beim Einfiihren der Antriebswelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit die Dichtlippe des Wellendichtringes
nicht durch die Nutung der Antriebswelle beschadigt wird.

e Beim Einfihren der Hauptwelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit der Olkanal nicht beschéadigt wird.

¢. Lagerdeckel fir vorderes Antriebswellenlager befestigen.

9. Mitnehmerkappen nach Auftragen von Fett an der Schaltzwi-
schenhebel-Konsole befestigen. Schaltzwischenhebel-Konsole
mit Schaltgabel fir 1. und 2. Gang einbauen.

e Beim Montieren der Schaltzwischenhebel-Konsole ans Kupp-
lungsgehduse sorgfaltig darauf achten, daB der unten an der
Schaltzwischenhebel-Konsole befindliche Vorsprung in der vor-
geschriebenen Lage sitzt.

10. Schaltgabeln fir 3. und 4. sowie fiir 5. Gang einbauen.
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11. Schaltschiene einfihren.

e Vor dem Einbauen Stiitzfeder mit Mehrzweckfett bestreichen.

12. Ricklaufrad-Abstandstiick einbauen.

SMT596

Fortlaufenden

13. Auf die PaBflaiche des Kupplungsgehéduses empfohlenes Dicht-
Dichtmittelwulst mittel auftragen.
auftragen. /

14. Getriebegehduse ans Kupplungsgehause anflanschen.

SMT666B

15. Sicherungsring fiir vorderes Hauptwellenlager einfedern.

SMT6658
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Dicke des Gehausedeckels
2,

| /%
/:\[)J(llgll~ -#———

Gehausedeckel

Ossd .

16. Hauptwellenlager-Axialspiel kontrollieren.
Hauptwellenlager-Axialspiel:
0 bis 0,1 mm
e Sicherstellen, daB das Lager vorschriftsméBigen Sitz erreicht hat.
ist dies nicht der Fall, das Hauptwellen-Ende mit einem Gummi-
hammer anprellen.
® Bei Abweichung vom vorgeschriebenen Wert einen anderen
Gehéausedeckel unterschiedlicher Dicke auswéhlen.
Erhiltliche Gehdusedeckel:
Vgl. S.D.S.

Gehausedeckel

17. O-Ring und Gehausedeckel am Getriebegehduse montieren.

Die PaBfliche des Getriebegehduses mit empfohlenem Dichtmit-
tel bestreichen.

SMTE648
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] 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)
Q Schraubengewinde

Beim Zusammenbauen Zahnréder, Wellen, Synchronisiereinrich-
tungen und Lager mit Getriebedl netzen.

N m (kg-m)
Geeignete Dicke auswahlen

©

¥ Auf die Einbaurichtung achten

2]

Empfohlenes Dichtmittel

{Nissan-Original-Tell KP610-00250)

oder gleichwertiges
Erzeugnis auftragen

Anlaufscheibe

Nadellager

Rucklaufrad

Ricklaufrad

Anlaufscheibe
Ricklaufachse

Vorderes Antriebswellenlager
Antricbswelle

Antriebsrad 3

Synchronring fir 3. Gang
Synchronkérper fir 3. und 4.
Gang

Sicherungsring

Schaltmuffe
Synchronriegel-Feder
Synchronring far 4. Gang
Antriebsrad 4
Antriebswellen-Anlaufscheibe
Anlaufscheiben-Haltering
Antriebsrad 5

Synchronring fir 5. Gang
Schaltmuffe
Synchronriegel-Feder
Synchronring fiir R.-Gang
Synchronkegel fir R.-Gang
Synchronkdrper flir 5. Gang

Bauteile des Getriebes — Vierradantrieb

[C] 4 bis 5 (0,4 bis 0,5)

@= L |
[C] 118 bis 132 (12,0 bis 13,5) - b | Lﬁ@ |
@ 63 \
& D g2 O

Y

& Do

@ \
Q\@ & © &

SMT9478

Hinteres Antriebswellenlager
Antriebswellenlager-Einstellscheibe

Achswellenlager
Achswellenlager-Einstellscheibe

Vorderes Hauptwellenlager Anlaufscheibe
Hauptwelle Ausgleichrad
Gangrad 1 Ausgleichradachse

Achswellenrad
Anlaufscheibe

Synchronring far 1. Gang
Synchronkdrper far 1. und 2.
Gang

Gangrad R (Schaltmuffe)
Synchronriegel-Feder
Synchronring fir 2. Gang
Sicherungsring

Gangrad 2

Gangrad 3

Gangrad 4

Gangrad 5

Sicherungsring
Anlaufscheibe

Hinteres Hauptwellenlager
Hauptwellenlager-Einstellscheibe
Achswellenlager
Ausgleichgehause
Ausgleichgehause
Viskosekupplung
Achsantriebsrad (Tellerrad)
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Bauteile des Getriebeschaltmechanismus
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ZERLEGUNG [ RS5F50A |

Fur 1. und 2 Gang

S

Fur 3 und 4 Gang

SMT0178

Weicher Hammer

Gangstetlungs-
Schalter

SMTO17A

\ Q m
l SMT196B

SMT1978

1.

2.

3.

4.

5.

6.

Vor dem Abflanschen des Getriebegehduses die im Bild links
gezeigten Befestigungs- und VerschluBschrauben herausdrehen.
Das Getriebegehause abbauen.

Gangstellungs-Schalter ausbauen.

Gangrad 4 in Eingriff bringen und danach die Riicklaufradachse
und das Ricklaufrad ausbauen.

Sicherungsstift aus dem Kupplungsgehause herausziehen.

Feder zum Schalthebel und Sperrfeder fiir den R.-Gang aus dem
kompletten Schalthebel fir den R.-Gang aushéngen.

MT-71



ZERLEGUNG

N

Lo

Zig R\

AN .A ﬁ

Draht

7. Lagerbolzen zum Schalthebel fiir den R.-Gang unter gleichzeiti-

gem Drehen ausbauen.

Lagerbolzen zum
Schalthebel fur

(\i&en R.

-Gang
SMT1988

o

8. Kompletten Schalthebel fir den R.-Gang ausbauen.

SMT0188

9. Riegelbolzen, Riegelfeder und Riegelkugel fir den 5. und R.-Gang

ausbauen.

10. Anschlagringe und Sicherungsstifte aus der Schaltschiene fir 5.
und R.-Gang sowie aus der Schaltschiene fir 3. und 4. Gang
ausfedern bzw. heraustreiben.

11. Schaltschiene flr 5. und R.-Gang sowie die Schaltschiene fiir den
3. und 4. Gang ausbauen. Danach die Schaltgabeln und Konso-
len abbauen.

AN

'3" "umwi
S~ J
A ol
.('l/!/,;'@!‘\‘;‘,‘;,7.~

hoadt L/

ISR

A
“iogierst! \“*\-‘-‘—“J“,.v )
rper I I

SMT023A

12. Antriebs- und Hauptwelle komplett mit Schaltgabel fir den 1. und
2. Gang und zugehoriger Schaltschiene ausbauen.

MT-72



ZERLEGUNG [ RS5F50A ]

‘ >
|-
%—JS ]
) Sucherhebel.
w X ~ '
\ O
KV32101000

SMT9258

Sucherhebelwelle

SMTO28A

13. Kompletten Achsantrieb ausbauen.

14. Komplette Schaltsperre fiir den R.-Gang ausbauen.

15. Sicherungsstift heraustreiben und Sucherhebel abnehmen.

16. Zum leichteren Heraustreiben des Sicherungsstiftes, mit dessen
Hilfe der Schaltzwischenhebel am Schaltarm befestigt ist, Ol-
ablaBschraube herausdrehen.

MT-73



ZERLEGUNG

17. Sicherungsstift heraustreiben und anschlieBend Schaltzwischen-
hebel und Schaltarm herausziehen.

MT-74 o



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [ RS5F50A ]

Antriebsrader 3 und 4 Antriebswelle und Antriebswellenrader

| Axialspiel des

Axialspiel Antriebsrads 3 messen. ZERLEGUNG
1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel der Antriebsréder 3, 4 und 5

L prifen.
Zahnrad-Axialspiel

Zahnrads Axialspiel mm

Axialsprel des Antriebsrad 3 0,23 bis 0,43

Antriebsrads 4 messen Antriebsrad 4 0,25 bis 0,55

Antriebsrad 5 0,23 bis 0,48

SMT851A
Antriebsrad 5 e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,

zerlegen und Kontaktfiachen von Zahnrad, Welle und Synchron-
korper kontrollieren. Danach Spiel von Sicherungsring und
Anlaufscheibe kontrollieren. (Vgl. ZUSAMMENBAU.)

SMT652A

2. Hinteres Antriebswellenlager ausbauen.

SMT9278

3. Synchronisiereinrichtung fir 5. und R.-Gang und Antriebsrad 5
abbauen.

S$T30021000

SMT928B

4. Anlaufscheibenring, Anlaufscheiben-Halften und Antriebsrad 4
abnehmen.

SMT039B

MT-75



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Antriebswelle und Antriebswellenrader .
(Forts.)

5. Sicherungsring ausfedern.

Sicherungsring

SMTO040A

6. Synchronisiereinrichtung fiir 3. und 4. Gang sowie Antriebsrad 3
abbauen.

$T30021000

i1

Nk

" SMT9298

ST30031000 7. Vorderes Antriebswellenlager abbauen.

SMT042A

. KONTROLLE
v Zahnrader und Welle
' ”"\\ o Welle auf RiBbildungen, Verschlei3 oder Verziehung kontrollieren. ‘
; e Zahnrader auf UberméaBigen Verschlei, abgeplatzte Teilchen

oder RiBbildungen kontrollieren.

SMT6368

Synchronisiereinrichtung

e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérpern und
Zahnradern auf Verschleil oder RiBbildungen kontrollieren.

e Synchronringe auf Ribildungen oder Verformungen kontrollie-
ren.

e  Synchronriegel auf Verschlei oder Verformungen kontrollieren.

SMTe378

MT-76 .
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[ RS5F50A |

Spiel zwischen
Synchronring
und Zahnrad

SMT140

MeBuhr

Synchronkegel

Synchronring fur
R -Gang

Geeigneter
Lagerabzieher

Synchronring fur
R.-Gang
Synchronkegel

SMT516B

SMT148A

fur 8 und R -Gang
e Antriebstad 5

T Antriebsrad 4

Antriebsrad 3

n

e
it #

M/ Synchronisieremrichtung

Synchronisiereinrichtung
. \ur 3 und 4 Gang

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)

e  Spiel zwischen Synchronring und Antriebsrad messen. (Antriebs-
rad 4 und Antriebsrad 5)
Spiel zwischen Synchronring und Antriebsrad:
Sollwert
1,0 bis 1,35 mm
VerschleiB-Grenzwert
0,7 mm

e VerschleiB des Synchronrings fir den R.-Gang messen.

a. Synchronring fir den R.-Gang auf das Sonderwerkzeug legen
und anschlieBend den Synchronkegel fir den R.-Gang auf den
Synchronring fir den R.-Gang legen.

Darauf achten, daB der vorstehende Teil des Synchronkegels
iber der Aussparung des geeigneten Lagerabziehers liegt.

b. Synchronkegel fir den R.-Gang so weit wie médglich gegen Syn-
chronring fir den R.-Gang driicken und die Abmessung “A’’ mit
einer MeBuhr messen.

VerschleiB-Grenzwert: 1,2 mm

c. Istdie Abmessung “A’’ kleiner als der Verschlei- Grenzwert, muf3

der Synchronring ausgewechselt werden.

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rundlau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder Verschleif sind.

ZUSAMMENBAU
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Antriebswelle und Antriebswellenrader .
(Forts.)

1. Synchronriegel in die drei Nuten der Schaltmuffen einlegen (Syn-
chronisiereinrichtung fiir 3. und 4. Gang).

Synchronisiereinrichtung

2. Antriebsrad 3 und Synchronring fur Antriebsrad 3 montieren.
3. Synchronkdrper fiir Antriebsrader 3 und 4 aufpressen.
¢ Auf die Einbaurichtung des Synchronkdrpers achten.
Gangrad 4 Gangrad 3 . " . . ..
— 4. Zur Verringerung des Synchronk&rper-Nutspiels auf ein Minimum
- einen geeigneten Sicherungsring fir den Synchronkdrper fiir
Antriebsrader 3 und 4 auswahlen und einfedern.
Zuldssiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm
Sicherungsring flir den Synchronkérper fiir Antriebsrader
3und 4:
“B" st langer als “A” SMTO49A Vgl. S.D.S.
‘ Pressen
Antriebswelle §
Synchron-
=N korper fur
Antriebsrader
3 und 4
.
I’:J/// “
& .!//‘[,
N&
C= smTos0A

5. Antriebsrad 4 montieren.
6. Zur Verringerung des Nutspiels auf ein Minimum Anlaufscheiben
geeigneter Dicke auswéhlen.
Aniaufscherben. Anlaufs"che_eiben und Anlaufscheibenring montieren. .
nng Zuldssiges Nutspiel:
0 bis 0,06 mm

niaufscherben-Halften Antriebswellen-Anlaufscheibe:
/ Vgl. S.D.S.

Antrighsrad 4

7. Synchronisiereinrichtung fir 5. und R.-Gang einbauen.
a. Synchronriegel in den Synchronring fiir den R.-Gang einhangen.

SMT2068B
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SMT2078

Antriebsrad 5

fur R -Gang

Synchronisiereinrichtung

SMT208B

4 Pressen

i

Antriebswelie

Antriebsrad 3

SMTO51A

SMTO53A

Antriebswelle und Antriebswellenrader

(Forts.)

b. Synchronriegel mit dem Synchronring fiir den R.-Gang in die
Schaltmuffe einbauen.

e Einbaulage der Synchronriegel beachten.

c. Synchronring fir Antriebsrad 5 auf das Antriebsrad 5 legen.

d. Synchronkegel fir den R.-Gang auf den Synchronring fiir den R.-
Gang aufsetzen.

e. Komplette Synchronisiereinrichtung fiir R.-Gang auf das Antriebs-
rad 5 legen.

e Aussparungen des Antriebsrades 5 und die vorstehenden
Teile des Synchronkegels fiir den R.-Gangs miteinander aus-
fluchten.

o Synchronriegel-Halterungen des Synchronrings fiir den R.-
Gang auf die des Synchronringes fiir Antriebsrad 5 aufsetzen.

f.  Synchronisiereinrichtung fiir den 5. und R.-Gang mit dem
Antriebsrad 5 aufpressen.

8. Vorderes und hinteres Antriebswellenlager montieren.

9. Als abschlieBende Kontrolle Axialspiel messen. —Vgl. ZERLE-

GUNG.

MT-79



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [RS5F50A ]

Gangrader Tund 2 Axalspiel des Hauptwelle und Hauptwellenrader
1 Antriebsrads 1 messen
Axialspiel ZERLEGUNG
1. Vor dem Zerlegen Axialspiel der Gangrader 1 und 2 kontrollieren.
Gangrad-Axialspiel
(/ A
Antriebsrad  {CXER RN Zahnrad Axialspiel mm
Gangrad 1 0,23 bis 0,43
Gangrad 2 0,23 bis 0,58

Axialspiel des

Antriebsrads 2 messen SMT191A Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,

zerlegen und die Kontaktflachen von Zahnradern, Welle und Syn-
chronkérper kontrollieren. Danach das Sicherungsring-Spiel kon-
trollieren. (Vgl. ZUSAMMENBAU.)

2. Hinteres Hauptwellenlager herauspressen.

AW
BIRRRY
AR

. 3
Bt 1)

SMT931B

3. Anlaufscheibe und Sicherungsring abnehmen.

SMTO044A

ST30031000 4. Gangrad 5 und Gangrad 4 herauspressen.

[ -

Y \\\\.\\\,\\\;3

SMT932B

5. Gangrad 3 und Gangrad 2 herauspressen.

SMT8338

MT-80 '
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Suite)
6. Sicherungsring ausfedern.

Sicherungsring

SMTO047A

7. Synchronisiereinrichtung fir 1. und 2. Gang sowie Gangrad 1
abpressen.

SMTO048A

8. Vorderes Hauptwellenlager abpressen.

SMT934B

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

o  Welle auf Ribildungen, Verschiei3 oder Verziehung kontrollieren.
e Zahnrader auf GbermaBigen Verschlei, abgeplatzte Teilchen
oder RiBbildungen kontrollieren.

@ SMT6408

Synchronisiereinrichtungen

e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronk&rpern und
Zahnradern auf VerschleiB oder RiBbildungen kontrollieren.

e Synchronringe auf Ribildungen oder Verformungen kontrollie-
ren.

e Synchronriegel auf Verschlei oder Verformungen kontrollieren.

SMT637A

MT-81



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [ RS5F50A ]

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Suite)

Spiel zwischen ®

Synchronring
und Gangrad

SMT 140

IST300310

Synchronkegel

S$T30031000

Synchronkegel

A

SMT9358

AuBerer Synchronring

B

Synchronkegel

SMT682B

oo

C.

Spiel zwischen Synchronring und Gangrad 1 messen.
Spiel zwischen Synchronring und Gangrad:
Sollwert
1,0 bis 1,35 mm
VerschleiB-Grenzwert
0,7 mm

Verschleil der Synchronringe fiir 2. Gang messen.
Synchronringe auf den Synchronkegel vorschriftsmaBig legen.
Den Synchronring so weit wie méglich gegen den Synchronkegel
driicken und die Abmessungen “A” und “B” messen.
Soliwert:
A 0,6 bis 0,8 mm
B 0,6 bis 1,1 mm
VerschleiB-Grenzwert:
0,2 mm
Wenn die Abmessung “A” oder “B” die VerschieiBgrenze unter-
schreitet, muB der Synchronring ausgewechselt werden.

MT-82
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[ RS5F50A |

SPD715

—Gangrad 5

~—-—@Gangrad 4

Gangrad 3
- o
o Gangrad 2

Gangrad R und
=~ Sychronsiereinrichtung
fur 1 und 2 Gang

~——=Gangrad 1

Gangrad 1

Synchronring fur Synchronkorper fur

Gangrad 1 —— - 1. und 2. Gang
SMT804B
Gangrad 2 Gangrad 1
S -—p

L] -

0 L

SMTO054A

- Gangrad 2
innerer Synchronring

7 ¥
e/ Ve Synchronkegel
5 AuBerer Synchronring
S B Synchronkorper

« fur 1 und

Riegelfeder %

Schaltmuffe —

SMT805B

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Suite)

Lager

Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rundlau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraBl oder Verschleil sind.

e Wenn ein Kegelrollenlager ausgewechselt werden mu8, sind
der Lagerinnen- und der LagerauBenring im Satz auszuwech-
seln.

ZUSAMMENBAU

1.  Gangrad 1, Synchronring fir 1. Gang und Synchronkérper fir 1.
und 2. Gang aufpressen.

e Auf die vorgeschriebene Einbaurichtung des Synchronkor-
pers fiir 1. und 2. Gang achten.

2. Zur Verringerung des Nutspiels auf ein Minimum einen geeigne-
ten Sicherungsring zum Synchronkdrper fir 1. und 2. Gang aus-
wahlen und einfedern.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Sicherungsring zum Synchronkorper fir 1. und 2. Gang:
Vvgl. S.D.S.

3. Synchronkegel fir 2. Gang und &uBeren sowie inneren
Synchronring, Synchronriegel-Federn und Schaltmuffe fir 1. und
2. Gang montieren.

4. Gangrad 2 einbauen.

e Sicherstellen, daB die vier Vorspriinge des Synchronkegels fir 2.

Gang in die dafir vorgesehenen Bohrungen des Gangrads 2 ein-
gesetzt sind.

MT-83
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Suite)
5. Gangrad 3 aufpressen.

6. Gangrad 4 aufpressen.

SMT9378

7. Gangrad 5 aufpressen.
8. Zur Verringerung des Nutspiels auf ein Minimum einen geeigne-
ten Sicherungsring fiir Gangrad 5 auswahlen und einfedern.
Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,15 mm
Sicherungsring fiir Gangrad 5:
Vgl. S.D.S.

$T22452000

SMT938B

9. Anlaufscheibe und hinteres Hauptwellenlager aufpressen.

SMTO59A

10. Vorderes Hauptwellenlager aufpressen.
11. Als abschlieBende Kontrolle Axialspiel messen. — Vgl. ZERLE-
GUNG.

Treibdorn

R T

SMTO60A ‘
MT-84
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN
Achsantrieb (Mittleres Ausgleichgetriebe)

ZERLEGUNG
r 1. Achsantriebsrad (Tellerrad) ausbauen.
)(\./L._
SMT505B

Die Achswellenlager herauspressen.

2.

$T33051001

ST33061000

v I
m— SMT9398

3. Viskosekupplung ausbauen.

SMT5068

11111

4. Ausgleichgehause zerlegen.

SMT507B

. MT-85




INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [RS5F50A ] Q
Achsantrieb (Mittleres Ausgleichgetriebe)

- (Forts.)
F—- /-— Viskosekupplung KONTROLLE
d Viskosekupplung

e  Gehé&use auf RiBbildungen kontrollieren.
X e Auf Silikondi-Undichtigkeiten kontrollieren.

SMT508B

Zahnrader, Scheiben, Achse und Gehause

e PaBflaichen von Ausgleichgehduse, Viskosekupplung, Achswel-
lenradern und Ausgleichradern kontrollieren.
e  Scheiben auf Verschlei kontrollieren.

SMT5098

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager storungsfrei und gerduschlos rundlau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind. .

Wenn ein Kegelrollenlager ausgewechselt werden muB, sind der
Lagerinnen- und der LagerauBBenring im Satz auszuwechseln.

SMT715

ZUSAMMENBAU

1. Achswellenrad ohne Anlaufscheiben, Ausgleichradachse und
Ausgleichrader einbauen.
2. Linke und rechte Ausgleichgehduse-Halfte und montieren.

SPD510B .
MT-86
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,

SMT5118

X

SMT512B

SMT5138

SMT514B

Achsantrieb (Mittleres Ausgleichgetriebe)
(Forts.)

— Linkes Achswellenrad —

3.

a.

Spiel zwischen Achswellenrad und Viskosekupplung wie folgt
messen:
Abmessung A zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehduse
messen.

Abmessungen B und C an der Viskosekupplung messen.
Spiel zwischen Achswellenrad und Viskosekupplung mit
eingesetzter Scheibe (A — B + C):
0,03 bis 0,14 mm
Dicke der Anlaufscheibe so wahlen, daB das Spiel zwischen Achs-
wellenrad und Viskosekupplung innerhalb der vorgeschriebenen
Werte liegt.
Achswellenrad-Anlaufscheiben:
vgl. S.D.S.

— Rechtes Achswellenrad —

3.

4.

Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehduse wie folgt
messen:
Linke Achswellenrad-Anlaufscheibe der zuvor festgelegten Dicke
einsetzen und komplettes Ausgleichgehéuse einbauen.
MeBuhr am Achswellenrad ansetzen.
Rechtes Achswellenrad auf- und abbewegen und die MeBuhr-An-
zeige ablesen.
Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehaduse mit
Scheibe:
0,03 bis 0,14 mm
Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheibe so wahlen, daB das Spiel
zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehduse in der vorge-
schriebenen Werte liegt
Achswellenrad-Anlaufscheiben:
Vvgl. S.D.S.

Viskosekupplung und Achsantriebsrad einbauen.

MT-87
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SMT648

Schaltschiene

Schalthebel fiir den
R.-Gang

Schaltgabel

SMT4648

Cr

SMTO031A

Achsantrieb (Mittleres Ausgleichgetriebe)
(Forts.)

5. Achswellenlager aufpressen.

Bauteile des Schaltmechanismus

KONTROLLE

o Kontakt- und Gleitflachen auf VerschleiB, Kratzer, Erhebungen
oder andere Méangel kontrollieren.

Bauteile des Transaxle-Gehauses

AUSBAU UND EINBAU
Wellendichtring der Antriebswelle

e Auf die Dichtlippe des Wellendichtrings vor der Montage
Mehrzweckfett auftragen.

MT-88
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Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.)
AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers

SMTO34A

AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers — Vgl. EINSTELLUNG.
AuBenring des Achswellenlagers — Vgl. EINSTELLUNG.

9 MT-89
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o
Treibdorn

SMT8458

SMTO74A

Antriebswellen-Axialspiel und
Achswellenlager-Vorspannung

Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB das
Antriebswellen-Axialspiel eingestellt werden.

¢ Antriebswelle

o Antriebswellenlager

e Kupplungsgehduse

e Getriebegehduse

Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB die
Achswellenlager-Vorspannung eingestellt werden.

e Ausgleichgehéduse
e Achswellenlager

e Kupplungsgehduse
o Getriebegehduse

1. Achswellenlager-AuBBenring (Getriebegehduse-Seite) und Einstell-
scheibe(n) ausbauen.

2. Achswellenlager-AuBenring ohne Einstellscheibe(n) wieder ein-
bauen.

3. Antriebswelle und Achsantrieb ans Kupplunhgsgehause montie-
ren.

4. Getriebegehduse ohne Antriebswellenlager-Einstelischeibe(n)
montieren und Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugs-
drehmoment festziehen.

5. Unter Beachtung der nachstehend beschriebenen Vorgehens-
weise das Spiel zwischen Lagern und Getriebegeh3use messen.

e Ausgleichgetriebe-Seite

a. MeBuhr ansetzen. Ist der Halterungsdurchmesser der MeBuhr zu
klein oder zu groB, die MeBuhr mit einem Magnethalter anbringen.

MT-90
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Antriebswellen-Axialspiel und
Achswellenlager-Vorspannung (Forts.)

b. Das Sonderwerkzeug vollstandig ins Achswellenrad einfihren.
Das Sonderwerkzeug auf- und abbewegen und die MeBuhr-An-
zeige ablesen.

KV38106500

SMT941B

Antriebswellen-Seite

MeBuhr auf dem hinteren Ende der Antriebswelle ansetzen.
Antriebswelle auf- und abbewegen und die MeBuhr-Anzeige able-
sen.

Unter Bezugnahme auf die entsprechende S.D.S.-Tabelle Einstell-
scheiben geeigneter Dicke auswéhlen.

Ausgewahite Achswellenlager-Einstellscheibe und Achswellenla-
ger-Auienring montieren.

N o Opoe

Achswelienlager-Drehmoment kontrollieren.

Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehduse montieren.
Getriebegehause ans Kupplungsgehause montieren.
Getriebegehause-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

e TR

c. Das Drehmoment des kompletten Achsantriebes messen.
Achsantriebs-Drehmoment (Neues Lager):
4,9 bis 7,8 N'm (50 bis 80 kg-cm)
e Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt das Drehmo-
ment geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.
e Darauf achten, daB das Drehmoment dem vorgeschriebenen
Bereich kommt.

SMT946B

Vorspannung des Hauptwellenlagers

Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB die
Hauptwellenlager-Vorspannung eingestelit werden.

e Hauptwelle

Hauptwellenlager

Kupplungsgehéuse

Getriebegehéuse

MT-91



EINSTELLUNG
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~

NN
\ST3061 1000

~

SMT9438

TiefenmeBschraube

SMTO79A

Vorspannung des Hauptwellenlagers (Forts.)

1.

AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers und Einstellscheibe(n)
ausbauen.

AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers ohne Einstellscheiben
wieder einbauen.

PaBflachen von Kupplungs- und Getriebegehduse mit Lésungs-
mittel reinigen.

Hauptwelle und AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers ins
Getriebegehause einbauen. Unter gleichzeitigem Festhalten des
LagerauBenringes die Hauptwelle drehen, damit die Lager sich
einwandfrei setzen konnen.

Ein mehr als 50 mm breites Richtlineal {iber das Getriebegehause
legen und den Abstand zwischen der Oberkante des Richtlineals
und der Oberfiache des LagerauBenringes mit einer TiefenmeB-
schraube messen.

Die Messung an drei Stellen des LagerauBenringes vorneh-
men und den Durchschnittswert ermitteln.
Die zu verwendende Abmessung A mit Hilfe der folgenden Glei-
chung bestimmen.
Abmessung A = Breite des Richtlineals
— Gemessener Abstand

Den Abstand von der PafBflache des Kupplungsgeh&uses bis zu
dem Bereich, an dem der AuBenring des vorderen Hauptwellen-
lagers anliegen soll, messen.

Die Messung an drei Stellen des genannten Bereiches vor-
nehmen und den Durchschnittswert ermittein.

Abmessung B = Gemessener Abstand
Die zu verwendende Abmessung C mit Hilfe der folgenden Glei-
chung bestimmen:

C=B-A
Unter Bezugnahme auf die entsprechende S.D.S.-Tabelle die
Gesamtdicke der Einstellscheiben bestimmen.

. Die ausgewahlte Hauptwellenlager-Einstellscheibe und den

Hauptwellenlager-AuBenring einbauen.

. Nach beendigter Montage das Gesamt-Drehmoment messen. —

Vgl. ZUSAMMENBAU.
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1.

2.

3.

4.

Schaltzwischenhebel und Schaltarm einbauen.

Sucherhebel einbauen und Sicherungsstift eintreiben.

Komplette Schaltfihrung fir den R.-Gang einbauen.

Kompletten Achsantrieb einbauen.

Antriebswelle und Hauptwelle kamplett mit Schaltgabel fir den 1.
und 2. Gang montieren.

Vorsichtig vorgehen, damit der Wellendichtring der Antriebs-
welle nicht beschadigt wird.
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ZUSAMMENBAU [ RS5F50A |

y
Sperrkolben
Sperrkugel \-\

Schaltschiene
(fur 1 und 2 Gang)

SMTO065A

Schaltgabel fur;
5 Gang s ;m%(é?/

Schaltgabe fur %
3 und 4 Gang *7

Schaltgabel fur
1 und 2 Gang

Schalthebel fur den

ey

i

TR
' udl W

%

—— — SMTO66A

Schaltschiene ]

(. ) L
(fur 3 und 4 Gang)
Sperrkolben% [ :)
*! 2 Pa
]

Sperrkugel
SMTO067A

1)

SMTO68A

6. Sperrkugeln und Sperrkolben montieren.

8.

9.

Schaltgabel fiir den 3. und 4. Gang sowie die zugehdtrige Schalt-
schienen-Konsole und danach die Schaltschiene fiir 3. und 4.
Gang sowie den Anschlagring montieren und den Sicherungsstift
eintreiben.

Sperrkugeln einlegen.

Schaltgabel fir den 5. Gang sowie die zugehérige Schaltschie-
nen-Konsole und danach die Schaltschiene sowie den Anschlag-
ring montieren und den Sicherungsstift eintreiben.
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ZUSAMMENBAU

[CRS5F50A ]

SMT018B

e

Verriegelungsfeder
fur R.-Gang

Vi

SMT201B

Schalthebel fur
den R -Gang

Riegelkugel
SMT200B

SMT2028

10. Riegelkugel, Riegelfeder und Riegelbolzen fir den 5. und R.-Gang

montieren.

. Schalthebel fiir den R.-Gang, vollst.

Verriegelungsfeder fir R.-Gang an der Konsole zur Schaltschiene
fur den 5. und R.-Gang einh&ngen.

Auf die Einbaurichtung der Feder achten.

Riegelkugel und Feder zum Schalthebel fir den R.-Gang am kom-
pletten Schalthebel fiir den R.-Gang montieren.

Auf die Riegelkugel Mehrzweckfett auftragen.

Auf die Einbaurichtung der Feder zum Schalthebel fiir den
R.-Gang achten.

Kompletten Schalthebel fiir den R.-Gang am Kupplungsgehiuse
anbringen.

Lagerbolzen zum Schalthebel fiir den R.-Gang einbauen und den
Sicherungsstift eintreiben.
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ZUSAMMENBAU

e. Verriegelungsfeder fiir R.-Gang und Feder des Schalthebels fir
) den R.-Gang in den kompletten Schalthebel fir den R.- Gang ein-
héngen.

"
SMT2038

f. Gangrad 4 in Eingriff bringen, danach Ricklaufrad und Ricklau-
fradachse einbauen.

e Auf die Richtung der Bohrungen achten.

12. Magneten ins Kupplungsgehéuse einsetzen.

SMTO70A

Konsole zur Schaltschiene fur 1 und 2 Gang 13
/ Konsole zur Schaltschiene fur 3 und 4 Gang

‘ H

Sucherhebel §

’/ 74

. Wenn die Lagervorspannung bereits eingestelit worden ist, die

ausgewahite(n) Einstellscheibe(n) ins Getriebegehduse einlegen.
e Zur leichteren Montage des Getriebegehduses den Sucherhe-
bel entweder in die Konsole zur Schaltschiene fiir 1. und 2.
Gang oder zwischen die Konsole zur Schaltschiene fir den 1.
und 2. Gang und die Konsole fiir den 3. und 4. Gang einrasten
lassen.

14. Auf die PaBilache des Getriebegehduses Dichtmittel auftragen
und Getriebegehduse montieren.
15. Gangstellungs-Schalter einbauen.

16. Auf die Gewinde der Riegelbolzen Dichtmittel auftragen. Nach
Einlegen der Riegelkugeln und Riegelfedern Riegelbolzen eindre-
hen.

17. Nach Beendigung der Montagearbeiten kontrollieren, ob sich
jeder Gang leichtgangig schalten 1a8t.

&
N e
Fur 3 und 4 Gang

-1 SMT017B
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ZUSAMMENBAU [CRS5F50A ]

18. Gesamt-Vorspannung messen.
Gesamt-Vorspannung (Neues Lager):
8,8 bis 21,6 N*m (90 bis 220 kg-cm)
¢ Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt die Vorspan-
nung geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.
Kontrollieren, ob die Vorspannung dem vorgeschriebenen
Bereich nahe kommt.

SMT946B
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Allgemeine Spezifikationen

TRANSAXLE-AGGREGAT
Zweiradantrieb Vierradantrieb
Motor GA14DS GA16DS CD20 SR20DE GA16DS SR20DET
Transaxle-Aggregat, Typ RS5F30A RS5F31A RS5F32A RS5F31A RS5F50A
Anzahl der Gange 5
Art des synchronisierten Getriebes Warner
Schaltschema 1 3 5
'i:l1
2 4 R
Ubersetzungs- |1. Gang 3,333 3,063 3,333 3,063 3,333 3,285
héltni
vemainisse 1> Gang 1,955 1,826 1,955 1,826 1,955 1,850
3. Gang 1,286 1,207 1,286 1,286 1,286 1,272
4. Gang 0,802 0,902 0,802 0,978 0,926 0,954
5. Gang 0,733 0,756 0,756 0,756 0,756 0,740
R.-Gang 3,417 3,417 3,417 3,153 3,417 3,266
Zahnezahl Antriebsrader [1. Gang 15 16 15 16 15 14
2. Gang 22 23 22 23 22 20
3. Gang 28 29 28 28 28 33
4. Gang 41 41 41 40 41 44
5. Gang 45 45 45 45 45 50
R.-Gang 12 12 12 13 12 14
Gangrader 1. Gang 50 49 50 49 50 46
2. Gang 43 42 43 42 43 37
3. Gang 36 35 36 36 36 42
4. Gang 37 37 39 37 38 42
5. Gang 33 34 34 34 34 37
R.-Gang 41 41 41 41 41 41
Rucklaufrad 30 31 30 29/26
OlFillmenge Liter 2,8 29 3,5 bis 3,7 2,9 4,2
ACHSANTRIEB
GA16DS GA16DS
Motor GA14DS (Zweiradantrieb) CD20 SR20DE (Vierradantrieb) SR20DET
Ubersetzungsverhaltnis des
Achsantriebs 4,167 4,167 3,650 4,176 4,353 4,125
Tellerrad/
Zahne. |Antriebskegelrad 75/18 75/18 73/20 7117 74/17 66/16
zah Achswellenrad/
Ausgleichrad 14/10 14/10 16/10 14/10 14/10 16/10
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung

[RS5F30A, RS5F31A |

ZAHNRAD-AXIALSPIEL

Zahnrad Axialspiel mm
Gangrad 1 0,18 bis 0,31
Gangrad 2 0,20 bis 0,30
Gangrad 3 0,20 bis 0,30
Gangrad 4 0,20 bis 0,30
Antriebsrad 5 0,18 bis 0,31

SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND

GANGRAD/ANTRIEBSRAD
MagBeinheit: mm
Soliwert Verschieif-Grenzwert
1. Gang und 2. .
Gang 1,0 bis 1,35 0,7
3. Gang und 4. .
Gang 1,0 bis 1,35 0,7
5. Gang 1,0 bis 1,35 0,7

Synchronkorper fur 5. Gang (Antriebswelle)

ERHALTLICHE RIEGELBOLZEN
Riegelbolzen zur Schaltsperre fur R.-Gang

Drehmoment der Schaltsperre far
R.-Gang (am Schaltarm)

Nem (kg-cm)
Flnfganggetriebe 4,9 bis 7,4
(50 bis 75)
Dicke mm Teil-Nr.

8,3 32188-M8001*

7,1 32188-M8002

7.7 32188-M8003

8,8 32188-M8004

* Normal-Riegelbolzen

ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE
Vorderes Antriebswellenlager

Zuléssiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Dicke mm Teil-Nr.

1,27 32204-M8004

1,33 32204-M8005

1,39 32204-M8006

1,45 32204-M8007

Zuldssiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Dicke mm Teil-Nr.
2,00 32311-M8812
2,05 32311-M8813
2,10 32311-M8814
2,15 32311-M8815
2,20 32311-M8816
2,25 32311-M8817
2,30 32311-M8818
ERHALTLICHE C-RINGE
C-Ringe fiir die Hauptwelle
2Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Dicke mm Teil-Nr. Dicke mm Teil-Nr.
3,63 32348-M8800 4,12 32348-M8807
3,70 32348-M8801 4,19 32348-M8808
3,77 32348-M8802 4,26 32348-M8809
3,84 32348-M8803 4,33 32348-M8810
3,91 32348-M8804 4,40 32348-M8811
3,98 32348-M8805 4,47 32348-M8812
4,05 32348-M8806 4,54 32348-M8813
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

| RS5F30A, RS5F31A |

ERHALTLICHE ANLAUFSCHEIBEN
Achswellenrad-Anlaufscheiben

Zulassiges Spiel zwischen

Achswellenrad und Ausgleich- 0,1 bis 0,2 mm
gehause mit Scheibe
Dicke mm Teil-Nr.
0,76 bis 0,81 38424-01M10
0,81 bis 0,86 38424-01M11
0,86 bis 0,91 38424-01M12
0,91 bis 0,96 38424-01M13

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN
— HAUPTWELLENLAGER- UND
ACHSWELLENLAGER-VORSPANNUNG

UND EINSTELLSCHEIBEN

Lagervorspannung

MaBeinheit: mm

Hauptwellenlager

Achswellenlager

Hauptwellenlager-Einstelischeiben

RS5F30A

0,18 bis 0,23

0,24 bis 0,32

RS5F31A

0,18 bis 0,27

0,20 bis 0,25

Drehmoment (Neues Lager)

MaBeinheit: Nem (kg-cm)

Dicke mm Teil-Nr.
0,10 32137-M8000
0,15 32137-M8001
0,20 32137-M8002
0,25 32137-M8003
0,30 32137-M8004
0,35 32137-M8005
0,40 32137-M8006
0,45 32137-M8007
0,50 32137-M8008
0,55 32137-M8009
0,60 32137-M8010
0,65 32137-M8011
0,70 32137-M8012
0,75 32137-M8013
0,80 32137-M8014
0,85 32137-M8015
0,80 32137-M8016
0,95 32137-M8017
1,00 32137-M8018

Achsantrieb allein Gesamt

RS5F30A (2é8 f,:: ;g ?4-8 ggz }2; Achswellenlager-Einstellscheiben

RS5F31A (22,8 g:: 288) 1(34(9) g:z }367) Dicke mm Teil-Nr.
0,44 38454-M8000
0,48 38454-M8001
0,56 38454-M8003
0,60 38454-M8004
0,64 38454-M8005
0,68 38454-M8006
0,72 38454-M8007
0,76 38454-M8008
0,80 38454-M8009
0,84 38454-M8010
0,88 38454-M8011
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' TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

RS5F32A
ZAHNRAD-AXIALSPIEL ERHALTLICHE RIEGELBOLZEN ZUR
SCHALTSPERRE FUR R.-GANG UND
Zahnrad Axialspiel mm GEHAUSEDECKEL
Gangrad 1 0,18 bis 0,31 Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang
Gangrad 2 0,20 bis 0,30
Gangrad 3 0,20 bis 0,30 \é\licéerstand der Schaltsperre fur 4,9 bis 7,4 N'm
G . ~3ang (50 bis 75 kg-cm)
angrad 4 0,20 bis 0,30 (Am Schaltarm)
Antriebsrad 5 0,18 bis 0,31 Lange mm Teil-Nr.
8,3 32188-M8001*
7,1 32188-M8002
SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND 77 32185-M8003
GANGRAD/ANTRIEBSRAD 89 32188-M8004
Synchronring fir 1., 4. und 5. Gang * Normal-Riegelbolzen
Mageinheit: mm
‘ Soliwert VerschleiB-Grenzwert
1,00 bis 1,35 07 Gehausedeckel
Hauptwellenlager-Axialspiel 0 bis 0,1 mm
. . Dicke mm Teil-Nr.
Synchronring fir 2. und 3. Gang
. 10,78 32131-50J00
MaBeinheit: mm
10,83 32131-50J01
AuBerer Synchronring 10.88 32131-50J02
B 10,93 32131-50J03
1 10,98 32131-50J04
11,03 32131-50J05
A
N innerer Synchronring
\-— Synchronkegel
SMT0448
Abmessung Soliwert VerschleiB-Grenzwert
. A 0,7 bis 0,9
0,2
B 0,6 bis 1,1
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE

Vorderes Antriebswelleniager

ERHALTLICHE ABSTANDSTUCKE
Hauptwellenlager-Abstandstiicke

ZuBeslges Spio 0 bk 0.1 mm Hinteres Hauptwellenlager
Dicke mm Teil-Nr. Hauptwellenlager- Hauptwelie
1.27 32204-M8004 Abstandstuck >
1,33 32204-M8005 j
1,39 32204-M8006
1,45 32204-M8007 ! C
SMT693B
Lagerspiel “C” 230,15 bis 230,25 mm
Synchronkorper fur 5. Gang (Antriebswelle) Dicke mm =y
Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm 18,91 32347-50J00
Dicke mm Teil-Nr. 18,98 32347-50J01
2,00 32311-M8812 19,05 32347-50J02
2,05 32311-M8813 19,12 32347-50J03
2,10 32311-M8814 18,19 32347-50J04
2,15 32311-M8815 19,26 32347-50J05
2,20 32311-M8816 19,33 32347-50J06
2,25 32311-M8817 19,40 32347-50J07
2,30 32311-M8818 19,47 32347-50J08
ERHALTLICHE C-RINGE ERHALTLICHE ANLAUFSCHEIBEN
C-Ringe fir die Hauptwelle Achswellenrad-Anlaufscheiben
Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm Zulassiges Spiel zwischen
Dicke mm Teil-Nr. Achﬁwenen.rad und Ausgleich- 0,1 bis 0,2 mm
gehduse mit Scheibe
4,45 32348-50J00
Dicke mm Teil-Nr.
4,52 32348-50J01 -
0,75 bis 0,80 38424-D2111
4,59 32348-50J02 -
0,80 bis 0,85 38424-D2112
4,66 32348-50J03 .
0,85 bis 0,90 38424-D2113
4,73 32348-50J04 _
0,90 bis 0,95 38424-D2114
4,80 32348-50J05 -
0,95 bis 1,00 38424-D2115
4,87 32348-50J06
4,94 32348-50J07
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ABBREMSVORRICHTUNG FUR DIE
ANTRIEBSWELLE

Rickwarts-Bremsnocken

Schaltkiaue fur 1
P und 2 Gang

o :Schaltzw:schenhebel

Ruckwarts-Bremsnocken

PaBflache der
Schaltzwischenhebel-Konsole

SMT7358

Maximalhéhe “H" zwischen
PaBflache der Schaltzwischen-
hebel-Konsole und Schaltklaue
fur 1./2. Gang mm

67,38 bis 67,86

Ruckwarts-Bremsnocken

Schaltzwischenhebel

- T }
L '
SMT7368B
Spiel “C" zwischen Rilckwarts-
Bremsnocken und Schaltzwi- 0,05 bis 0,20

schenhebel mm

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN
— ACHSWELLENLAGER-VORSPANNUNG
UND EINSTELLSCHEIBEN
Lagervorspannung
MaBeinheit: mm

Achswellenlager

0,25 bis 0,30

Drehmoment (Neues Lager)
MaBeinheit: N*m (kg-cm)

Achsantrieb 2,9 bis 6,9 (30 bis 70)

Achswelleniager-Einstellscheiben

Dicke mm Teil-Nr.
0,44 38454-M8000
0,48 38454-M8001
0,56 38454-M8003
0,60 38454-M8004
0,64 38454-M8005
0,68 38454-M8006
0,72 38454-M8007
0,76 38454-M8008
0,80 38454-M8009
0,84 38454-M8010
0,88 38454-M8011
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ZAHNRAD-AXIALSPIEL
Zahnrad Axialspiel mm
Gangrad 1 0,23 bis 0,43
Gangrad 2 0,23 bis 0,58
Gangrad 3 0,23 bis 0,43
Gangrad 4 0,25 bis 0,55
Antriebsrad 5 0,23 bis 0,48

SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND
GANGRAD/ANTRIEBSRAD

1. Gang, 3. Gang, 4. Gang und 5. Gang

MaBeinheit: mm

Synchronring fir R.-Gang

MaBeinheit: mm

Synchronring fur
R -Gang

Synchronkegel \

Lagerabzieher

SMT5178

Abmessung Verschlei3-Grenzwert

A 1,2

Sollwert VerschleiB-Grenzwert ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE
1. Gan 1,0 bis 1,35 0,7 . .
s o 9 ) Synchronkorper fir 3. und 4. Gang
. Gang un . H
4. Gang 1,0 bis 1,35 07 (An der Antriebswelle)
5. Gang 1,0 bis 1,35 07 Zulassiges Spiel 0 bis 0,15 mm
Dicke mm Teil-Nr.
) . 1,95 32269-03E03
Synchronring fir 2. Gang 200 32269-03E00
MaBeinheit: mm 205 32269-03E01
A- 2,10 32269-03E02

AuBerer Synchronring

Synchronkegel /L

Innerer Synchronring h I

"B SMT8068
Abmessung Sollwert VerschleiB-Grenzwert
A 0,6 bis 0,8
0,2
B 0,6 bis 1,1

Synchronkérper fir 1. und 2. Gang

Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,95 32269-03E03
2,00 32269-03E00
2,05 32269-03E01
2,10 32269-03E02
Gangrad 5
Zuléssiges Spiel 0 bis 0,15 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,95 32348-05E00
2,05 32348-05E01
2,15 32348-05E02
2,25 32348-05E03
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN

ERHALTLICHE ANLAUFSCHEIBEN
Antriebswellen-Anlaufscheiben

— ANTRIEBSWELLEN-AXIALSPIEL UND
HAUPTWELLENLAGER- UND

Zulassiges Spiel 0 bis 0,06 mm
Dicke mm Teil-Nr.
4,500 32278-03E01
4,525 32278-03E02
4,550 32278-03E03
4,575 32278-03E04

ACHSWELLENLAGER-VORSPANNUNG
UND EINSTELLSCHEIBEN

Lagervorspannung und Axialspiel

MaBeinheit: mm

Hauptwellenlager-Vorspannung 0,25 bis 0,30
Antriebswellen-Axialspiel -0,06 bis 0
Achswellenlager 0,40 bis 0,45

Achswellenrad-Anlaufscheiben

Zulassiges Spiel zwischen Ausgleichrad

und Ausgieichgehéuse

0,03 bis 0,14 mm

Drehmoment (Neues Lager)

MaBeinheit: N'm (kg-cm)

(Viskosekupplung) mit Einstellscheibe Achsantrieb 4,9 bis 7,8 (50 bis 80)
Dicke mm Teil-Nr. Gesamt 8,8 bis 21,6 (90 bis 220)
0,75 bis 0,80 38424-56E00
Linkes Ausgleichrad | 00 bis 0,85 38424-56501 . .
0,85 bis 0,90 38424-56E02 Hauptwellenlager-Einstellscheiben
0,90 bis 0,95 38424-56E03 Dicke mm Teil-Nr.
0,63 88724-56E00 0,40 32139-03E11
oo
' 0,48 32139-03E01
0,90 38724-56E03 052 32139-03E12
0,56 32139-03E02
0,60 32139-03E03
0,64 32139-03E04
0,68 32139-03E05
072 32139-03E06
0,76 32139-03E07
0,80 32139-03E08
1,20 32139-03E13
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) ‘
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Tabelle zum Auswahlen der Antriebswellenlager-Einstellscheiben
Hauptwellenlager-Einstellscheiben

MaBeinheit: mm Dicke mm Teil-Nr.
Abmessung “C” Geeignete Einstellscheibe(n) 0.40 32225-08E00
0,44 32225-08E01
0,30 bis 0,34 0,60 0,48 32995.08E02
0,34 bis 0,38 0,64 0,52 32225-08E03
0,38 bis 0,42 0,68 0,56 32225-08E04
0,42 bis 0,46 0.72 0,60 32225-08E05
0,46 bis 0,50 0,76 0,64 32225-08E06
0,50 bis 0,54 0,80 g:—i zz:x:;
0,54 bis 0,58 0,40 + 0,44 0.76 32205-08E09
0,58 bis 0,62 0,44 + 0,44 0.80 32295.08E10
0,62 bis 0,66 0,44 + 0,48 1,20 32225-08E11
0,66 bis 0,70 0,48 + 0,48 '
0,70 bis 0,74 0,48 + 0,52 Tabelle zum Auswahlen der
0,74 bis 0,78 052 + 0,52 Antriebswellenlager-Einstellscheiben
0,78 bis 0,82 0,52 + 0,56 Mageinheit: mm
0,82 bis 0,86 0,56 + 0,56 MefBuhranzeige Geeignete Einstellscheibe(n)
0,86 bis 0,90 0,56 + 0,60 0,65 bis 0,69 0,64
0,90 bis 0,94 0,60 + 0,60 0,69 bis 0,73 0,68
0,94 bis 0,98 0,60 + 0,64 0,73 bis 0,77 072
0,98 bis 1,02 0,64 + 0,64 0,77 bis 0,81 0,76
1,02 bis 1,06 0,64 + 0,68 0,81 bis 0,85 0,80
1,06 bis 1,10 0,68 + 0,68 0,85 bis 0,89 0,40 + 0,44
1,10 bis 1,14 0,68 + 0,72 0,89 bis 0,93 0,44 + 0,44
1,14 bis 1,18 0,72 + 0,72 0,93 bis 0,97 0,44 + 0,48
1,18 bis 1,22 072 + 0,76 0,97 bis 1,01 0,48 + 0,48
1,22 bis 1,26 0,76 + 0,76 1,01 bis 1,05 0,48 + 0,52
1,26 bis 1,30 0,76 + 0,80 1,05 bis 1,09 0,52 + 0,52
1,30 bis 1,34 0,80 + 0,80 1,09 bis 1,13 0,52 + 0,56 ‘
1,34 bis 1,38 0,44 + 1,20 1,13 bis 1,17 0,56 + 0,56
1,38 bis 1,42 0,48 + 1,20 1,17 bis 1,21 0,56 + 0,60
1,42 bis 1,46 0,52 + 1,20 1,21 bis 1,25 0,60 + 0,60
1,46 bis 1,50 0,56 + 1,20 1,25 bis 1,29 0,60 + 0,64
1,29 bis 1,33 0,64 + 0,64
1,33 bis 1,37 0,64 + 0,68
1,37 bis 1,41 0,68 + 0,68
1,41 bis 1,45 0,68 + 0,72
1,45 bis 1,49 0,72 + 0,72
1,49 bis 1,53 0,72 + 0,76
1,563 bis 1,57 0,76 + 0,76
1,57 bis 1,61 0,76 + 0,80
1,61 bis 1,65 0,80 + 0,80
1,65 bis 1,69 0,44 + 1,20
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‘ TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Achswellenlager-Einstellscheiben

Dicke mm Teil-Nr.
0,36 38753-56E00
0,40 38753-56E01
0,44 38753-56E02
0,48 38753-56E03
0,52 38753-56E04
0,56 38753-56E05
0,60 38753-56E06
0,64 38753-56E07
0,68 38753-56E08
072 38753-56E09

’ 076 38753-56E10
0,80 38753-56E11
0,84 38753-56E12
0,88 38753-56E13
0,92 38753-56E14

Tabelle zum Auswahlen der Achswellenlager-

Einstellscheiben
MaBeinheit: mm
MeBuhranzeige Geeignete Einstellscheibe(n)
0,47 bis 0,51 0,44 + 0,48
0,51 bis 0,55 048 + 0,48
0,55 bis 0,59 0,48 + 0,52
0,59 bis 0,63 0,52 + 0,52
0,63 bis 0,67 0,52 + 0,56
0,67 bis 0,71 0.56 + 0,56
0,71 bis 0,75 0,56 + 0,60
0,75 bis 0,79 0,60 + 0,60
0,79 bis 0,83 0.60 + 0,64
0,83 bis 0,87 0,64 + 0,64
0,87 bis 0,91 0,64 + 0,68
0,91 bis 0,95 0,68 + 0,68
0,95 bis 0,99 0,68 + 0,72
0,99 bis 1,03 0,72 + 0,72
1,03 bis 1,07 0,72 + 0,76
1,07 bis 1,11 0,76 + 0,76
1,11 bis 1,15 0,76 + 0,80
1,15 bis 1,19 0,80 + 0,80
1,19 bis 1,23 0,72 + 0,92
1,23 bis 1,27 0,76 + 0,92
1,27 bis 1,31 0,80 + 0,92
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