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VORBEREITUNG

SONDERWERKZEUGE

*: Sonderwerkzeug oder ein handelsGbliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer .
Werkzeugbezeichnung Beschreibung
KV38105900: Far F30A, Messen des Achsantriebs-Drehmo-

F31A ments

KV38106500: Fur F50A
KV38107700: Far F32A

Vorspannungs-Adapter

Messen des Gesamt-Drehmoments
(AuBer fir F32A)
Messen des Spiels zwischen Achswel-
lenrad und Ausgleichgehause mit Ein-
stellscheibe
Auswahien der Achswelleniager-

Einstellscheibe (In Verbindung mit
KV38106000 verwenden.)

KV38106000
Adapter fir Héhen-MeB-
lehre (Achswellenlager)

Auswéahlen der Achswellenlager-Ein-
stelischeibe (In Verbindung mit
KV38105900, KV38106500 oder

KV38107700 verwenden.)

KV32101000*

Splinttreiber
Heraustreiben und Eintreiben von

Sicherungsstiften

$T22730000*
Abzieher

Ausbauen der Innenringe des vorderen
und des hinteren Hauptwellenlagers

(AuBer fiir F32A)
Ausbauen des Gangrades 5 (AuBer fur

F50A)

$T30031000*
Abzieher

Ausbauen des Achswellenlager-

Innenringes (F30A, F31A)
Ausbauen der Synchronisiereinrichtung
fur 3. und 4. Gang

Verschlei8messung des Synchronrin-
ges fir 2. und 3. Gang (F32A)

Ausbauen des vorderen und hinteren
Antriebswelleniagers (F50A)

$T30021000*
Abzieher

Ausbauen der Synchronisiereinrichtung

flr 5. Gang

Ausbauen der Synchronisiereinrichtung

fir 3. und 4. Gang (F32A)
Ausbauen der Gangrader 2 und 3
(F50A)

$T33290001*
Abzieher Hb

 
OO

\Y 
®

Ausbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
lendichtringes

Ausbauen des AuBenringes des vorde-

ren Hauptwellenlagers (F30A, F31A)

Ausbauen des Achswellenlager-AuBen-
ringes

Ausbauen des AuBenringes des hinte-
ren Hauptwellenlagers (F50A)

MT-2 »@



VORBEREITUNG

*: Sonderwerkzeug oder ein handelsibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer

Werkzeugbezeichnung Beschreibung
$T33400001* Einbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
Treibdorn lendichtringes (F30A, F31A)

a: 60 mm 6

b: 47 mm ¢

(AuBer fiir den rechten Wellendichtring bei

Ausfiihrungen mit Vierradantrieb)

KV31103000* Einbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
Treibdorn lendichtringes (F32A)

Rechts und links
(In Verbindung mit ST35325000 ver-
wenden.)

$T35325000* Einbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
Treibdorngriff lendichtringes (F32A)

(In Verbindung mit KV31103000 ver-
wenden.)

KV38102100* Einbauen des hinteren Antriebswellen-
Treibdorn lagers (AuBer far F50A)

a: 44mm ¢

b: 24,5 mm 6

ST33200000* Einbauen des AuBenringes des vorde-
Treibdorn ren Hauptwelleniagers (F30A, F31A)

Einbauen des vorderen Hauptwellenia-
gers (F32A)
a: 60 mm ¢

b: 44,5mm ¢

$T22350000* Einbauen des vorderen Antriebswellen-
Treibdorn lagers (AuBer fiir FS0A)

a: 34mm 6

b: 28 mm 6

$T22452000* Einbauen der Synchronisiereinrichtung
Treibdorn fir 1. und 2. Gang (AuBer ftir F50A)

Einbauen der Synchronisiereinrichtung
ftir 3. und 4. Gang (F32A)
Einbauen der Gangrader 3, 4 und 5
(F50A)
a: 45mm ¢

b: 36 mm ¢
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VORBEREITUNG

*: Sonderwerkzeug oder ein handelsubliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer Beschreibung
Werkzeugbezeichnung

$T37750000* Einbauen des Gangrades 5 (AuBer fir
Treibdorn F50A)

Einbauen der Synchronisiereinrichtung
fir 3. und 4. Gang (F30A, F31A)
Einbauen des Wellendichtringes der

Aniriebswelle (AuBer fiir F50A)
Einbauen der Synchronisiereinrichtung
fir 5. Gang (AuBer fiir F5S0A)
Einbauen des hinteren Hauptwellenla-

gers (F32A)
a: 40mm ¢

b: 31mm ¢

$T22360002* Einbauen des Innenringes des hinteren
Treibdorn Hauptwelleniagers (F30A, F31A)

a: 29 mm ¢

b: 23 mm ¢

$T30621000* Einbauen des Achswellenlager-AuBen-
Treibdorn ringes (AuBer fr F50A)

Einbauen des AuBenringes des hinte-
ren Hauptwellenlagers (F50A)
(in Verbindung mit ST30611000 ver-
wenden.)
a: 79mm ¢

b: 59 mm ¢

$T30611000* (in Verbindung mit ST30621000 ver-
Treibdorn wenden.)

ST3306S001 Ausbauen des Achswellenlager-Innen-
Abzieher-Satz fiir ringes (F50A)
Achswellenlager a: 28,5 mm >
@ $T33051001 b: 38 mm @

Abzieher

@ $T33061000
Adapter

ST30600000 Einbauen des vorderen Antriebswellen-
Treibdorn lagers (F50A)

a: 36 mm 6

b: 31mm ¢
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r VORBEREITUNG

HANDELSUBLICHE WERKSTATTWERKZEUGE

Werkzeugbezeichnung Beschreibung

Abzieher Ausbauen des vorderen Aniriebswel-
leniagers (AuBer fir F50A)
Ausbauen des hinteren Hauptwellen-
lagers (F32A)

Treibdorn Einbauen des Innenringes des vorde-
ren Hauptwellenlagers (F30A, F31A)
F30A a: 26mm ¢

: 21mm ¢

“Ss. F31A a: 31mm 6
: 26mm ¢cs

o 
o

r

Treibdorn Einbauen des Achswellenlager-Innen-
© ringes (AuBer fiir F50A)

a: 56 mm ¢

“BS: b: 50,5 mm

Treibdorn Einbauen des Schaltarm-Wellendicht-
ringes

a: 38mm 6

“6: b: 32 mm 6

Treibdorn Einbauen des Ausgleichgetriebe-Wel-
lendichtringes (Linke Seite des F50A)
a: 8& mm ¢@

b: 72mm ¢

Treibdorn Einbau des Achswellenlager-Innenrin-

ges (F50A)
a: 45mm ¢

b: 41mm ¢

Treibdorn Einbauen des Achswelleniager-AuBen-
ringes (F50A)
a: 69 mm ¢@

@ MT-5



WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

$733290007,

A)
SMT564A

Auswechseln von Wellendichtringen

AUSGLEICHGETRIEBE-WELLENDICHTRING
Getriebedl aus dem Transaxle-Aggregat ablassen.
Achsantriebswellen ausbauen. — Vgl. Abschnitt FA.
Ausgleichgetriebe-Wellendichtring ausbauen.

1.
2.
3.

Ausgleichgetriebe-Wellendichtring einbauen.
Vor dem Einbauen auf Dichtlippe Mehrzweckfett auftragen.
Achsantriebswelle einbauen. — Vgi. Abschnitt FA.

Zweiradantrieb

F30
F31+ GA16DS

Linke und rechte Seite

Ausgleichgetriebe-Wellendichtring und Treibdorn

F31+ GA16DE
F314 CD20

Linke und rechte Seite

Treibdorn
$7T33400001

F32A

Linke Seite Rechte Seite

Treibdorn KV31103000
In Verbindung mit Treibdorngriff

$T35325000

Vierradantrieb

F31A

Linke Seite

Treibdorn
$T33400001

FSOA

Rechte Seite

Treibdorn
Geeigneter Treibdorn

SMT922B

°
SMT780B

SCHALTARM-WELLENDICHTRING
Transaxle-Schaltstange von der Schaltarm-Lagerkonsole trennen.
Sicherungsstift aus der Lagerkonsole heraustreiben.

1.
2.

MT-6



WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND
Auswechseln von Wellendichtringen (Forts.)

Schaltarm- 3. Schaltarm-Wellendichtring ausbauen.
Wellendichtring

SMT743B

K AD CQ 4. Schaltarm-Wellendichtring einbauen.
S ——4 om) e Vor dem Einbauen auf Dichtlippe Mehrzweckfett auftragen.

=i

Kontrolle des Gangstellungs-Schalters
— AuBer RS5F50A —

w. Kabelstrang- om DitStockverbinder << Sieckveroinder | SCHALTER FUR RUCKFAHRLEUCHTEN
Schalter M, On Ae Leergangschalter @ Durchgangsprijfung des Schalters durchfiihren.
Ruckfahrleuchten LC BRB

> SX, Gangstellung Durchgang

g R.-Gang Ja
~ te Alle, ausgenommen R.-Gang Nein

sm17158} LEERGANGSCHALTER
e Durchgangsprifung des Schalters durchfihren.

Gangstellung Durchgang

Leergang Ja

Alle, ausgenommen Leergang Nein

—RS5F50A—
SCHALTER FUR RUCKFAHRLEUCHTEN UND
LEERGANGSCHALTER
e Durchgangspriifung des Schalters durchfihren.

Gangstellung Durchgang

R.-Gang @-@
Leergang @® —@

Alle, ausgenommen R.-Gang und Nein

SMT346B gergang
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AUSBAU UND EINBAU

SMT653B

Schaltstange —A7

Y
OOF.

g ea: ZS ENS fs

©

yy) stutzstange

a aye Y9, ;

Ausbau
1. Massekabel der Batterie abklemmen.
2. Luftfhrungskanal ausbauen.

3. Kupplungs-Seilzug vom Transaxle-Aggregat trennen. (AuBer Aus-
fiihrungen mit Motor SR20DET)
Nehmerzylinder der Kupplung vom Transaxle-Aggregat aus-
bauen. (Ausfiihrungen mit Motor SR20DET)

4. Tachometerwelle vom Transaxle-Aggregat trennen.
5. Kabelstrang-Steckverbinder zum Schalter fir Riickfahrieuchten,

zum Leergangschalter und zur Masseleitung abziehen.
6. Anlassermotor vom Transaxle-Aggregat abbauen.

7. Schaltstange und Stitzstange vom Transaxle-Aggregat abbauen.
8. Getriebedl aus Transaxle-Aggregat und Verteilergetriebe ablas-

sen.

9. Achsantriebswellen aus dem Transaxle-Aggregat herausziehen —
Vgl. Abschnitt FA.

10. Motor mit einem Hebezeug abstiitzen. (Ausfihrungen mit Motor
SR20DET)

11. Verteilergetriebe ausbauen. — Vgl. Abschnitt TF. (Ausfihrungen
mit Vierradantrieb)

12. Transaxle-Aggregat zusammen mit dem Motor mit einem Wagen-
heber geringfligig anheben und einen Holzklotz zwischen mittle-
ren Trager und Olwanne des Motors einsetzen. (Ausfihrungen mit
Zweiradantrieb)

ACHTUNG:
Der Wagenheber darf nicht an der OlablaBschraube der Olwanne
angesetzt werden.

13.

14.
15.

Wagenheber anheben, damit hintere und linke Ein-
bauhalterungen/-konsolen auszubauen.
Die Transaxle-Befestigungsschrauben herausdrehen.
Das mit einem Getriebeheber abgestitzte Transaxle-Aggregat
absenken.

MT-8



AUSBAU UND EINBAU

© M/T an Motor

® Motor (Knotenblech)

SMT660B

© M/T an Motor
® Motor

SMT740A

@ M/T an Motor 0

® Motor (Knotenblech) Q =
an M/T =

SMT661B

Einbau
Transaxle-Befestigungsschrauben festziehen und jedes ausgebaute
Teil wieder einbauen.
e Ausfihrungen mit GA-Motor (Zweiradantrieb)

Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment mm
Nem (kg-m)

1 30 bis 40 (8,1 bis 4,1) 70

2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 85

3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 30

4 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) 25

Vorderes Knoten- . .
blech an Motor 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 20

Hinteres Knoten- . .
blech an Motor 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) 16

e Ausfiihrungen mit Motor CD20

Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment “e mm
Nem (kg-m)

1 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 120

2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 85

3 44 bis 54 (4,5 bis 5,5) 75

4 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) 30

5 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) 25

Vorderes Knoten- . .
blech an Motor 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 35

Hinteres Knoten- . :
blech an Motor 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 40

e Ausfihrungen mit SR-Motor (Zweiradantrieb)

Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment mm
Nem (kg-m)

1 70 bis 79 (7,1 bis 8,1) 55

2 70 bis 79 {7,1 bis 8,1) 65

3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 35

4 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 45

MT-9



AUSBAU UND EINBAU
Einbau (Forts.)

® MIT an Motor e Ausfihrungen mit GA-Motor (Vierradantrieb)
® Motor an M/T

Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment “e mm
Nem (kg-m)

1 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 70

2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 85

3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 55

4 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 20

5 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 40

— Vord Knotenorderes - . :
blech an Motor 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 35

Beim Einbauen des Transaxle-Aggregates wie in der lenken Abbildung
gezeigt Dichtmittel auftragen.

(Nissan-Original-Teil: KP510-00150 oder
gleichwertiges Erzeugnis) auftragen.smt793A

© M/T an Motor e Ausfihrungen mit SR-Motor (Vierradantrieb)

@ Motor an M/T

Schrauben-Nr. ana ikem ent €mm
1 70 bis 79 (7,1 bis 8,1) 80

2 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 25

3 30 bis 40 (3,1 bis 4,1) 40

4 70 bis 79 (7,1 bis 8,1) 65

SMT9238

Beim Einbauen des Transaxle-Aggregates wie in der lenken Abbildung
gezeigt Dichtmittel auftragen.

te) iS

E22): Empfohlenes Dichtmittel
(Nissan-Original-Teil: KP510-00150 oder
gleichwertiges Erzeugnis) auftragen. smt7934
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SCHALTVORRICHTUNG DES
@ TRANSAXLE-AGGREGATES

(0) 18 bis 24
\ 7” (18 bis 2,4)

ar ;a «)(8 2
ya(b)

[0] 35 bis 47
(3,6 bis 4,8)

r Vierradantrieb |

()

(9) 12 bis 15 (1,2 bis 1,5) els _ lk a
(0) 35 bis 47 (3,6 bis 4,8) Gea & @

8 R a | \ > Nog 12 bis 15 (1,2 bis 1,5)

(©) 10 bis 13
ss & ~*~ (10 bis 1,3)

Loy 18 bis 24 (1,8 bis 2,4)

3

&£

©) 14 bis 18 (1,4 bis 1,8)g m fC) : N-m (kg-m)

SMT882B

4) Schalthebelgriff (1) Schalthebeldurchgangs-Abdeckung Rickholfedergummi
(2) Faltenbalg (2) Stitzstange Schaltstangen-Trager
3) Schalthebel-Lagerbuchse 3) Seitenplatte Dampfer
(4) Schalthebel (4) Lagerhilse
() Gummidampfer 45) Lagerbuchse
6) Schaithebelsitz 8) Stitzstangen-Konsole
7) Lagerbuchse (7) Lagerhilse
(8) O-Ring (8) Lagerbuchse
a Staubschutz 49) Schaltstange

0)@ Schraubblech Ruckholfeder

MT-11



GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN 7~— [_F30A &F31A_]

Bauteile des Transaxle-Gehauses

RS5F30A

Cie bis 24 (1,6 bis 2.1) ‘O) Fa PaBflache vom Transaxle-Gehause

(P) 3,7 bis 5,0
(0,38 bis 0,51)

@® ©) 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) \e

eA Dichtli©) 416 bis 21 (1,6 bis 2,1) EE Dichtlippe

©) Pr 25 bis 34 (2,5 bis 3,5) |
Schraubengewinde

® (©) 15 bis 20 (1,5 bis 2,0)
|| Schraubengewinde

@ Ka PaBflache vom hee
Transaxle-Gehause

40 (5) 45 bis 2 —_@._-~
(1,5 bis 2,0)

ll Schraubengewinde
) | #| von DEN W)

Transaxle- ~\
Gehause

j x] EEcS Dichtlippe

{ Leergangschalter
TO} 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)
Schaltergewinde

i) (0} 15 bis 20 (1,5 bis 2,0)
45 OD) 25 bis 34 (2,5 bis 3,5) a Schraubengewinde

/ a Schraubengewinde :
(0) 6,3 bis 8,3 (0,64 bis 0,85) (0) 26 bis 30 (2,7 bis 3,1)

(9 ©) 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)
| 2 Schraubengewinde

vA PaBflache vom
Transaxle-Gehause

: N-m (kg-m)

: Empfohlenes Dichtmitte!
(Nissan-Original-Teil: KP610-00250 oder
gleichwertiges Erzeugnis) auftragen.

vt: Auf Einbaurichtung achten.

Len
e)

SMT746B

@) Kupplungsgehause (0) Schalter-VerschluBstopfen (9) Ricklaufachse
@) Wellendichtring der Antriebswelle (1) Kernlochdeckel @0) Olkanal
3) Oltasche (2) O-Ring @1) Schaltarm-Wellendichtring
(4) Lagerdeckel (3) Gehausedeckel @) Faltenbalg
(5) Lagerdeckel 44) Schalter fr Riickfahrieuchten @3) Leergangschalter oder Schalter-
6) Sternschraube 5) Ausgleichgetriebe-Wellendichtring VerschluBstopfen
(7) Oleinfillschraube (6) OlablaBschraube @4) Ausgleichgetriebe-Wellendichtring
(8) Schalter-VerschluBstopfen @) Getriebegehause @5) O-Ring
Q) Entliftungsschraube (8) Olrinne @6) Tachometerritzel, vollst.

MT-12



GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN [ F30A &F31A_ |

Beim Zusammenbauen Zahnrdader, Wellen, Synchronisiereinrich-
tungen und Lager mit Getriebedl netzen.

ioe) : Haft-Dichtmittel auftragen.
* : Geeignete Dicke auswahlen.

yy : Auf die Einbaurichtung achten.

C5] : Nur Finfganggetriebe

@) Ricklaufrad ©
(2) Rucklaufrad-Lagerbuchse
(3) Ricklaufrad-Abstandstick @
(4) Sicherungsring
(5) Antriebsrad-Abstandstiick
(6) Vorderes Antriebswel-

lenlager (3)
Q Antriebswelle 00)
@) Oleinfiillschraube é1)
(9) Nadellager far

Antriebsrad 5
(0) Antriebsrad 5
(i) Schaltmuffe
2) Synchronring @4)
(3) Synchronkérper fiir @5)

5. Gang @6)
Spreizfeder @7)

45) Synchronriegel

Bauteile des Getriebes

49) &

Fir Zweiradantrieb

4)

4@
dx,o. @

Fir Vierradantrieb

GD *

@
\2, ®

\ Oe 7

Anschiag fir
Antriebsrad 5
Hinteres Antriebswel-
lenlager
Vorderes Hauptwellen-
lager
Hauptwelle
Gangrad 1
Nadellager far Gangrad
1
Stahikugel
Lagerbuchse fir
Gangrader 2 und 3
Gangrad 4
Gangrad 5
Anlaufscheibe
C-Ringe fir die
Hauptweile
C-Ring-Trager

Hinteres Hauptwellen-
lager
Abstandstiick
Hauptwellenlager-
Einstellscheibe
Lagerbuchse fir
Gangrad 4
Synchronkérper fur
3. und 4. Gang
Gangrad 3
Gangrad 2
Synchronkérper fir
1. und 2. Gang
Gangrad R
(Schaltmuffe)
Ausgleichgehause
Achsantriebsrad
(Tellerrad)

MT-13
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@ Achswellenlager-
Einstellscheibe
Achswellenlager
Sicherungsstift
Ausgleichrad-
Anlaufscheibe
Tachometer-Antriebsrad
Anschlag fir
Tachometer-An-
triebsrad
Achswellenrad
Ausgleichrad
Ausgleichradachse
Achswellenrad-
Anlaufscheibe

:
:



GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN [ F30A & F31A

Bauteile des Getriebeschaltmechanismus

@*

©} 19 bis 25 (1,9 bis 2,5)
A Schraubengewinde

aw

— 6,3 bis 8,3 (0,6

5) 9

Boa
5 & %)

: (
S&) -(C) 6,3 bis 8,3
3 0,64 bis 0,85~~ @ ( ts )

7

4 bis 0,85)

Ot

(} : Nm (kg-m)
oT) : Haft-Dichtmittel auftragen.

~ x : Geeignete Lange auswahlen.
@ - Nur Finfganggetriebe

SMT789B

@ Riegelfeder zur Schaltsperre
fur R.-Gang
Riegelbolzen zur Schaltsperre
fur R.-Gang
Schaitsperrkolben
Schaltsperrkugel
Schaltsperrfeder
Schaltschienen-Stitzfeder
Mitnehmerkappe
Schaltschiene
Schaltgabel fir 5. Gang
Schaltgabel fir 3. und 4. Gang
Schaltgabel far 1. und 2. GangDOOQQOWV

OO2De) 
©

Schaltzwischenhebel-Konsole
Begrenzungsanschlag
Sicherungsstift
Sicherungsstift
Schaitarm-Lagerkonsole
Schaitarm
Schaltzwischenhebel
Riegelkugel (Gro)
Riegelkugel (Klein)
Sperrkolben-Hilse
O-Ring
Druckfeder
Sperrkolben

MT-14
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ZERLEGUNG [ F30A &F31A_ |

SMT571

Schaitgabel fir
3. und 4. Gang

| }

DMI” ee
_" f

Schaltgabel fur
1. und 2. Gang

SMT08&2A

SMT5S79

1. Getriebegehause etwas neigen (damit die Schaltgabel fir 5. Gang
nicht mit dem Getriebegehause in St6rberiihrung kommt) und
abbauen.

2. Ricklaufrad-Abstandstiick und Schaltschiene herausziehen.
Danach Schaltgabeln fiir 5. sowie fir 3. und 4. Gang abnehmen.

Darauf achten, daB die Mitnehmerkappe nicht verlorengeht.

3. Schaltzwischenhebel-Konsole mit der Schaltgabel fir 1. und 2.
Gang ausbauen.

Darauf achten, daB die Mitnehmerkappe nicht verlorengeht.

4. Bauteile des Getriebes aus dem Kupplungsgehause ausbauen.
— RS5F30A —
a. Drei Schrauben herausdrehen und den Lagerdeckel abnehmen.
Bei einer der drei Schrauben handelt es sich um eine Stern-
schraube und deshalb muB sie mit einem geeigneten Werkzeug
herausgedreht werden. (VgI. das Bild.)

b. Antriebswelle zusammen mit Hauptwelle mit Hilfe leichter Prell-
schlage abflanschen.

Die Hauptwelle mu8B grundsatzlich ohne Verkanten herausgezo-
gen werden. Wird dies nicht beachtet, kann der kupplungsge-
hauseseitig untergebrachte Kunststoff-Olkanal beschadigt wer-
den.

Die Ricklaufachse nicht aus dem Kupplungsgehause herauszie-
hen.
Beim Herausziehen der Antriebswelle vorsichtig vorgehen, damit
die Dichtlippe des Wellendichtringes nicht durch die Nutung der
Antriebswelle beschadigt wird.

MT-15
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SMT580

SMT720

SMT721

SMT722:

c. Rucklaufrad und kompletten Achsantrieb ausbauen.

— RSSF31A —

a. Komplette Hauptwelle und kompletten Achsantrieb ausbauen.
Die Hauptwelle mu8 grundsatzlich ohne Verkanten herausgezo-
gen werden. Wird dies nicht beachtet, kann der kupplungsge-
hauseseitig untergebrachte Kunststoff-Olkanal beschadigt wer-
den.

b. Lagerdeckel-Befestigungsschrauben herausdrehen.

c. Antriebswelle komplett mit dem Lagerdeckel und dem Ricklauf-
rad mit Hilfe leichter Prellschlage ausbauen.

Die Ricklaufachse nicht aus dem Kupplungsgehause herauszie-
hen.
Beim Herausziehen der Antriebswelle vorsichtig vorgehen, damit
die Dichtlippe des Wellendichtringes nicht durch die Nutung der
Antriebswelle beschadigt wird.

MT-16



ZERLEGUNG [_F30A & F31A_]

5. Oltasche, Schaltsperrkugel, Schaltsperrfeder und Schaltsperrkol-
Schaltsperrkugel Ss ben ausbauen.
Schaltsperrfeder —_ 4

Sohalisperrkolben ep

SMT648A

6. Den Sicherungsstift aus dem Schaltzwischenhebel heraustreiben
und anschlieBend Schaltarm, Schaltzwischenhebel und Begren-
zungsanschlag ausbauen.

® Eine Stellung wahlen, in der der Sicherungsstift beim Heraus-
treiben nicht mit dem Kupplungsgehause in Stérberihrung
kommt.

SMT599A

e Beim Ausbauen des Schaltarmes ist darauf zu achten, daB die
Dichtlippe des Wellendichtringes nicht beschadigt wird.
Erforderlichenfalls missen die kantigen Bereiche des Schalt-
armes zuvor mit Klebeband umhillt werden.

SMT583

Riegelbolzen zur 7. Den Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang herausdrehen und
Schaitsperre fiir R.-Gang anschlieBend Riegelfeder und Riegelkugeln far R.-Gang heraus-

Gf sunccer zur nehmen.
fiir R.-Gang

& Riegelkugel (GroB)
“7 OD: .

ops Riegelkugel (Klein)
c

SMT584

8. Sperrkolben-Hiilse komplett ausbauen.

Sperrkolben-
Hiiise, vollst.

SMT585

MT-17
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ON
Axiaispiel

Nadellager
SMT734A

Synchronk6érper
fiir 5. Gang
$T30021000

Sonderwerkzeug unter
Antriebsrad 5 einsetzen.

SMT750B

Vorderes
Antriebswellenlager

SMT629

Antriebswelle und Antriebswellenrader
ZERLEGUNG

1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel des Antriebsrades 5 messen.
Zahnrad-Axialspiel

Zahnrad Axialspiel mm

Antriebsrad 5 0,18 bis 0,41

e@ Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
zerlegen und die Kontaktflachen von Zahnradern, Wellen und
Synchronk6érpern kontrollieren. Danach das Spiel der Sicherungs-
ring-Nut kontrollieren. — Vgl. ZUSAMMENBAU.

2. Sicherungsring ausfedern und Anschlag fiir Antriebsrad 5 abneh-
men.

3. Synchronisiereinrichtung fiir 5. Gang, Antriebsrad 5 und Nadella-
ger fiir Antriebsrad 5 ausbauen.

4. Sicherungsring des vorderen Antriebswellenlagers ausfedern und
Antriebsrad-Abstandstiick abnehmen.

MT-18



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [_F30A & F31A_]

SMT601A

SMT602A

Genuteter
Bereich

SMT387A

Spiel zwischen
Synchronring
und Zahnrad

SMT 140

SMT148A

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
5. Vorderes Antriebswellenlager herausziehen.
6. Lagerdeckel abbauen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

e Welle auf Ri8bildungen, Verschlei8 oder Verziehung kontrollieren.
e Zahnrader auf ibermaBigen Verschlei®, abgeplatzte Teilchen

oder RiBbildungen kontrollieren.

Synchronisiereinrichtung
e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérpern und

Zahnradern auf Verschlei8 oder RiBbildungen kontrollieren.
e@ Synchronringe auf RiBbildungen oder Verziehungen kontrollieren.
e Synchronriegel auf Verschlei8 oder Verziehungen kontrollieren.

e Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad messen.
Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad:

Sollwert
1,0 bis 1,35 mm

Verschlei6B-Grenzwert
0,7 mm

Lager
e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rund-

laufen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder Verschlei®B sind.
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SMT736A

Spreizfeder

@)
aS

Synchronriegel
SMT761B

~TSle”

$T22350000

Lagerdeckel

SMT731

SMT735A

Synchronkérper
, , flr 5. Gang

Sipe"inenaaiTl
ZU

SMT779A

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
ZUSAMMENBAU

1. Synchronisiereinrichtung fir 5. Gang zusammenbauen.

e Darauf achten, da8® die Vorder- und Hinterenden der Spreiz-
federn nicht in denselben Synchronriegel eingehangt werden.

2. Lagerdeckel montieren.
3. Vorderes Antriebswellenlager aufpressen.
4. Antriebsrad-Abstandstiick montieren.

5. Zur Verringerung des Antriebswellen-Nutspiels auf ein Minimum
einen Sicherungsring geeigneter Dicke fiir das vordere Antriebs-
wellenlager auswahlen und einfedern.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Sicherungsring fir das vordere Antriebswelleniager:
Vgl. S.D.S.

6. Das Nadellager, das Antriebsrad 5, die Synchronisiereinrichtung
fiir 5. Gang und den Anschlag fiir Antriebsrad 5 montieren.

7. Als abschlieBende Kontrolle das Axialspiel messen. — Vgl. ZER-
LEGUNG.
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Anschlag fir Antriebsrad a

SMT591

Gangradyg8 ~

oder
Lager- Ye
buchse

Axiaispiel

Fuhlerlehre

Nadeliager \

Treibdorn

a 6eSNY Sy. AAS

‘a wyEY |Costs

SMT641

Treibdorn

SMT638

S— C-Ring-Trager

e@S3—— c-Ring

io Anlaufscheibe

SMTS592

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
8. Zur Verringerung des Antriebswellen-Nutspiels auf ein Minimum

einen Sicherungsring geeigneter Dicke fir den Synchronk6rper
fr 5. Gang auswahlen und einfedern.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Sicherungsring far den Synchronkdérper fir 5. Gang:
Vgi. S.D.S.

Hauptwelle und Hauptwellenrader
ZERLEGUNG
1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel der Hauptwellenrader (Gangra-

der) 1, 2, 3, und 4 kontrollieren.
Axialspiel der Hauptwellenrader:

Vgi. S.D.S.
e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,

zerlegen und die Kontaktflachen von Zahnradern, Wellen und
Synchronkérpern kontrollieren. Danach das Spiel der C-Ring-Nut
Kontrollieren. — Vgl. ZUSAMMENBAU.

2. Vorderes Hauptwellenlager herauspressen.

3. Hinteres Hauptwellenlager herauspressen.

4. C-Ringe, C-Ring-Trager und Anlaufscheibe abnehmen.

MT-21



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [_F30A & F31A_] rs
Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

es
5. Gangrad 5 herauspressen.

Wie mittels der
Pfeilzeichen
dargestellt, Werk-
zeug unter dem
Flansch anseizen.

SMT593

6. Gangrad 4, Lagerbuchse fir Gangrad 4 und Stahtkugel ab- bzw.
herausnehmen.

e Darauf achten, daB die Stahlkugel nicht verlorengeht.

" Gangrad 4

“TMLagerbuchse Y
fur Gangrad 4

_ Stahikugel

7. Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4. Gang, Gangrad 3, Lager-
buchse fiir Gangrader 2 und 3, Stahlkugel und Gangrad 2 abneh-
men.

——_, e Darauf achten, daB die Stahlkugel nicht verlorengeht. ©

Synchronk6rper fir

3. und 4. Gang $T30031000

WIN

SMT780A @

MT-22
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Synchronisiereinrichtung
9 fir 1. und 2. Gang

/ - Gangrad 1

SMT594

SMT604A

Genuteter
Bereich

SMT387A

Spiel zwischen
Synchronring
und Gangrad

SMT 140

SPD7i5

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
8. Synchronisiereinrichtung fir 1. und 2. Gang sowie Gangrad 1

abnehmen. Danach das Nadellager fur Gangrad 1 abnehmen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle
e Welle auf RiBbildungen, Verschlei® oder Verziehung kontrollieren.
e Zahnrader auf GbermaBigen Verschlei8, abgeplatzte Teilchen

oder Ri®bildungen kontrollieren.

Synchronisiereinrichtung
e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronk6rpern und

Zahnradern auf Verschlei8 oder RiBbildungen kontrollieren.
e Synchronringe auf RiBbildungen oder Verziehungen kontrollieren.
e Synchronriegel auf Verschlei® oder Verziehungen kontrollieren.

e Spiel zwischen Synchronring und Gangrad messen.
Spiel zwischen Synchronringen und Gangradern 1 bis 4:

Sollwert
1,0 bis 1,35 mm

VerschleiB-Grenzwert
0,7 mm

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager st6rungsfrei und gerauschlos rundiau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind.

@ Wenn ein Kegelroileniager ausgewechselt werden muB, sind
der Lagerinnen- und der LagerauBenring im Satz auszuwech-
sein.
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SMT603A

Spreizfeder

Synchronriegel
SMT761B

SMT605A

$T37750000

Synchronkérper fur
3. und 4. Gang —

SMT781A

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
ZUSAMMENBAU

1. Synchronisiereinrichtungen fiir 1. und 2. Gang sowie fiir 3. und 4.
Gang zusammenbauen.

e Darauf achten, daB die Vorder- und Hinterenden der Spreiz-
federn nicht in denselben Synchronriegel eingehangt werden.

2. Nadellager fir Gangrad 1 und Gangrad 1 montieren.
3. Synchronisiereinrichtung fir 1. und 2. Gang aufpressen.

4. Stahlkugel, Gangrad 2, Lagerbuchse fiir Gangrader 2 und 3, Gang-
rad 3 sowie Synchronisiereinrichtung fiir 3. und 4. Gang montie-
ren.

e Vor dem Einbauen auf die Stahikugel Mehrzweckfett auftra-
gen.

e Die Lagerbuchse fir Gangrader 2 und 3 besitzt eine Nut zur
Aufnahme der Stahtkugel.
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sanarad 4

“~-Lagerbuchss
far Gangrad 4

“SU

$T37750000
Gangrad 5

SMT606A

S—- C-Ring-Trager

eS3—— C-Ring

nr Aniaufscheibe

SMT592

$T22360002

SMT607A

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
5. Stahlkugel, Lagerbuchse fiir Gangrad 4 und Gangrad 4 montie-

ren.

e Vor dem Einbauen auf die Stahlkugel Mehrzweckfett auftra-
gen.

® Die Lagerbuchse fiir Gangrad 4 besitzt eine Nut zur Aufnahme
der Stahlkugel.

6. Gangrad 5 aufpressen.

7. Anlaufscheibe auflegen.
8. Zur Verringerung des Hauptwellen-Nutspiels auf ein Minimum

einen C-Ring geeigneter Dicke ausw&hlen und montieren.
Zulassiges Nutspiel:

0 bis 0,1 mm
C-Ring fir Hauptwelle:

Vgl. S.D.S.
9. C-Ring-Trager montieren.

10. Hinteres Hauptwellenlager aufpressen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [_F30A & F31A_] @
Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
11. Vorderes Hauptwellenlager aufpressen.
12. Als abschlieBende Kontrolle das Axialspiel messen. — Vgl. ZER-

LEGUNG.

Treibdorn

Treibdorn

SMT639

Achsantrieb

ZERLEGUNG

1. Achsantriebsrad (Tellerrad) ausbauen.
2. Tachometer-Antriebsrad durch AufmeiBeln ausbauen.
3. Die Achswelleniager herauspressen.
e Darauf achten, daB® das rechte Lager nicht mit dem linken ©

Treibdorn

verwechselt wird.

SMT647

4. Sicherungsstift heraustreiben und Ausgleichradachse herauszie-
hen.

5. Ausgleichrader und Achswellenrader ausbauen.

SMT147A

KONTROLLE

Zahnrader, Scheiben, Achse und Gehause
e Pabflachen von Ausgleichgehause, Achswellenradern und Aus- r

gleichradern kontrollieren.
® Scheiben auf Verschlei®B kontrollieren.

SMTO83A

Lager
e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rundiau-

fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind.
e Wenn ein Kegelrollenilager ausgewechselt werden muB, sind

der Lagerinnen- und der LagerauBenring im Satz auszuwech-
seln.

SPD715

MT-26 e
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SMTO87A

- MeBuhr

KV381057 10

Lh dddMET SMT610A

SMT611A

Sicherungsstift
SMT147A

Achsantrieb (Forts.)
ZUSAMMENBAU
1.

b.

Cc.

4.

Achswellenrad-Anlaufscheiben an den Achswellenradern anbrin-
gen und anschlieBend die Ausgleichrad-Aniaufscheiben sowie die
Ausgleichrader montieren und ins Ausgleichgehause einsetzen.

Ausgleichradachse einfGihren.
Beim Einfihren der Ausgleichradachse ist darauf zu achten,
daB die Ausgleichrad-Anlaufscheiben nicht beschadigt wer-
den.

Unter Beachtung der nachstehend beschriebenen Vorgehens-
weise das Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause
mit Anlaufscheiben messen.
Sonderwerkzeug auf Achswellenrad und MeBuhr auf Sonderwerk-
zeug setzen.

Zur Ermittlung der MeBuhr-Anzeige das Achswellenrad auf- und
abbewegen. Die Messung grundsatzlich auf beiden Achswellen-
radern vornehmen.

Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause mit
Scheiben:

0,1 bis 0,2 mm
Liegt das Spiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
durch Andern der Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheiben ein-
stellen.

Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheiben:
Vgl. S.D.S.

Sicherungsstift eintreiben.
Darauf achten, daB der Sicherungsstift mit dem Ausgleichge-
hause biindig abschlieBt.
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SMT60SA

SMT648

Schaltarm

Schaltzwischenhebel-
Konsole

Schaltgabel und
Mitnehmerkappe

SMT616A

SMT660A

Achsantrieb (Forts.)
5. Achsantriebsrad montieren.
e Vor dem Ejindrehen der Tellerrad-Befestigungsschrauben

Haft-Dichtmittel auf ihr Gewinde auftragen.
6. Tachometer-Antriebsrad und Anschlag montieren.

7. Die Achswellenlager aufpressen.

Bauteile des Schaltmechanismus
KONTROLLE
e Kontakt- und Gleitflachen auf VerschleiB, Kratzer, Erhebungen

oder andere Mangel kontrollieren.

Bauteile des Transaxle-Gehauses

Wellendichtring der Antriebswelle

1. Wellendichtring der Antriebswelle heraustreiben.
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SMT751B

Kernloch

SMT633

Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.)
2. Wellendichtring der Abtriebswelle einsetzen.

Vor der Montage auf die Dichtlippe des Wellendichtrings
Mehrzweckfett auftragen.

Hinteres Antriebswellenlager
1.

2.

3.

4.

Kernlochdeckel aus dem Getriebegehause heraustreiben.

Hinteres Antriebswellenlager mit Hilfe des durch das Kernloch
gefiihrten Treibdornes ausbauen.

Kernlochdeckel einsetzen.
Die PaBflache zum Getriebegehause mit empfohlenem Dicht-
mittel bestreichen.

Hinteres Antriebswellenlager einbauen.
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Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.)
AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers und Olkanal
1. AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers ausbauen.
2. Olkanal ausbauen.

SMT636

3. Olkanal wieder einbauen.
e Beim Einbauen des Olkanals in das Kupplungsgehause ist

Zur Oltasche darauf zu achten, daB seine Olnut zur Oltasche weist.

SMT595

4. Den AuBenring des vorderen Hauptwelleniagers einbauen.

SMT752B

AuBenring des hinteren Hauptwelleniagers
e Vgil. EINSTELLUNG.

AuBenring des Achswellenlagers

e Vgi. EINSTELLUNG.
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SMT645

$T30611000
und $T30621000

KV38106000

SMT454

Achswellenlager-Vorspannung
Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, mu8 die
Achswellenlager-Vorspannung eingestellt werden.
e Ausgleichgehause
e Achswellenlager
e Kupplungsgehause
e Getriebegehaduse

1. Achswellenlager-AuBenring (Getriebegehause-Seite) und Einstell-
scheibe(n) ausbauen.

Achswellenlager-AuBenring ohne Einstellscheibe(n) wieder ein-
bauen.
Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehause montieren.
Getriebegehause ans Kupplungsgehause montieren.
Getriebegehause-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

en
o 

on

An der Stirnseite des Ausgleichgehauses eine MeBuhr ansetzen.
Sonderwerkzeug vollstandig ins Achswellenrad einfihren.
Sonderwerkzeug auf- und abbewegen und MeBuhr-Anzeige able-
sen.

8. Unter Bezugnahme auf die entsprechende S.D.S.-Tabelle Einstell-
scheiben geeigneter Dicke auswahlen.

Geeignete Einstellscheiben-Dicke =
MeSuhr-Anzeige + Vorgeschriebene

Lagervorspannung
Achswellenlager-Einstellscheiben und Vorspannung:

Vgl. S.D.S.
9. Ausgewahite Achswellenlager-Einstellscheibe und Achswellenia-

ger-AuBenring montieren.
10. Achswellenilager-Drehmoment kontrollieren.
a. Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehause montieren.
b. Getriebegehduse ans Kupplungsgehause montieren.
e Getriebegehause-Befestigungsschrauben mit dem vorge-

schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

NO
N
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Gehausedeckel
O-Ring
Abstandsttck

Hauptweileniager-
AuBenring des Einstelischeibe

hinteren )
Hauptweileniagers

SMT613A

SMT650A

SMTS&99

Achswellenlager-Vorspannung (Forts.) @
c. Das Drehmoment des kompletten Achsantriebes messen.

Achsantriebs-Drehmoment
(Neues Lager):

Vgl. S.D.S.
® Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt das Drehmo-

ment geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.
e Darauf achten, da8 das Drehmoment dem vorgeschriebenen

Bereich nahe kommt.
e Anderungen des Achsantriebs-Drehmomentes pro Umdre-

hung miissen innerhalb von 1,0 Nem (10 kg-cm) liegen, ohne
daB es jedoch zum Festgehen kommen darf.

Vorspannung des Hauptwellenlagers
Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB die
Hauptwellenlager-Vorspannung eingestellt werden.
e Hauptwelle
e Hauptwellenlager
e@ Kupplungsgehause
e Getriebegehause r

1. Gehdusedeckel, O-Ring, Abstandstiick, Hauptwellenlager-Ein-
stellscheibe und AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers vom
Getriebegehause ab- bzw. aus dem Getriebegehause ausbauen.
Komplette Hauptwelle ins Kupplungsgehause einsetzen.
Getriebegehause ans Kupplungsgehause montieren.

e Getriebegehduse-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

on

4. AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers wieder mit dem Innen-
ring zusammenbauen.

5. Abstand zwischen Getriebegehause und LagerauBenring mes-
sen.

e Darauf achten, daB das Lager vorschriftsmaBigen Sitz hat.
6. Unter Bezugnahme auf die entsprechende S.D.S.-Tabelle geeig-

nete Einstelischeibe auswahlen.
7. Nach beendigter Montage das Gesamt-Drehmoment messen. —

Vgl. ZUSAMMENBAU.
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| | Tesafilm

Wellendichtring

¥ SMT586

Riegeiboizen zur
Sc

oo

haltsperre fir R.-Gang
Riegelfeder zur

s/ Schaltsperre fiir R.-Gan

Riegelkugel (GroB)

Riegeikugel (Klein)

SMT584

Schraubzwinge
SMT688

Schaltsperrkugel >

Schaltsperrfeder
SchaltsperrkolbenTM~e9

SMT648A

SMT580

5.

Schaltarm, Schaltzwischenhebel und Begrenzungsanschlag ein-
bauen.
Vor dem Einfihren des Schaltarmes kantige Bereiche mit
Tesafilm umhillen, damit die Dichtlippe des Wellendichtrin-
ges nicht beschadigt werden kann.

Komplette Sperrkolben-Hilse fur R.-Gang einbauen.
Riegelkugein, Riegelfeder und Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir
R.-Gang einsetzen bzw. eindrehen.

Widerstand der Schaltsperre fir R.-Gang priifen.
Widerstand der Schaltsperre fir R.-Gang:

Vgl. S.D.S.
Liegt der Widerstand nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
einen Riegelbolzen zur Schaltsperre fir R.-Gang unterschiedli-
cher Lange ausw€ahlen und eindrehen.

Riegelbolzen zur Schaltsperre fir R.-Gang:
Vgl. S.D.S.

Den ausgewahlten Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang ein-
drehen.

Vor dem Eindrehen des Riegelboilzens auf sein Gewinde Haft-
Dichtmittel auftragen.

6.

7.

8.

Schaltsperrkolben, Schaltsperrkugel und Schaltsperrfeder ein-
bauen.
Oltasche einbauen.

Bauteile des Getriebes am Kupplungsgehause anbringen.

— RSS5SF30A —

a. Komplettem Achsantrieb und Riicklaufrad einbauen.
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; Seeeeeee
Tae

IITTHLE:)

SMT737A

wu u U ye

¢, See OH
Li —DS URS)
- AUNN\UW

Geeignetes
Werkzeug

SMT664

ine Hammer

a

Lagerdeckel

SMT614A

Achsantrieb, volist.

yeci} sn

SMT721

b. Hauptwelle und Antriebsrader als Satz einbauen.
e Beim Einfihren der Antriebswelle ins Kupplungsgehause vor-

sichtig vorgehen, damit die Dichtlippe des Wellendichtringes
nicht durch die Nutung der Antriebswelle beschadigt wird.

e Beim Einfihren der Hauptwelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit der Olkanal nicht beschadigt wird.

c. Lagerdeckel einbauen.
Bei einer der drei Schrauben handelt es sich um eine Stern-
schraube und deshalb muB sie mit einem geeigneten Werkzeug
herausgedreht werden. (Vgl. das Bild.)

d. Nach dem Eindrehen der Sternschraube diese an zwei Stellen
verstemmen.

— RSSF31A —
a. Komplette Antriebswelle und Ricklaufrad einbauen.
e Beim Einfihren der Antriebswelle ins Kupplungsgehause vor-

sichtig vorgehen, damit die Dichtlippe des Wellendichtringes
nicht durch die Nutung der Antriebswelle beschadigt wird.

b. Kompletten Achsanitrieb einbauen.
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SMT720

SMT596

Fortlaufenden Dichtmittel-
wulst auftragen.

SMT571

c.

e

10.

11.

12.

13.

14.

Komplette Hauptwelle einbauen.
Beim Einfihren der Hauptwelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit der Olkanal nicht beschadigt wird.

Mitnehmerkappen nach Auftragen von Fett an der Schaltzwi-
schenhebel-Konsole befestigen. Schaltzwischenhebel-Konsole
mit Schaltgabel fir 1. und 2. Gang einbauen.
Schaltgabeln fiir 3. und 4. sowie fir 5. Gang einbauen.

Schaltschiene einfiihren.
Vor dem Einbauen Stiitzfeder mit Mehrzweckfett bestreichen.
Ricklaufrad-Abstandstiick einbauen.

Auf die PaBflache des Kupplungsgehauses empfohlenes Dicht-
mittel auftragen.

Getriebegehause ans Kupplungsgehause montieren.
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15. Gesamt-Vorspannung messen.
Gesamt-Vorspannung (Neues Lager):

Vgl. S.D.S.
e Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt das Drehmo-

ment geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.
e Darauf achten, da®B das Drehmoment dem vorgeschriebenen

Bereich nahe kommt.
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Bauteile des Transaxle-Gehauses
(C} 3,7 bis 5,0 (0,38 bis 0,51)

) Rd Pastlache vom
Transaxle-Gehause

@) QD Es
@) G4 El Dichtlippe Dichtlippe

.2)

©} 16 bis 21 (1,6 bis 2,1) we () KS

° ye 6) 20 (0) 20 bis 29
; © ©) 10 bis 20 (1,0 bis 2,0) (2,0 bis 3,0)

@ Rd Pabtlache yom | P72 Schraubengewinde KE) (8
Transaxie-Gehause a @

“th 3

| é A?) (8) 9 EB Dichtiippe
©} 6,3 bis 8,3 (0,64 bis 0,85)

Fd PaBtiache vom
Transaxle-Gehause

(0 Ra pastiache
vom

Transaxle-
Gehduse

J a

(0,64 bis 0,85) Kn 26 bis 30 (2,7 bis 3,1)
’ is ’ -

(3 (C) 25 bis 34 (2,5 bis 3,5)
Schraubengewinde‘) ©) 20 bis 29 (2,0 bis 3,0) < : N-m (kg-m)[Za Schraubengewinde (2 (9 EA Dichtlippe a . Empfohlenes Dichtmittel

~~ =~ (Original-Nissan-Teil: KP610-00250 oder
gleichwertiges Erzeugnis) auftragen.

SMT764B

G@) Kupplungsgehause (9) O-Ring (7) Lagerdeckel
@) Ricklaufachse (0) Gehausedeckel (8) Schaltarm-Wellendichtring
(3) Wellendichtring der Antriebswelle (1) Schalter fir Rickfahrleuchten (9) Faltenbalg
@) Oltasche (2) Ausgleichgetriebe-Wellendichtring @0) Leergangschalter
() Lagerdeckel (3) OlablaBschraube @1) Ausgleichgetriebe-Wellendichtring
6) Oleinfillschraube 44) Getriebegehause @2) O-Ring
(7) Entlifter 45) Oirinne @3) Tachometerritzel, vollst.
(8) Kernlochdeckel (6) Olkanal

@ MT-37



GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN [ RS5F32A_|

* : Geeignete Dicke auswahien.
Wa @® : Haft-Dichtmittel auftragen.

Ricklaufrad
Ruicklaufrad-Lagerbuchse
Rucklaufrad-Abstandsttick
Sicherungsring
Abstandsttck
Vorderes Antriebswelieniager
Antriebswelle
Nadellager far Antriebsrad 5
Antriebsrad 5
Synchronring
Schaltmuffe
Spreizfeder
Synchronriegel
Synchronkérper fir 5. Gang
Spreizfeder
Anschiag fir Antriebsrad 5
Sicherungsring
Antriebswellenlager
Vorderes Hauptwellenlager
Stahikugel
Hauptwelle
Gangrad 1

Bauteile des Getriebes

(0) 74 bis 88 N-m
(7,5 bis 9,0 kg-m)

©

Synchronring
Nadellager fur Gangrad 1
Gangrad R
(Schaltmuffe)
Synchronriegel-Feder
Synchronkérper fur 1. und 2. Gang
AuBerer Synchronring fir 2. Gang
Synchronkegel fiir 2. Gang
Innerer Synchronring fur 2. Gang
Gangrad 2
Lagerbuchse far
Gangrader 2 und 3
Gangrad 3
Innerer Synchronring fir 3. Gang
Synchronkegel fir 3. Gang
AuBerer Synchronring far 3. Gang
Schaltmuffe
Synchronkérper fiir 3. und 4. Gang
Synchronriegel-Feder
Synchronring
Gangrad 4

MT-38
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SMT788B

Lagerbuchse fiir Gangrad 4
Gangrad 5
Abstandsttick
Hinteres Hauptwelleniager
C-Ring
C-Ring-Trager
Sicherungsring
Sicherungsring
Achswelleniager
Tachometerantriebsrad-Anschlag
Tachometer-Antriebsrad
Ausgleichgehause
Achsantriebsrad (Tellerrad)
Achswellenlager
Achswellenlager-Einstellscheibe
Sicherungsstift
Anlaufscheibe
Ausgleichrad
Anlaufscheibe
Achswellenrad
Ausgleichradachse
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Bauteile des Schaltmechanismus

S

(0,64 bis 0,85)

oS 6,3 bis 8,3

26)
5) * TO} 12 bis 16: 0 (1,2 bis 1,6)

Lo Schraubengewinde

(C) 6,3 bis 8,3 (0,64 bis 0,85)

. . @
| @e

4

1 P

a i
L

1} : N-m (kg-m)
PA : Haft-Dichtmitte! auftragen.

* : Geeignete Lange auswahien.
w : Geeignetes Teil auswahlien.

Einstellung ist erforderlich.

SM1787B

G) Sperrkolben @ Feder zum Rickwarts- 0) Haltestift far Schaltzwischenhebel-
(2) Druckfeder Bremsnocken Konsole
(3) Anschlagstift (2) Schaltschiene @1) Sicherungsstift
(4) Schaltzwischenhebel 43} Schaltschienen-Stitzfeder @) Schaltarm
(§) Begrenzungsanschlag (4) Schaltgabel fir 5. Gang @3) Sicherungsstift
(6) Sicherungsring (5) Mitnehmerkappe 4) Schaltarm-Lagerkonsole
7) Rickw4rts-Bremsnocken 6) Schaltgabel fir 3. und 4. Gang @5) Riegelbolzen zur
(8) Schaltsperrkolben (7) Mitnehmerkappe Schaltsperre far R.-Gang
(9) Schaltsperrkugel (8) Schaltgabel fir 1. und 2. Gang @6) Riegelkugel (GroB)
(0) Schaltsperrfeder 43) Schaltzwischenhebel-Konsole @7) Riegelkugel (Klein)

@8) Sperrkolben-Hilse
@9) O-Ring

@ MT-39



ZERLEGUNG

Gehausedeckel

SMT664B

SMT665B

Schaitschiene

SMT667B

Schait-

Schaltgabel fur
3. und 4. GangCe { <8)

ay RY =

\ fS/W

SMT188A

1.

2.

3.

4.

5.

Gehausedeckel abbauen.

Hauptwellenlager-Sicherungsring ausfedern.

Getriebegehause etwas neigen (damit die Schaltgabel fiir 5. Gang
nicht mit dem Getriebegehause in Stérberuhrung kommt) und
abbauen.

Ricklaufrad-Abstandstiick und Schaltschiene herausziehen.

Schaltgabein fiir 5. sowie fiir 3. und 4. Gang abnehmen.
Darauf achten, daB die Mitnehmerkappe nicht verlorengeht.
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SEY

CLEP

o
r

MWe

Schaltgabel fir GRY fh
1. und 2. Gang PANN +3 sy Cc
RARE PCD

SMT669B

SMT671B

Schaltsperrkugel >

Schaltsperrfeder
Schaltsperrkolben “PB

SMT648A

6.

7.
a.

8.

Schaltzwischenhebel-Konsole mit der Schaltgabel flir 1. und 2.
Gang ausbauen.

Bauteile des Getriebes aus dem Kupplungsgehause ausbauen.
Befestigungsschrauben fir Antriebswellen-Lagerdeckel heraus-
drehen.

Antriebswelle mit Antriebswellen-Lagerdeckel, kompletter Haupt-
welle und Ricklaufrad ausbauen.
Die Hauptwelle muB grundsatzlich ohne Verkanten herausge-
zogen werden. Wird dies nicht beachtet, kann der kupplungs-
gehauseseitig untergebrachte Kunststoff-Olkanal beschadigt
werden.

Die Riicklaufachse nicht aus dem Kupplungsgehause heraus-
ziehen.
Beim Herausziehen der Antriebswelle vorsichtig vorgehen,
damit die Dichtlippe des Wellendichtringes nicht durch die
Nutung der Antriebswelle beschadigt wird.

Kompletten Achsantrieb ausbauen.

Oltasche, Schaltsperrkugel, Schaltsperrfeder und Schaltsperrkol-
ben ausbauen.
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SMT599A

SMT583

Riegeibolzen zur
Schaltsperre flr R.-Gang

Riegelfeder zur
s/ Schaltsperre fiir R.-Gan

Riegelkugel (GroB)

SMT584

Sperrkolben-
Hilse, vollst.

SMT585

ZERLEGUNG [ RS5F32A_] @

11.

Den Sicherungsstift aus dem Schaltzwischenhebel heraustreiben
und anschlieBend Schaltarm, Schaltzwischenhebel und Begren-
zungsanschlag ausbauen.
Eine Stellung wahlen, in der der Sicherungsstift beim Heraus-
treiben nicht mit dem Kupplungsgehause in Stérberihrung
kommt.

Beim Ausbauen des Schaltarmes ist darauf zu achten, daB die
Dichtlippe des Wellendichtringes nicht beschadigt wird.
Erforderlichenfalls missen die kantigen Bereiche des Schalt-
armes zuvor mit Tesafilm umhillt werden.

Den Riegelboizen zur Schaltsperre fiir R.-Gang herausdrehen und
anschlieBend Riegelfeder und Riegelkugeln zur Schaltsperre fur
R.-Gang herausnehmen.
Falls die kleinere Riegelkugel herausgenommen werden kann,
wird sie zusammen mit kompletter Sperrkolben-Hiilse ausgebaut.

Sperrkolben-Hillse komplett ausbauen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Antriebswelle und Antriebswellenrader
ZERLEGUNG
1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel des Antriebsrades 5 messen.

mo
Axiaispiel

Zahnrad Axialspiel mm

Antriebsrad 5 0,18 bis 0,31

e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
Nadeliager zerlegen und die Kontaktflachen von Zahnradern, Wellen und

SMT734A Synchronkérpern kontrollieren. Danach das Spiel der Sicherungs-
ring-Nut kontrollieren. — Vgl. ZUSAMMENBAU — Antriebswelle
und Antriebswellenrader.

2. Sicherungsring ausfedern und Anschlag fir Antriebsrad 5 abneh-
men.

SMT673B

3. Synchronisiereinrichtung fir 5. Gang, Antriebsrad 5 und Nadella-
ger fir Antriebsrad 5 ausbauen.

Synchronkérper
fir 5. Gang

$T30021000

Sonderwerkzeug unter
Antriebsrad 5 einsetzen.

SMT750B
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lager

Sicherungsring

Vorderes
Antriebswellen-

SMT674B

Schrau

— Lagerdeckel

bstock

SMT675B

SMT602A

Genuteter
Bereich

SMT387A

Spiel zwischen
Synchronring
und Zahnrad

SMT 140

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
4. Sicherungsring des vorderen Antriebswellenlagers ausfedern und

Antriebsrad-Abstandstiick abnehmen.

5. Vorderes Antriebswellenlager herausziehen.
6. Lagerdeckel abbauen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle
e Welle auf RiBbildungen, VerschleiB oder Verziehung kontrollieren.
e Zahnrader auf tbermaBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen

oder RiBbildungen kontrollieren.

Synchronisiereinrichtung
e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérpern und

Zahnradern auf Verschlei8 oder RiBbildungen kontrollieren.
e Synchronringe auf RiBbildungen oder Verziehungen kontrollieren.
e Synchronriegel auf Verschleif oder Verziehungen kontrollieren.

e Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad messen.
Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad:

Sollwert
1,0 bis 1,35 mm

Verschlei®B-Grenzwert
0,7 mm
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SMT736A

Spreizfeder

@)
2S

Synchronriegel
SMT761B

$T22350000

Lagerdeckel

SMT731

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
Lager
e Kontrollieren, ob die Lager st6rungsfrei und gerauschlos rund-

laufen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder Verschlei8 sind.

ZUSAMMENBAU

1. Synchronisiereinrichtung fiir 5. Gang zusammenbauen.

e Darauf achten, daB die Vorder- und Hinterenden der Spreiz-
federn nicht in denselben Synchronriegel eingehangt werden.

2. Lagerdeckel montieren.
3. Vorderes Antriebswellenlager aufpressen.
4. Antriebsrad-Abstandstiick montieren.

MT-45



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [ RS5F32A

SMT708B

Synchronkérper fiir
§. Gang

$T37750000

SMT779A

Anschlag fir Antriebsrad 5 -
“or

SMT591

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
5. Zur Verringerung des Antriebswellen-Nutspiels auf ein Minimum

einen Sicherungsring geeigneter Dicke fir das vordere Antriebs-
wellenlager auswahlen und einfedern.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,14 mm

Sicherungsringe fir das vordere Antriebswellenlager:

Dicke mm Teil-Nr.

1,27 32204-M8004

1,33 32204-M8005

1,39 32204-M8006

1,45 32204-M8007

6. Das Nadellager fur Antriebsrad 5, das Antriebsrad 5, die Syn-
chronkérper fir 5. Gang und den Anschlag fir Antriebsrad 5 mon-
tieren.

7. Als abschlieBende Kontrolle das Axialspiel messen. — Vgl. ZER-
LEGUNG — Antriebswelle und Antriebswellenrader.

8. Zur Verringerung des Antriebswellen-Nutspiels auf ein Minimum
einen Sicherungsring geeigneter Dicke fir den Synchronk6rper
fur 5. Gang auswahlen und einfedern.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Sicherungsringe fir den Synchronkérper fir 5. Gang:

Dicke mm Teil-Nr.

2,00

2,05

2,10

2,15

2,20

2,25

2,30

3231 1-M8812

3231 1-M8813

3231 1-M8814

3231 1-M8815

3231 1-M8816

3231 1-M8817

3231 1-M8818
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Axialspiel

Gangrad¥’ Fuhleriehre

buchse

SMT605

C-Ring-Trager

SMT709B

ES—. Sicherungsring

eS C-Ring-Trager

@So—— C-Ring
>_>

Hinteres
Hauptwellen-
lager

SMT676B8

Geeigneter
Treibdorn

Abstandstick

SMT677B

Hauptwelle und Hauptwellenrader
ZERLEGUNG

1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel der Hauptwellenrader (Gangra-
der) kontrollieren.

Axialspiel der Hauptwellenrader:

Gangrader Axialspiel mm

Gangrad 1 0,18 bis 0,31

Gangrader 2 bis 4 0,20 bis 0,30

e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
zerlegen und die Bauteile kontrollieren.

2. Sicherungsring fir das hintere Hauptwellenlager ausfedern und
C-Ring-Trager sowie C-Ringe abnehmen.

3. Hauptwellenlager und Abstandstiick abziehen.
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
4. Gangrad 5 herauspressen.

a.
Leet

Wie mittels der
Pfeilzeichen
dargestelit, Werk-

zeug unter den
Flansch ansetzen.

Ors
SMT593

5. Gangrad 4, Lagerbuchse fur Gangrad 4 und Stahlkugel ab- bzw.
herausnehmen.

Gangrad 4 e Darauf achten, daB die Stahikugel nicht verlorengeht.(2)
Lagerbuchse fur

Stahlkugel

LK”
SMT678B

6. Synchronisiereinrichtung fiir 3. und 4. Gang sowie Gangrad 3
_—~ Treibdorn herauspressen.

tah es

ti seeeaee

{Ss
SMT766B
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Lagerbuchse fir
Gangrader 2 und 3

Gangrad 2

te “4 <5
Si wee ene

if i wasesses iy

ew,

Stahlkugel

3
Uf

Y,

C
s

YSSs
SMT767B

Treibdorn

SMT681B

SMT604A

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
7. Lagerbuchse fiir Gangrader 2 und 3, Gangrad 2 sowie Stahlkugel

abnehmen.
e Darauf achten, daB die Stahikugel nicht verlorengeht.

8. Synchronk6rper fir 1. und 2. Gang sowie Gangrad 1 abnehmen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle
© Welle auf RiBbildungen, VerschleiB oder Verziehung kontrollieren.
e@ Zahnrader auf GbermaBigen Verschlei®, abgeplatzte Teilchen

oder Ri8bildungen kontrollieren.
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Genuteter
Bereich

* az
<2

WOO
Almmmell“GN

SMT719B

Spiel zwischen
Synchronring
und Gangrad

SMT140

$T30031000

SynchronkegelInnerer Synchronring

$T30031000 A

SMT695B

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
Synchronisiereinrichtung
e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérpern und

Zahnradern auf RiBbildungen kontrollieren.
e@ Synchronringe auf Ri®bildungen oder Verziehungen kontrollieren.
e Synchronriegel-Federn auf Verschlei® oder Verziehungen kontrol-

lieren.

@ Spiel zwischen Synchronring und Gangrad messen.
Spiel zwischen Synchronringen und Gangradern
1 und 4 allein:

Sollwert
1,0 bis 1,35 mm

Verschlei®8-Grenzwert
0,7 mm

e Die Gangrader 2 und 3 besitzen inneren und auBeren Syn-
chronring und besitzen deshalb andere MaBe.

e Verschlei® der Synchronringe flr 2. und 3. Gang messen.
a. Synchronringe auf den Synchronkegel vorschriftsmaBig legen.
b. Den Synchronring so weit wie méglich gegen den Synchronkegel

driicken und die Apbmessungen “A” und “B” messen.
Sollwert:

A 0,7 bis 0,9 mm
B 0,6 bis 1,1 mm

Verschlei6B-Grenzwert:
0,2 mm

c. Wenn die Abmessung “A” oder “B” die VerschleiBgrenze unter-
schreitet, muB der Synchronring ausgewechselt werden.
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

AuBerer Synchronring

B

Synchronkegel

SMT682B

Lager
e Kontrollieren, ob die Lager st6érungsfrei und gerauschlos rundlau-

fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind.
e Das vordere Hauptwellenlager kann nicht wiederverwendet

werden. Es mu8B ausgewechselt werden, wenn es einmal aus-
gebaut worden ist.

SPD715

ZUSAMMENBAU

1. Nadellager fir Gangrad 1, Gangrad 1 und Synchronring montie-
ren.

2. Synchronk6rper fur 1. und 2. Gang aufpressen.

//~ $122452000

“

SMT689B
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Gangrad 1 I »> Gangrad 2

|

SMT701B

oe

SMT683B

Lagerbuchse fur
Gangrader 2 und 3

Gangrad 2

se)

WilyiM
n

£

Stahlkugel

Cc

SMT6808

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
e Auf die vorgeschriebene Einbaurichtung des Synchronkér-

pers fir 1. und 2. Gang achten.

3. Synchronkegel fiir Gangrad 2, AuBeren und inneren Synchronring
sowie die Schaltmuffe fiir 1. und 2. Gang einbauen.

4. Stahlkugel, Gangrad 2, Lagerbuchse fir Gangrader 2 und 3 mon-
tieren.

e Vor dem Einbauen die Lagerbuchse fir Gangrader 2 und 3 mit
Getriebedi netzen.

e Vor dem Einbauen auf die Stahikugel Mehrzweckfett auftra-
gen.

e Die Lagerbuchse fir Gangrader 2 und 3 besitzt eine Nut zur
Aufnahme der Stahikugel.
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)

mn
Serie

sth) SS yg

5. Gangrad 3, Synchronkegel und auBeren sowie inneren Synchron-
ring montieren.

6. Synchronkdérper fiir 3. und 4. Gang aufpressen.

$T22452000

SMT690B

e Auf die vorgeschriebene Einbaurichtung des Synchronkér-
pers fiir 3. und 4. Gang achten.

7. Schaltmuffe fur 3. und 4. Gang sowie Synchronring fir 4. Gang
montieren.

»> Gangrad 3

SMT702B

8. Stahlkugel, Lagerbuchse fir Gangrad 4 und Gangrad 4 montie-
ren.

e Vor dem Einbauen auf die Stahlkugel Mehrzweckfett auftra-
gen.

e Die Lagerbuchse fiir Gangrad 4 besitzt eine Nut zur Aufnahme
der Stahlkugel.

Stahikugel

SMT69TB

MT-53
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
9. Gangrad 5 aufpressen.

LO flSWINGIN ©Ay ay)SS)

SMT692B

10. Zum Erzielen des vorschriftsmaBigen Lagerabstands “C” ein
Hauptwellenlager-Abstandstiick geeigneter Dicke auswahlen und

Hinteres Hauptweilen!ager montieren.
Hauptwellenlager- Hauptwelle Lagerabstand “C”’:
Einstellscheibe a 230,15 bis 230,25 mm

| | Erhaltliche Abstandstiicke:

Dicke mm Teil-Nr.

Cc 18,91 32347-50J00
18,98 32347-50J01

SMT693B 19,05 32347-50502
19,12 32347-50J03

19,19 32347-50J04

19,26 32347-50J05 r
19,33 32347-50J06

19,40 32347-50507

19,47 32347-50J08

SMT710B
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SMT694B

S>—. Sicherungsring
S— C-Ring-Trager

@eSo——_ C- Ring
-_

Hinteres
Hauptwellen-
lager

SMT676B

SMT712B

Treibdorn

SMT647

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Forts.)
11. Hinteres Hauptwellenlager aufpressen.

12. Zur Verringerung des Hauptwellen-Nutspiels auf ein Minimum
einen C-Ring geeigneter Dicke auswahlen und montieren.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

C-Ringe fir Hauptwelle:

Dicke mm Teil-Nr.

4,45 32348-50J00

4,52 32348-5001

4,59 32348-50J02

4,66 32348-50J03

4,73 32348-50J04

4,80 32348-50J05

4,87 32348-50J06

4,94 32348-50J07

13. C-Ring-Trager und Sicherungsring montieren.
14. Als abschlieBende Kontrolle das Axialspiel der Zahnrader messen.

— Vgl. ZERLEGUNG.

Achsantrieb

ZERLEGUNG

1. Achsantriebsrad (Tellerrad) ausbauen.
2. Tachometer-Antriebsrad durch AufmeiBeln ausbauen.
3. Die Achswellenlager abziehen.
e Darauf achten, daB das rechte Lager nicht mit dem linken

verwechselt wird.
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Achsantrieb (Forts.)
4. Sicherungsstift heraustreiben und Ausgleichradachse herauszie-

hen.Kv32101000 Ss 5. Ausgleichrader und Achswellenrader ausbauen.

SMT69SB

KONTROLLE

Zahnrader, Scheiben, Achse und Gehause
e PaBflachen von Ausgleichgehause, Achswellenradern und Aus-

gleichradern kontrollieren.
e Scheiben auf Verschlei8 kontrollieren.

SMTO83A

Lager
e Kontrollieren, ob die Lager st6rungsfrei und gerauschlos rundlau-

fen und frei von Ri8bildungen, Anfra8 oder Verschlei8 sind.
e Wenn ein Kegelrolienilager ausgewechselt werden muB, sind

der Lagerinnen- und der LagerauBenring im Satz auszuwech-
sein.

SPD715

ZUSAMMENBAU

1. Achswellenrad-Anlaufscheiben an den Achswellenradern anbrin-
gen und anschlieBend die Ausgleichrad-Anlaufscheiben sowie die
Ausgleichrader montieren und ins Ausgleichgehause einsetzen.

SMT839

2. Ausgleichradachse einfuhren.
e Beim Einfihren der Ausgleichradachse ist darauf zu achten,

daB die Ausgleichrad-Anlaufscheiben nicht beschadigt wer-
den.

SMTO87A
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MeBuhr

KV38107700

COOEPPPEPIT TTP PTII7 SMT924B

SMT611A

SMT699B

SMT60SA

SMT648

Achsantrieb (Forts.)
3. Unter Beachtung der nachstehend beschriebenen Vorgehens-

weise das Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause
mit Anlaufscheiben messen.
Sonderwerkzeug auf Achswellenrad und MeBuhr auf Sonderwerk-
zeug setzen.

Zur Ermittlung der MeBuhr-Anzeige das Achswellenrad auf- und
abbewegen. Die Messung grundsatzlich auf beiden Achswellen-
radern vornehmen.

Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause mit
Scheiben:

0,1 bis 0,2 mm
Liegt das Spiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
durch Andern der Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheiben ein-
stellen.

Achswellenrad-Anlaufscheiben:
Vg!. S.D.S.

Sicherungsstift eintreiben.
Darauf achten, daB der Sicherungsstift mit dem Ausgleichge-
hause biindig abschlieBt.

Achsantriebsrad (Tellerrad) montieren.
Vor dem Eindrehen der Tellerrad-Befestigungsschrauben
Haft-Dichtmittel auf ihr Gewinde auftragen.
Tachometer-Antriebsrad montieren.

Die Achswellenlager aufpressen.
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Schaltarm

Schaltzwischenhebel-
Konsole

Schaltgabel und
Mitnehmerkappe

SMT703B

Schaltzwischenhebel

Schalizwischenheb
Konsole

SMT774B

Bauteile des Schaltmechanismus

KONTROLLE
Kontakt- und Gleitflachen auf VerschleiB, Kratzer, Erhebungen
oder andere Mangel kontrollieren.

EINSTELLUNG DER ABBREMSVORRICHTUNG FUR DIE
ANTRIEBSWELLE

1. Schaltzwischenhebel, Schaltarm, Begrenzungsanschlag und
Schaltzwischenhebel-Konsole genau am Kupplungsgehduse
montieren.
Beim Montieren der Schaltzwischenhebel-Konsole ans Kupp-
lungsgehause sorgfaltig darauf achten, daB der unten an der
Schaltzwischenhebel-Konsole befindliche Vorsprung in der
vorgeschriebenen Lage sitzt.
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Héhen-
meBiehre

PaBflache
der Schait-
zwischenhebel-
Konsoie

Schaltklaue fiir 1. und 2. Gang

Schaltklaue fir 1.
und 2. Gang

Schaltzwischen-
hebel

Riickwarts-Bremsnocken

SMT728B

Schaltzwischen-
hebel

Treibdorn

SMT660A

Bauteile des Schaltmechanismus (Forts.)
Beim Schalten vom Leergang in den Riickwartsgang die Maximal-
hohe “H” messen.

Maximathdéhe “H”:
67,38 bis 67,86 mm

Beim Schalten in den Riickwartsgang das Spiel “C” zwischen
Riickwarts-Bremsnocken und Schaltzwischenhebel messen.

Spiel “C”:
0,05 bis 0,20 mm

Wenn die Héhe “H” oder das Spiel “C” nicht innerhalb der
vorgeschriebenen Bereiche liegt, mu8 die folgenden Bauteile
im Satz ausgewechselt werden.
e Schaltzwischenhebel

e Begrenzungsanschlag (Rickw€arts-Bremsnocken einge-
schlossen)

e Schaltzwischenhebel-Konsole

Bauteile des Transaxle-Gehauses
Wellendichtring der Antriebswelle

Wellendichtring der Antriebswelle heraustreiben.
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Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.) @
2. Wellendichtring der Antriebswelle eintreiben.
e Vor der Montage auf die Dichtlippe des Wellendichtrings

Mehrzweckfett auftragen.

SMT751B

Hinteres Antriebswellenlager
1. Kernlochdeckel aus dem Getriebegehause heraustreiben.

SMT705B

2. Hinteres Antriebswellenlager mit Hilfe des durch das Kernloch
gefihrten Treibdornes ausbauen.

(- SMT704B
3. Kernlochdeckel einsetzen.
e Die PaBflache zum Getriebegehause mit empfohlenem Dicht-

mittel bestreichen.

4. Hinteres Antriebswellenlager einbauen.
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Lagerdeckel

SMT7078

SMT714B

SMT595

SMT752B

Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.)
Vorderes Hauptwellenlager und Olkanal
1. Halter fir vorderes Hauptwellenlager abbauen.

2. Vorderes Hauptwellenlager ausbauen.
3. Olkanal ausbauen.

4. Olkanal wieder einbauen.
e Beim Einbauen des Olkanals in das Kupplungsgehause ist

darauf zu achten, daB seine Olnut zur Oltasche weist.

5. Vorderes Hauptwellenlager montieren.
6. Halter far vorderes Hauptwellenlager montieren.
Vor dem Montieren auf das Gewinde der Befestigungsschraube
Haft-Dichtmittel auftragen.
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SMT645

ST30611000
und ST306211000

Es
iS

a9

Le

Achswellenlager-Vorspannung
Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB die
Achswellenlager-Vorspannung eingestellt werden.
e Ausgleichgehause

Achswellenlager
Kupplungsgehause
Getriebegehause

1. Achswellenlager-AuBenring (Getriebegehause-Seite) und Einstell-
scheibe ausbauen.

2. Achswellenlager-AuBenring ohne Einstellscheibe wieder ein-
bauen.

3. Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehause montieren.
4. Getriebegehause ans Kupplungsgehause anflanschen.
e Getriebegehause-Befestigungsschrauben mit dem vorge-

schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

An der Stirnseite des Ausgleichgehauses eine MeBuhr ansetzen.
Das Sonderwerkzeug vollstandig ins Achswellenrad einfiihren.
Das Sonderwerkzeug auf- und abbewegen und die MeBuhr-An-
zeige ablesen.

8. Einstellscheiben geeigneter Dicke auswahlen.
Geeignete Einstellscheiben-Dicke =

MeBuhr-Anzeige + Vorgeschriebene

No
m

Lagervorspannung
Achswelleniager-Einstellscheiben und Vorspannung:

Vgl. to S.D.S.
Lagervorspannung:

0,25 bis 0,30 mm
9. Ausgewahlite Achswellenlager-Einstellscheibe und Achswellenia-

ger-AuBenring montieren.
10. Achswellenlager-Drehmoment kontrollieren.
a. Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehause montieren.
b. Getriebegehause ans Kupplungsgehause anflanschen.
e Getriebegehduse-Befestigungsschrauben mit dem _ vorge-

schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.
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Achswellenlager-Vorspannung (Forts.)
c. Das Drehmoment des kompletten Achsantriebs messen.

Achsantriebs-Drehmoment
(Neues Lager):

2,9 bis 6,9 Nem (30 bis 70 kg-cm)
e Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt das Drehmo-

ment geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.
e Darauf achten, daB das Drehmoment dem vorgeschriebenen

Bereich nahe kommt.
e Anderungen des Achsantriebs-Drehmomentes pro Umdre-

hung missen innerhalb von 1,0 N-m (10 kg-cm) liegen, ohne
daB es jedoch zum Festgehen kommen darf.
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| >

Wellendichtring

ne SMT586

Riegelbolzen zur
Schaltsperre fir R.-Gang

Riegelfeder zur
Schaltsperre fir R.-Gan

Riegelkugel (GroB)

SMT584

g

Schraubzwinge
SMT688

Schaltsperrfeder ~

Schaltsperrkugel
SchaltsperrkolbenTM~e

—

Ger

~~ TN,

SMT648A

1. Schaltarm, Schaltzwischenhebel und Begrenzungsanschlag ein-
bauen.

e Vor dem Ejinfihren des Schaltarmes kantige Bereiche mit
Tesafilm umhillen, damit die Dichtlippe des Wellendichtrin-
ges nicht beschadigt werden kann.

2. Komplette Sperrkolben-Hilse fir R.-Gang einbauen.
3. Riegelkugein, Riegelfeder und Riegelbolzen zur Schaltsperre fir

R.-Gang einsetzen bzw. eindrehen.

4. Widerstand der Schaltsperre fur R.-Gang prifen.
Widerstand der Schaltsperre fir R.-Gang:

4,9 bis 7,4 Nem (50 bis 75 kg-cm)
e = Liegt der Widerstand nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,

einen Riegelbolzen zur Schaltsperre fir R.-Gang unterschiedli-
cher Lange ausw€ahien und eindrehen.

Erhaltliche Riegelboizen zur Schaltsperre fir R.-Gang:

Lange mm Teil-Nr.

7,1 32188-M8002

7,7 32188-M8003

8,3 32188-M8001*

8,9 32188-M8004

*Normal-Riegelbolzen

5. Den ausgewahiten Riegelbolzen zur Schaltsperre fiir R.-Gang ein-
drehen.

Vor dem Eindrehen des Riegelbolzens Haft-Dichtmittel auf sein
Gewinde auftragen.

6. Schaltsperrkolben, Schaltsperrkugel und Schaltsperrfeder ein-
bauen.

7. Oltasche einbauen.
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” SMT670B

SMT669B

Kupplungsgehause

SMT774B

ZUSAMMENBAU [_RS5F32A_|

8. Bauteile des Getriebes ans Kupplungsgehause montieren.
a.

9.

10.

Kompletten Achsantrieb einbauen.

Antriebswelle komplett mit Lagerdeckel, Hauptwelle und Riicklauf-
achse einbauen.
Beim Einfiihren der Antriebswelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit die Dichtlippe des Wellendichtringes
nicht durch die Nutung der Antriebswelle beschadigt wird.

Beim Einfihren der Hauptwelle ins Kupplungsgehause vor-
sichtig vorgehen, damit der Olkanal nicht beschadigt wird.

Lagerdeckel fir vorderes Antriebswellenlager befestigen.

Mitnehmerkappen nach Auftragen von Fett an der Schaltzwi-
schenhebel-Konsole befestigen. Schaltzwischenhebel-Konsole
mit Schaltgabel fir 1. und 2. Gang einbauen.

Beim Montieren der Schaltzwischenhebel-Konsole ans Kupp-
lungsgehause sorgfaltig darauf achten, da8 der unten an der
Schaltzwischenhebel-Konsole befindliche Vorsprung in der vor-
geschriebenen Lage sitzt.
Schaltgabein fiir 3. und 4. sowie fiir 5. Gang einbauen.
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SMT596

Fortlaufenden
Dichtmittelwuist
auftragen. /

SMT666B

SMT665B

11. Schaltschiene einfihren.
e Vor dem Einbauen Stitzfeder mit Mehrzweckfett bestreichen.

12. Ricklaufrad-Abstandstiick einbauen.

13. Auf die PaBflache des Kupplungsgehauses empfohlenes Dicht-
mittel auftragen.

14. Getriebegehause ans Kupplungsgehause anflanschen.

15. Sicherungsring fiir vorderes Hauptwellenlager einfedern.
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16. Hauptwellenlager-Axialspiel kontrollieren.
Hauptwellenlager-Axialspiel:

0 bis 0,1 mm
e Sicherstellen, daB das Lager vorschriftsmaBigen Sitz erreicht hat.

ist dies nicht der Fall, das Hauptwellen-Ende mit einem Gummi-
hammer anprellen.

@ Bei Abweichung vom vorgeschriebenen Wert einen anderen
Gehausedeckel unterschiedlicher Dicke auswahlen.

Erhaltliche Gehausedeckel:
Vgl. S.D.S.

Gehdusedeckel

17. O-Ring und Gehausedeckel am Getriebegehause montieren.
Die PaBflache des Getriebegehauses mit empfohlenem Dichtmit-
tel bestreichen.Gehdusedeckel

SMT664B
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0
2

3)
@)
)
©)
7)
@)
Q)
(9)
dy)

9) 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)
Fa Schraubengewinde

Beim Zusammenbauen Zahnrader, Wellen, Synchronisiereinrich- ap
tungen und Lager mit Getriebedl netzen.

(5) ; nem (kg-m)
A:: Geeignete Dicke auswahlen.

vy : Auf die Einbaurichtung achten.

Ff : Empfohienes Dichtmittel
(Nissan-Original-Teil: KP610-00250)

oder gleichwertiges
Erzeugnis auftragen.

Anlaufscheibe
Nadellager
Ricklaufrad
R&cklaufrad
Anlaufscheibe
Rucklaufachse
Vorderes Antriebswellenlager
Antriebswelle
Antriebsrad 3
Synchronring fir 3. Gang
Synchronkérper fiir 3. und 4.
Gang
Sicherungsring
Schaltmuffe
Synchronriegel-Feder
Synchronring fir 4. Gang
Antriebsrad 4
Antriebswellen-Anlaufscheibe
Anlaufscheiben-Haltering
Antriebsrad 5
Synchronring fir 5. Gang
Schaltmuffe
Synchronriegel-Feder
Synchronring far R.-Gang
Synchronkegel fur R.-Gang
Synchronkérper ftir 5. Gang

Bauteile des Getriebes — Vierradantrieb

(0) 4 bis 5 (0,4 bis 0,5) -

Oa
1) 118 bis 132 (12,0 bis 13,5) ->

Hinteres Antriebswellenlager
Antriebswelleniager-Einstellscheibe
Vorderes Hauptwellenlager
Hauptwelle
Gangrad 1
Synchronring fir 1. Gang
Synchronkérper fur 1. und 2.
Gang
Gangrad R (Schaltmuffe)
Synchronriegel-Feder
Synchronring fir 2. Gang
Sicherungsring
Gangrad 2
Gangrad 3
Gangrad 4
Gangrad 5
Sicherungsring
Anlaufscheibe
Hinteres Hauptwellenlager
Hauptwellenlager-Einstellscheibe
Achswellenilager
Ausgleichgehause
Ausgleichgehause
Viskosekupplung
Achsantriebsrad (Tellerrad)

MT-69

SMT947B

Achswellenlager
Achswelleniager-Einstellscheibe
Anlaufscheibe
Ausgleichrad
Ausgleichradachse
Achswellenrad
Anlaufscheibe
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Fur 1. und 2. Gang

es
Fur 3. und 4. Gang

SMT017B

Weicher Hammer

Gangstellungs-
Schalter

SMT017A

© mM
me

SMT196B

SMT197B

1.

2.

3.

4.

5.

6.

Vor dem Abflanschen des Getriebegehauses die im Bild links
gezeigten Befestigungs- und VerschluBschrauben herausdrehen.
Das Getriebegehause abbauen.

Gangstellungs-Schalter ausbauen.

Gangrad 4 in Eingriff bringen und danach die Ricklaufradachse
und das Riicklaufrad ausbauen.

Sicherungsstift aus dem Kupplungsgehause herausziehen.

Feder zum Schalthebel und Sperrfeder fiir den R.-Gang aus dem
kompletten Schalthebel fir den R.-Gang aushangen.

MT-71



ZERLEGUNG

7. Lagerbolzen zum Schalthebel fir den R.-Gang unter gleichzeiti-
gem Drehen ausbauen.ey 977, SONUSONA

ZAI AE

Lagerboizen zum
Schailthebel fur(Dl NG R. -Gang

Draht SMT198B

<7 8. Kompletten Schalthebel fir den R.-Gang ausbauen.

9. Riegelbolzen, Riegelfeder und Riegelkugel fur den 5. und R.-Gang
ausbauen.

SMT018B

10. Anschlagringe und Sicherungsstifte aus der Schaltschiene fir 5.
und R.-Gang sowie aus der Schaltschiene fiir 3. und 4. Gang
ausfedern bzw. heraustreiben.

11. Schaltschiene fir 5. und R.-Gang sowie die Schaltschiene fiir den
3. und 4. Gang ausbauen. Danach die Schaltgabeln und Konso-
len abbauen.

12. Antriebs- und Hauptwelle komplett mit Schaltgabel fir den 1. und
2. Gang und zugehdGriger Schaltschiene ausbauen.

Bevin!

gl
ae AY OrsUG OS

ry,
6a er

SMTO23A
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ZERLEGUNG [_RS5F50A_]

\ CY
\__

) Sucherhebel .
-=J ‘ ~ ‘

oo (
KV32101000

SMT925B

Sucherhebelwelie

SMTO28A

13. Kompletten Achsantrieb ausbauen.

14. Komplette Schaltsperre fir den R.-Gang ausbauen.

15. Sicherungsstift heraustreiben und Sucherhebel abnehmen.

16. Zum leichteren Heraustreiben des Sicherungsstiftes, mit dessen
Hilfe der Schaltzwischenhebel am Schaltarm befestigt ist, Ol-
ablaBschraube herausdrehen.
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ZERLEGUNG

17. Sicherungsstift heraustreiben und anschlieBend Schaltzwischen-
hebel und Schaltarm herausziehen.

MT-74 ®



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [_RSSF50A_]

Antriebsrader 3 und 4 Antriebswelle und Antriebswellenrader
| Axialspiel des

Axialspiel Antriebsrads 3 messen. ZERLEGUNG
1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel der Antriebsrader 3, 4 und 5

L prifen.
Zahnrad-Axialspiel

Zahnrads Axialspiel mm
Axialspiel des Antriebsrad 3 0,23 bis 0,43
Antriebsrads 4 messen. Antriebsrad 4 0,25 bis 0,55

Antriebsrad 5 0,23 bis 0,48
SMT651A

Antriebsrad 5 e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
zerlegen und Kontaktflachen von Zahnrad, Welle und Synchron-
kérper kontrollieren. Danach Spiel von Sicherungsring und
Anlaufscheibe kontrollieren. (Vgl. ZUSAMMENBAU.)

SMT652A

2. Hinteres Antriebswellenlager ausbauen.

SM19278

3. Synchronisiereinrichtung far 5. und R.-Gang und Antriebsrad 5
abbauen.

$T30021000

SMT928B

4. Anlaufscheibenring, Anlaufscheiben-Halften und Antriebsrad 4
abnehmen.

SMTO39B
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN
Antriebswelle und Antriebswellenrader @
(Forts.)
5. Sicherungsring ausfedern.

Sicherungsring

SMTO040A

$T30021000 6. Synchronisiereinrichtung fiir 3. und 4. Gang sowie Antriebsrad 3
abbauen.

' §MT929B

7. Vorderes Antriebswellenlager abbauen.
$T30031000

SMT042A

+ KONTROLLE

* Zahnrader und Welle
; Ye) e Welle auf RiBbildungen, Verschlei®8 oder Verziehung kontrollieren. ©

, e Zahnrader auf GbermaBigen Verschlei®, abgeplatzte Teilchen
oder RiB®bildungen kontrollieren.

SMT636B

Synchronisiereinrichtung
e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérpern und

Zahnradern auf VerschleiB oder RiBbildungen kontrollieren.
e Synchronringe auf RiBbildungen oder Verformungen kontrollie-

ren.

e Synchronriegel auf VerschleiB oder Verformungen kontrollieren.

SMT637B

MT-76 @
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Spiel zwischen
Synchronring
und Zahnrad

SMT140

MeBuhr

Synchronkegel

Geeigneter
Lagerabzieher

iS)

Synchronrin
R.-Gang

Synchronkegel

R.-Gang
ynchronring fur

g fir

SMT516B

SMT148A

ES)

e - Synchronisiereinrichtung
fir 5. und R.-Gang

Antriebsrad 5

—— Antriebsrad 4
ynchronisiereinrichtung4 Nor 3. und 4. Gang
Antriebsrad 3

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
e Spiel zwischen Synchronring und Antriebsrad messen. (Antriebs-

rad 4 und Antriebsrad 5)
Spiel zwischen Synchronring und Antriebsrad:

Sollwert
1,0 bis 1,35 mm

VerschleiB-Grenzwert
0,7 mm

e Verschlei® des Synchronrings fir den R.-Gang messen.
a. Synchronring fir den R.-Gang auf das Sonderwerkzeug legen

und anschlieBend den Synchronkegel fur den R.-Gang auf den
Synchronring fir den R.-Gang legen.
Darauf achten, daB der vorstehende Teil des Synchronkegels
uber der Aussparung des geeigneten Lagerabziehers liegt.

b. Synchronkegel fir den R.-Gang so weit wie méglich gegen Syn-
chronring fir den R.-Gang driicken und die Abmessung “A’’ mit
einer MeBuhr messen.

Verschlei8-Grenzwert: 1,2 mm
c. Ist die Abmessung “A” kleiner als der VerschleiB- Grenzwert, muB

der Synchronring ausgewechselt werden.

Lager
e Kontrollieren, ob die Lager st6rungsfrei und gerauschlos rundiau-

fen und frei von RiGbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind.

ZUSAMMENBAU
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [_RSSF50A_|

Synchronisiereinrichtung

Gangrad 4

“B” ist langer als “A”

Gangrad 3

SMTO49A

R Pressen
Antriebswelle §

Synchron-
o> k6rper fur

Antriebsrader

+ a

. LUE “

bg ht

Seaae*

ia 2
A

3 und 4

. Aniaufsche

ring

Antriehsrad 4

iben-

ufscheiben-Halften

SMT206B

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
1.

Peo
n

Synchronriegel in die drei Nuten der Schaltmuffen einlegen (Syn-
chronisiereinrichtung fiir 3. und 4. Gang).

Antriebsrad 3 und Synchronring fir Antriebsrad 3 montieren.
Synchronk6rper fur Antriebsrader 3 und 4 aufpressen.
Auf die Einbaurichtung des Synchronkérpers achten.
Zur Verringerung des Synchronkérper-Nutspiels auf ein Minimum
einen geeigneten Sicherungsring fir den Synchronkdérper fir
Antriebsrader 3 und 4 auswahlen und einfedern.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Sicherungsring fiir den Synchronkérper fir Antriebsrader
3 und 4:

Vgl. S.D.S.

Antriebsrad 4 montieren.
Zur Verringerung des Nutspiels auf ein Minimum Anlaufscheiben
geeigneter Dicke auswahlen.
Anlaufscheiben und Anlaufscheibenring montieren.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,06 mm

Antriebswellen-Anlaufscheibe:
Vgl. S.D.S.

Synchronisiereinrichtung fir 5. und R.-Gang einbauen.
Synchronriegel in den Synchronring fir den R.-Gang einhangen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [_RSSF50A _]

SMT207B8

Antriebsrad 5
fiir R.-Gang
Synchronisiereinrichtung

SMT208B

@} Pressen

'

Antriebswelle

Antriebsrad 3

SMTO51A

SMT053A

Antriebswelle und Antriebswellenrader
(Forts.)
b. Synchronriegel mit dem Synchronring fir den R.-Gang in die

Schaltmuffe einbauen.
e Ejinbaulage der Synchronriegel beachten.
c. Synchronring fir Antriebsrad 5 auf das Antriebsrad 5 legen.
d. Synchronkegel fir den R.-Gang auf den Synchronring fiir den R.-

Gang aufsetzen.

e. Komplette Synchronisiereinrichtung fir R.-Gang auf das Antriebs-
rad 5 legen.

e Aussparungen des Antriebsrades 5 und die vorstehenden
Teile des Synchronkegels fir den R.-Gangs miteinander aus-
fluchten.

e Synchronriegel-Halterungen des Synchronrings fir den R.-
Gang auf die des Synchronringes fiir Antriebsrad 5 aufsetzen.

f. Synchronisiereinrichtung fir den 5. und R.-Gang mit dem
Antriebsrad 5 aufpressen.

8. Vorderes und hinteres Antriebswellenlager montieren.
9. Als abschlieBende Kontrolle Axialspiel messen. —Vgl. ZERLE-

GUNG.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN [_RSSF50A_]

Gangrader 1 und 2) axialspiel des Hauptwelle und Hauptwellenrader
1 __, Antriebsrads 1 messen.

Axialspiel ZERLEGUNG
1. Vor dem Zerlegen Axialspiel der Gangrader 1 und 2 kontrollieren.
Gangrad-Axialspiel

Antriepsrad | (EUAN Zahnrad Axialspiel mm

Gangrad 1 0,23 bis 0,43

Gangrad 2 0,23 bis 0,58

Axialspiel des

Antriebsrads 2 messen. sMT191A Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen Werte,
zerlegen und die Kontaktflachen von Zahnradern, Welle und Syn-
chronkérper kontrollieren. Danach das Sicherungsring-Spiel kon-
trollieren. (Vgl. ZUSAMMENBAU.)

2. Hinteres Hauptwellenlager herauspressen.

ESSNSN
AR

4

ith. rel

SMT931B

3. Anlaufscheibe und Sicherungsring abnehmen.

SMTO044A

$T30031000 4. Gangrad 5 und Gangrad 4 herauspressen.

a
\ Wy

SMT932B

5. Gangrad 3 und Gangrad 2 herauspressen.

iSRIS

SMT933B

MT-80 @
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Suite)
6. Sicherungsring ausfedern.

Sicherungsring

SMT047A

7. Synchronisiereinrichtung fur 1. und 2. Gang sowie Gangrad 1
abpressen.

SMTO048A

8. Vorderes Hauptwellenlager abpressen.

SMT934B

KONTROLLE

Zahnrader und Welle
e Welle auf RiBbildungen, VerschleiB oder Verziehung kontrollieren.
e Zahnrader auf GbermaBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen

oder Ri®bildungen kontrollieren.

e) SMT640B
Synchronisiereinrichtungen

e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérpern und
Zahnradern auf Verschlei8 oder RiBbildungen kontrollieren.

e Synchronringe auf RiBbildungen oder Verformungen kontrollie-
ren.

e Synchronriegel auf Verschlei8 oder Verformungen kontrollieren.

SMT637A

MT-81
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Spiel zwischen
Synchronring
und Gangrad

SMT 140

IST300310

Synchronkegel

$T30031000

Synchronkegel

A

SMT935B

AuBerer Synchronring

B

Synchronkegel

SMT682B

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Suite)

o
f

Cc.

Spiel zwischen Synchronring und Gangrad 1 messen.
Spiel zwischen Synchronring und Gangrad:

Sollwert
1,0 bis 1,35 mm

VerschlieiB-Grenzwert
0,7 mm

VerschleiB der Synchronringe fir 2. Gang messen.
Synchronringe auf den Synchronkegel vorschriftsmaBig legen.
Den Synchronring so weit wie méglich gegen den Synchronkegel
driicken und die Abmessungen “A” und “B” messen.

Sollwert:
A 0,6 bis 0,8 mm
B 0,6 bis 1,1 mm

Verschlei8-Grenzwert:
0,2 mm

Wenn die Abmessung “A” oder “B” die VerschleiBgrenze unter-
schreitet, mu8 der Synchronring ausgewechselt werden.

MT-82
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Hauptwelle und Hauptwellenrader (Suite)
Lager

e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rundiau-
fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind.

e Wenn ein Kegelrollenilager ausgewechselt werden muB, sind
der Lagerinnen- und der LagerauBenring im Satz auszuwech-
seln.

SPD715

ZUSAMMENBAU

w——~Gangrad 5

~+—— Gangrad 4

Gangrad 3sae GANG
ae” Gangrad 2

Gangrad R und
“— Sychronisiereinrichtung

fir 1. und 2. Gang

~+——-Gangrad 4

1. Gangrad 1, Synchronring fiir 1. Gang und Synchronkérper fir 1.
und 2. Gang aufpressen.

e Auf die vorgeschriebene Einbaurichtung des Synchronkér-
‘Gangrad 1 pers fir 1. und 2. Gang achten.

2. Zur Verringerung des Nutspiels auf ein Minimum einen geeigne-
ten Sicherungsring zum SynchronkG6rper fiir 1. und 2. Gang aus-
wahlen und einfedern.

Zulassiges Nutspiel:
— - 0 bis 0,1 mm
Synchronring fir Synchronkérper fir Sicherungsring zum Synchronk6rper fir 1. und 2. Gang:
Gangrad 1 ns 1. und 2. Gang Vogl. S.D.S.

SMT804B

Gangrad 2 Gangrad 1
= —_

SMTO54A

Sm, _—-_ Gangrad 2 3. Synchronkegel fir 2. Gang und aAuBeren sowie inneren
dp innerer Synchronring Synchronring, Synchronriegel-Federn und Schaltmuffe fair 1. und

y, Lo Synchronkegel 2. Gang montieren.
_ uBerer eynehronring 4. Gangrad 2 einbauen.
turd und | 6 ~~: Sicherstellen, daB die vier Vorspriinge des Synchronkegels fiir 2.

Gang in die dafiir vorgesehenen Bohrungen des Gangrads 2 ein-
gesetzt sind.

Riegelfeder vs
Schaltmuffe —~

@ MT-83
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SMT937B

$T22452000

SMT938B

SMTO59A

Cet band

Treibdorn

SMTO60A

Hauptwelle und Hauptwellenrader (Suite)
5. Gangrad 3 aufpressen.

6. Gangrad 4 aufpressen.

7. Gangrad 5 aufpressen.
8. Zur Verringerung des Nutspiels auf ein Minimum einen geeigne-

ten Sicherungsring fur Gangrad 5 auswahlen und einfedern.
Zulassiges Nutspiel:

0 bis 0,15 mm
Sicherungsring far Gangrad 5:

Vgl. S.D.S.

9. Anlaufscheibe und hinteres Hauptwellenilager aufpressen.

10. Vorderes Hauptwellenlager aufpressen.
11. Als abschlieBende Kontrolle Axialspiel messen. — Vgl. ZERLE-

GUNG.
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Achsantrieb (Mittleres Ausgleichgetriebe)
ZERLEGUNG

\ 1. Achsantriebsrad (Tellerrad) ausbauen.
| et

SMT505B

Die Achswellenlager herauspressen.2.

$T33051001

$T33061000

sl SMT939B

3. Viskosekupplung ausbauen.

SMT506B
at

4. Ausgleichgehause zerlegen.

SMT507B

@ MT-85
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| a Viskosekupplung

re

SMT508B

SMT509B

SMT715

SPD510B

Achsantrieb (Mittleres Ausgleichgetriebe)
(Forts.)
KONTROLLE

Viskosekupplung

e Gehdause auf RiBbildungen kontrollieren.
e Auf Silikondl-Undichtigkeiten kontrollieren.

Zahnrader, Scheiben, Achse und Gehause
e PaBflachen von Ausgleichgehause, Viskosekupplung, Achswel-

lenradern und Ausgleichradern kontrollieren.
e@ Scheiben auf Verschlei8 kontrollieren.

Lager
e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rundlau-

fen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind. ©
Wenn ein Kegelrolleniager ausgewechselt werden muB, sind der
Lagerinnen- und der LagerauBenring im Satz auszuwechseln.

ZUSAMMENBAU
1. Achswellenrad ohne Anlaufscheiben, Ausgleichradachse und

Ausgleichrader einbauen.
2. Linke und rechte Ausgleichgehduse-Halfte und montieren.

MT-86 e
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SMT511B

SMT512B

SMT513B

SMT514B

Achsantrieb (Mittleres Ausgleichgetriebe)
(Forts.)
— Linkes Achswellenrad —
3.

a.

Spiel zwischen Achswellenrad und Viskosekupplung wie folgt
messen:

Abmessung A zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause
messen.

Abmessungen B und C an der Viskosekupplung messen.
Spiel zwischen Achswellenrad und Viskosekupplung mit
eingesetzter Scheibe (A — B + C):

0,03 bis 0,14 mm
Dicke der Anlaufscheibe so wahlen, daB das Spiel zwischen Achs-
wellenrad und Viskosekupplung innerhalb der vorgeschriebenen
Werte liegt.

Achswellenrad-Anlaufscheiben:
Vgl. S.D.S.

— Rechtes Achswellenrad —
3.

4.

Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause wie folgt
messen:

Linke Achswellenrad-Anlaufscheibe der zuvor festgelegten Dicke
einsetzen und komplettes Ausgleichgehause einbauen.
MeBuhr am Achswellenrad ansetzen.
Rechtes Achswellenrad auf- und abbewegen und die MeBuhr-An-
zeige ablesen.

Spiel zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause mit
Scheibe:

0,03 bis 0,14 mm
Dicke der Achswellenrad-Anlaufscheibe so wahlen, daB das Spiel
zwischen Achswellenrad und Ausgleichgehause in der vorge-
schriebenen Werte liegt

Achswellenrad-Anlaufscheiben:
Vgi. S.D.S.

Viskosekupplung und Achsantriebsrad einbauen.

MT-87
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SMT648

Schaltschiene

Schalthebel fir den
R.-Gang

Schaltgabel

SMT464B

SMTO31A

Achsantrieb (Mittleres Ausgleichgetriebe)
(Forts.)
5. Achswelleniager aufpressen.

Bauteile des Schaltmechanismus
KONTROLLE

e Kontakt- und Gleitfiachen auf Verschlei®, Kratzer, Erhebungen
oder andere Mangel kontrollieren.

Bauteile des Transaxle-Gehauses

AUSBAU UND EINBAU

Wellendichtring der Antriebswelle

e Auf die Dichtlippe des Wellendichtrings vor der Montage
Mehrzweckfett auftragen.

MT-88
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Bauteile des Transaxle-Gehauses (Forts.)
AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers

SMTO034A

AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers — Vgl. EINSTELLUNG.
AuBenring des Achswellenlagers — Vgl. EINSTELLUNG.

@ MT-89
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o

Treibdorn

SMT845B

SMTO74A

Antriebswellen-Axialspiel und
Achswellenlager-Vorspannung
Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB das
Antriebswellen-Axialspiel eingestellt werden.
e 6 Antriebswelle
e Antriebswelleniager
e Kupplungsgehause
e Getriebegehause

Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB die
Achswellenilager-Vorspannung eingestellt werden.
e Ausgleichgehause

Achswellenlager
Kupplungsgehause
Getriebegehause

J Achswellenlager-AuBenring (Getriebegehause-Seite) und Einstell-
scheibe(n) ausbauen.

2. Achswellenlager-AuBenring ohne Einstellscheibe(n) wieder ein-
bauen.

3. Antriebswelle und Achsantrieb ans Kupplungsgehause montie-
ren.

4. Getriebegehause ohne Antriebswellenlager-Einstellscheibe(n)
montieren und Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugs-
drehmoment festziehen.

5. Unter Beachtung der nachstehend beschriebenen Vorgehens-
weise das Spiel zwischen Lagern und Getriebegehause messen.

e Ausgleichgetriebe-Seite

a. MeBuhr ansetzen. Ist der Halterungsdurchmesser der MeBuhr zu
klein oder zu groB, die MeBuhr mit einem Magnethalter anbringen.

MT-90



EINSTELLUNG
Antriebswellen-Axialspiel und
Achswellenlager-Vorspannung (Forts.)
b. Das Sonderwerkzeug vollstandig ins Achswellenrad einfihren.

Das Sonderwerkzeug auf- und abbewegen und die MeBuhr-An-
zeige ablesen.

KV38106500

SMT941B

Antriebswellen-Seite
MeBuhr auf dem hinteren Ende der Antriebswelle ansetzen.
Antriebswelle auf- und abbewegen und die MeBuhr-Anzeige able-
sen.

Unter Bezugnahme auf die entsprechende S.D.S.-Tabelle Einstell-
scheiben geeigneter Dicke auswahien.
Ausgewahlte Achswellenlager-Einstellscheibe und Achswellenla-
ger-AuBenring montieren.

“N
 

9
 

Op
e

Achswellenlager-Drehmoment konitrollieren.
Kompletten Achsantrieb ans Kupplungsgehause montieren.
Getriebegehause ans Kupplungsgehause montieren.
Getriebegehause-Befestigungsschrauben mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

eo
n 

@

c. Das Drehmoment des kompletten Achsantriebes messen.
Achsantriebs-Drehmoment (Neues Lager):

4,9 bis 7,8 Nem (50 bis 80 kg-cm)
© Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt das Drehmo-

ment geringfiigig unter dem vorstehend genannten Wert.
e Darauf achten, da8 das Drehmoment dem vorgeschriebenen

Bereich kommt.

SMT946B

Vorspannung des Hauptwellenlagers
Wird irgendeines der nachfolgenden Teile ausgewechselt, muB die
Hauptwellenlager-Vorspannung eingestellt werden.
e Hauptwelle

Hauptwellenlager
Kupplungsgehause
Getriebegehause

MT-91



EINSTELLUNG [ RS5F50A_|

ANear oo
Sex )) |

$T30621000

SMT9438

TiefenmeBschraube

SMTO79A

Vorspannung des Hauptwellenlagers (Forts.)
1. AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers und Einstellscheibe(n)

ausbauen.

AuBenring des hinteren Hauptwellenlagers ohne Einstellscheiben
wieder einbauen.
PaBflachen von Kupplungs- und Getriebegehause mit Lésungs-
mittel reinigen.
Hauptwelle und AuBenring des vorderen Hauptwellenlagers ins
Getriebegehause einbauen. Unter gleichzeitigem Festhalten des
LagerauBenringes die Hauptwelle drehen, damit die Lager sich
einwandfrei setzen k6nnen.

Ein mehr als 50 mm breites Richtlineal iber das Getriebegehause
legen und den Abstand zwischen der Oberkante des Richtlineals
und der Oberflache des LagerauBenringes mit einer TiefenmeB-
schraube messen.
Die Messung an drei Stellen des LagerauBenringes vorneh-
men und den Durchschnittswert ermittein.
Die zu verwendende Abmessung A mit Hilfe der folgenden Glei-
chung bestimmen.

Abmessung A = Breite des Richtlineals
— Gemessener Abstand

Den Abstand von der PaBflache des Kupplungsgehauses bis zu
dem Bereich, an dem der AuBenring des vorderen Hauptwellen-
lagers anliegen soll, messen.
Die Messung an drei Stellen des genannten Bereiches vor-
nehmen und den Durchschnittswert ermittein.

Abmessung B = Gemessener Abstand
Die zu verwendende Abmessung C mit Hilfe der folgenden Glei-
chung bestimmen:

C=B-A
Unter Bezugnahme auf die entsprechende S.D.S.-Tabelle die
Gesamtdicke der Einstellscheiben bestimmen.
Die ausgewahlte Hauptwellenlager-Einstellscheibe und den
Hauptwelleniager-AuBenring einbauen.

. Nach beendigter Montage das Gesamt-Drehmoment messen. —
Vgl. ZUSAMMENBAU.
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1. Schaltzwischenhebel und Schaltarm einbauen.

KV32101000

2. Sucherhebel einbauen und Sicherungsstift eintreiben.

3. Komplette Schaltfihrung fur den R.-Gang einbauen.

4. Kompletten Achsantrieb einbauen.

5. Antriebswelle und Hauptwelle komplett mit Schaltgabel fur den 1.
und 2. Gang montieren.

e Vorsichtig vorgehen, damit der Wellendichtring der Antriebs-
welle nicht beschadigt wird.

J I

ue

SHES}

PRM IE /

SMTO023A
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6. Sperrkugeln und Sperrkolben montieren.
Sperrkolben

Sperrkugel \

Schaltschiene
(fdr 1. und 2. Gang)

SMTO65A

Schaltgabel fiir den 3. und 4. Gang sowie die zugehdrige Schalt-
schienen-Konsole und danach die Schaltschiene fir 3. und 4.
Gang sowie den Anschiagring montieren und den Sicherungsstift
eintreiben.

Schalthebel fur den-Gang :

ai)

“TNT

a ad HY

es
—j SMTO66A

Schaltschiene y 8. Sperrkugeln einlegen.
(fdr 3. und 4. Gang)

Sperrkugel

SMTO67A

mM 9. Schaitgabel fur den 5. Gang sowie die zugehdrige Schaltschie-
7 nen-Konsole und danach die Schaltschiene sowie den Anschlag-

ring montieren und den Sicherungsstift eintreiben.

SMTO68A
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SMT018B

Ch
Verriegelungsfeder
tir R.-Gang

FP
SMT201B

Schalthebel fur
den R.-Gang

Riegelkugel
SMT200B

SMT202B

10. Riegelkugel, Riegelfeder und Riegelbolzen fiir den 5. und R.-Gang
montieren.

. Schalthebel fir den R.-Gang, vollst.
Verriegelungsfeder fiir R.-Gang an der Konsole zur Schaltschiene
fir den 5. und R.-Gang einhangen.
Auf die Einbaurichtung der Feder achten.

Riegelkugel und Feder zum Schalthebel fiir den R.-Gang am kom-
pletten Schalthebel fir den R.-Gang montieren.
Auf die Riegelkugel Mehrzweckfett auftragen.
Auf die Einbaurichtung der Feder zum Schalthebel fir den
R.-Gang achten.

Kompletten Schalthebel fir den R.-Gang am Kupplungsgehause
anbringen.

Lagerbolzen zum Schalthebel fir den R.-Gang einbauen und den
Sicherungsstift eintreiben.
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—

SMT203B

SMTO70A

Konsole zur Schaltschiene fiir 1. und 2. Gang
/ Konsole zur Schaltschiene fir 3. und 4. Gang

Sucherhebel

SeSexteeFur 3. und 4. Gang

“| SMT017B

e. Verriegelungsfeder fiir R.-Gang und Feder des Schalthebels fir
den R.-Gang in den kompletten Schalthebel far den R.- Gang ein-
hangen.

f. Gangrad 4 in Eingriff bringen, danach Ricklaufrad und Ritcklau-
fradachse einbauen.

e Auf die Richtung der Bohrungen achten.

12. Magneten ins Kupplungsgehause einsetzen.

13. Wenn die Lagervorspannung bereits eingestellt worden ist, die
ausgewéahlte(n) Einstellscheibe(n) ins Getriebegehduse einlegen.

e Zur leichteren Montage des Getriebegehauses den Sucherhe-
bel entweder in die Konsole zur Schaltschiene fir 1. und 2.
Gang oder zwischen die Konsole zur Schaltschiene fir den 1.
und 2. Gang und die Konsole fir den 3. und 4. Gang einrasten
lassen.

14. Auf die PaBflache des Getriebegehauses Dichtmittel auftragen
und Getriebegehause montieren.

15. Gangstellungs-Schalter einbauen.

16. Auf die Gewinde der Riegelbolzen Dichtmittel auftragen. Nach
Einlegen der Riegelkugeln und Riegelfedern Riegelbolzen eindre-
hen.

17. Nach Beendigung der Montagearbeiten kontrollieren, ob sich
jeder Gang leichtgangig schalten 1aBt.
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18. Gesamt-Vorspannung messen.
Gesamt-Vorspannung (Neues Lager):

8,8 bis 21,6 Nem (90 bis 220 kg-cm)
e Bei Wiederverwendung des alten Lagers liegt die Vorspan-

nung geringfigig unter dem vorstehend genannten Wert.
Kontrollieren, ob die Vorspannung dem vorgeschriebenen
Bereich nahe kommt.

SMT946B
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Allgemeine Spezifikationen

TRANSAXLE-AGGREGAT

Zweiradantrieb Vierradantrieb

Motor GA14DS GA16DS CD20 SR20DE GA16DS SR20DET

Transaxle-Aggregat, Typ RS5F30A RS5F31A RSS5F32A RSS5F31A RS5F50A

Anzahl der Gange 5

Art des synchronisierten Getriebes Warner

Schaltschema 1 3 5

i |
2 4 =#R

Ubersetzungs- |1. Gang 3,333 3,063 3,333 3,063 3,333 3,285
haltnivemanniss? |. Gang 1,955 1,826 1,955 1,826 1,955 1,850

3. Gang 1,286 1,207 1,286 1,286 1,286 1,272

4. Gang 0,902 0,902 0,902 0,975 0,926 0,954

5. Gang 0,733 0,756 0,756 0,756 0,756 0,740

R.-Gang 3,417 3,417 3,417 3,153 3,417 3,266

Zahnezahl Antriebsrader |1. Gang 15 16 15 16 15 14

2. Gang 22 23 22 23 22 20

3. Gang 28 29 28 28 28 33

4. Gang 41 41 41 40 41 44

5. Gang 45 45 45 45 45 50

R.-Gang 12 12 12 13 12 14

Gangrader 1. Gang 50 49 50 49 50 46

2. Gang 43 42 43 42 43 37

3. Gang 36 35 36 36 36 42

4. Gang 37 37 39 37 38 42

5. Gang 33 34 34 34 34 37

R.-Gang 41 41 41 41 41 41

Rucklaufrad 30 31 30 29/26

OLFillmenge Liter 2,8 2,9 3,5 bis 3,7 2,9 4,2

ACHSANTRIEB

GA16DS GA16DS
Motor GA14DS (Zweiradantrieb) CD20 SR20DE (Vierradantrieb) SR20DET
Ubersetzungsverhaltnis desAchsantriebs 4,167 4,167 3,650 4,176 4,353 4,125

Tellerrad/
Zane. |ANtriebskegelrad 75/18 75/18 73/20 7117 74/17 66/16

zahl Achswellenrad/Ausgleichrad 14/10 14/10 16/10 14/10 14/10 16/10
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@ TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung
[RS5F30A, RSSF31A |

ZAHNRAD-AXIALSPIEL Synchronk6rper fur 5. Gang (Antriebswelle)

Zahnrad Axialspiel mm Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm

Gangrad 1 0,18 bis 0,31 Dicke mm Teil-Nr.

Gangrad 2 0,20 bis 0,30 2,00 32311-M8812

Gangrad 3 0,20 bis 0,30 2,05 32311-M8813

Gangrad 4 0,20 bis 0,30 2,10 32311-M8814

Antriebsrad 5 0,18 bis 0,31 2,15 32311-M8815

2,20 32311-M8816

SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND 2,25 32311-M8817
GANGRAD/ANTRIEBSRAD 930 30311-8818

MaBeinheit: mm

Sollwert Verschiei8-Grenzwert

@ {, Gang und 2. 1,0 bis 1,35 07 ERHALTLICHE C-RINGE
8 Gane und 4. 1.0 bis 1.95 o7 C-Ringe fur die Hauptwelle

5. Gang 1,0 bis 1,35 07 Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm

Dicke mm Teil-Nr. Dicke mm Teil-Nr.

ERHALTLICHE RIEGELBOLZEN 3,63 32348-M8800 4,12 32348-M8807

Riegelbolzen zur Schaltsperre fir R.-Gang 3:70 | 92848 M8801 | 419 | 82848-8808
3,77 32348-M8802 4,26 32348-M8809

Drehmoment der Schaltsperre fur 3,84 32348-M8803 4,33 32348-M8810
R.-Gang (am Schaltarm)

Nem (kg-cm) 3,91 32348-M8804 4,40 32348-M8811

Funfganggetriebe 4,9 bis 7,4 3,98 32348-M8805 4,47 32348-M8812

(50 bis 75) 4,05 32348-M8806 4,54 32348-M8813
Dicke mm Teil-Nr.

8,3 32188-M8001*

7,1 32188-M8002

7,7 32188-M8003

@ 8,9 32188-M8004
* Normal-Riegelbolzen

ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE
Vorderes Antriebswellenlager

Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm

Dicke mm Teil-Nr.

1,27 32204-M8004

1,33 32204-M8005

1,39 32204-M8006

1,45 32204-M8007
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)
| RS5F30A, RSSF31A |

ERHALTLICHE ANLAUFSCHEIBEN
Achswellenrad-Anlaufscheiben

Zulassiges Spiel zwischen
Achswellenrad und Ausgleich- 0,1 bis 0,2 mm
gehause mit Scheibe

Dicke mm Teil-Nr.

0,76 bis 0,81 38424-01M10

0,81 bis 0,86 38424-01M11

0,86 bis 0,91 38424-01M12

0,91 bis 0,96 38424-01M13

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN
— HAUPTWELLENLAGER- UND

ACHSWELLENLAGER-VORSPANNUNG
UND EINSTELLSCHEIBEN

Lagervorspannung
MaBeinheit: mm

Hauptwellenlager Achswellenlager

Hauptwellenlager-Einstellscheiben

RS5F30A 0,18 bis 0,23 0,24 bis 0,32

RSS5F31A 0,18 bis 0,27 0,20 bis 0,25

Drehmoment (Neues Lager)
MaBeinheit: Nem (kg-crm)

Dicke mm Teil-Nr.

0,10 32137-M8000

0,15 32137-M8001

0,20 32137-M8002

0,25 32137-M8003

0,30 32137-M8004

0,35 32137-M8005

0,40 32137-M8006

0,45 32137-M8007

0,50 32137-M8008

0,55 32137-M8009

0,60 32137-M8010

0,65 32137-M8011

0,70 32137-M8012

0,75 32137-M8013

0,80 32137-M8014

0,85 32137-M8015

0,80 32137-M8016

0,95 32137-M8017

1,00 32137-M8018

Achsantrieb allein Gesamt

RSSF30A ro BS 20) (ao pe 125) Achswellenlager-Einstellscheiben

RSSE31A 0 ps an tio bs 120) Dicke mm Teil-Nr.

0,44 38454-M8000

0,48 38454-M8001

0,56 38454-M8003

0,60 38454-M8004

0,64 38454-M8005

0,68 38454-M8006

0,72 38454-M8007

0,76 38454-M8008

0,80 38454-M8009

0,84 38454-M8010

0,88 38454-M8011
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) TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

RS5F32A

ZAHNRAD-AXIALSPIEL ERHALTLICHE RIEGELBOLZEN ZUR
SCHALTSPERRE FUR R.-GANG UND

Zahnrad Axiais piel mm GEHAUSEDECKEL

Gangrad 1 0,18 bis 0,31 Riegelbolzen zur Schaltsperre fur R.-Gang
Gangrad 2 0,20 bis 0,30

Gangrad 3 0,20 bis 0,30 picerstand der Schaltsperre fur 4,9 bis 7,4 Nem

G . “ang (50 bis 75 kg-cm)angrad 4 0,20 bis 0,30 (Am Schaltarm)

Antriebsrad 5 0,18 bis 0,31 Lange mm Teil-Nr.

8,3 32188-M8001*

7,1 32188-M8002

SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND a7 g2188-Ma003
GANGRAD/ANTRIEBSRAD 89 32188-M8004

Synchronring fur 1., 4. und 5. Gang * Normal-Riegelbolzen
MaBeinheit: mm

© Sollwert VerschleiB-Grenzwert
1,00 bis 1,35 0,7 Gehausedeckel

Hauptwelleniager-Axialspiel 0 bis 0,1 mm

. 2 Dicke mm Teil-Nr.
Synchronring fir 2. und 3. Gang

co 10,78 32131-50J00
MaBeinheit: mm

10,83 32131-50J01

AuBerer Synchronring 10,88 32131-50J02

B 10,93 32131-50J03

1 10,98 32131-50J04

11,03 32131-50J05

A

Bl Innerer Synchronring
‘XN Synchronkegel

SMT044B

Abmessung Sollwert Verschlei8-Grenzwert

Y A 0,7 bis 0,9
0,2

B 0,6 bis 1,1
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

ERHALTLICHE SICHERUNGS
Vorderes Antriebswelleniager

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

RINGE

}

ERHALTLICHE ABSTANDSTUCKE
Hauptwelleniager-Abstandstiicke

auesiges Spiel ops o.imm Hinteres Hauptwellenlager
Dicke mm Teil-Nr. Hauptwellieniager- Hauptwelle

1,27 32204-M8004 Abstandstiick 7

1,33 32204-M8005 | |
1,39 32204-M8006
1,45 32204-M8007 Cc

SMT693B

Lagerspiel “C” 230,15 bis 230,25 mm

Synchronkorper fiir 5. Gang (Antriebswelle) Dicke mm Tour.

Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm 18,91 32347-50500
Dicke mm Teil-Nr. 18,98 32347-50J01

2,00 32311-M8812 19,05 32347-50502
2,05 32311-M8813 19,12 32347-50503
2,10 32311-M8814 19,19 32347-50J04
2,15 32311-M8815 19,26 32347-50J05

2,20 32311-M8816 19,33 32347-50J06
2,25 32311-M8817 19,40 32347-50J07
2,30 32311-M8818 19,47 32347-50508

ERHALTLICHE C-RINGE ERHALTLICHE ANLAUFSCHEIBEN
C-Ringe fur die Hauptwelle Achswellenrad-Anlaufscheiben
Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm Zulassiges Spiel zwischen

Dicke mm Teil-Nr. Achswellenrad und Ausgleich- 0,1 bis 0,2 mm
gehause mit Scheibe

4,45 2348-50J008 Dicke mm Teil-Nr.
4,52 32348-50J01 -

0,75 bis 0,80 38424-D2111
4,59 32348-50J02

0,80 bis 0,85 38424-D2112
4,66 32348-50J03

0,85 bis 0,90 38424-D2113
4,73 32348-5004

0,90 bis 0,95 38424-D2114
4,80 32348-50J05

0,95 bis 1,00 38424-D2115
4,87 32348-5006

4,94 32348-50J07
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ABBREMSVORRICHTUNG FUR DIE
ANTRIEBSWELLE

Rickwarts-Bremsnocken

Schaltkiaue fir 1.
und 2. Gang

- Seances

Ruckwarts-BremsnockenPaBflache der

Schaltzwischenhebel-Konsole

SMT735B

Maximalhéhe “H” zwischen
PaBflache der Schaltzwischen-
hebel-Konsole und Schalitklaue
fir 1./2. Gang mm

67,38 bis 67,86

Riickwarts-Bremsnocken

Schaltzwischenhebel

= al }
i :

SMT736B

Spiel “C" zwischen Riickwarts-
Bremsnocken und Schaltzwi- 0,05 bis 0,20
schenhebel mm

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN
— ACHSWELLENLAGER-VORSPANNUNG

UND EINSTELLSCHEIBEN

Lagervorspannung
MaBeinheit: mm

Achswelleniager 0,25 bis 0,30

Drehmoment (Neues Lager)
MaBeinheit: Nem (kg-cm)

Achsantrieb 2,9 bis 6,9 (30 bis 70)

Achswelleniager-Einstelischeiben

Dicke mm Teil-Nr.

0,44 38454-M8000

0,48 38454-M8001

0,56 38454-M8003

0,60 38454-M8004

0,64 38454-M8005

0,68 38454-M8006

0,72 38454-M8007

0,76 38454-M8008

0,80 38454-M8009

0,84 38454-M8010

0,88 38454-M8011
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ZAHNRAD-AXIALSPIEL Synchronring fur R.-Gang
MaBeinheit: mm

Zahnrad Axialspiel mm

Gangrad 1 0,23 bis 0,43

Gangrad 2 0,23 bis 0,58 Synchronkegel 1\ Synchronring far
Gangrad 3 0,23 bis 0,43 4 R.-Gang

Gangrad 4 0,25 bis 0,55

Antriebsrad 5 0,23 bis 0,48

Lagerabzieher

SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND
GANGRAD/ANTRIEBSRAD SMT517B

Abmessung Verschlei8-Grenzwert
1. Gang, 3. Gang, 4. Gang und 5. Gang A 12

MaBeinheit: mm .

Sollwert Verschlei8-Grenzwert ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE
1. Gan 1,0 bis 1,35 0,7 a +ae 9 ; Synchronkorper fur 3. und 4. Gang

. Gang un : ;4, Gang 1,0 bis 1,35 0,7 (An der Antriebswelle)

5. Gang 1,0 bis 1,35 0,7 Zulassiges Spiel 0 bis 0,15 mm

Dicke mm Teil-Nr.

; . 1,95 32269-03E03

Synchronring fir 2. Gang 2.00 32269-03E00
MaBeinheit: mm 205 32269-03E01

A- 2,10 32269-03E02
AuBerer Synchronring

Synchronkorper fur 1. und 2. Gang

iw Zulassiges Spiel 0 bis 0,4 mm
Synchronkegel val 4 Dicke mm Teil-Nr.

Innerer Synchronring 1.95 32269-03E03
-~--— B SMT806B 2,00 32269-03E00

Abmessung Sollwert Verschlei8-Grenzwert 2,05 32269-03E01
A 0,6 bis 0,8 2,10 32269-03E02

0,2
B 0,6 bis 1,1

Gangrad 5

Zulassiges Spiel 0 bis 0,15 mm

Dicke mm Teil-Nr.

1,95 32348-05E00

2,05 32348-05E01

2,15 32348-05E02

2,25 32348-05E03
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBENERHALTLICHE ANLAUFSCHEIBEN

Antriebswellen-Anlaufscheiben

Zulassiges Spiel 0 bis 0,06 mm

Dicke mm Teil-Nr.

4,500 32278-03E01

4,525 32278-03E02

4,550 32278-03E03

4,575 32278-03E04

— ANTRIEBSWELLEN-AXIALSPIEL UND
HAUPTWELLENLAGER- UND
ACHSWELLENLAGER-VORSPANNUNG
UND EINSTELLSCHEIBEN

Lagervorspannung und Axialspiel
MaBeinheit: mm

Achswellenrad-Anlaufscheiben

Zulassiges Spiel zwischen Ausgleichrad
und Ausgieichgehause
(Viskosekupplung) mit Einstellscheibe

0,03 bis 0,14 mm

Dicke mm Teil-Nr.

0,75 bis 0,80 38424-56E00

Linkes Ausgleichrad 0.80 bis 0.85 $8424-56E01
0,85 bis 0,90 38424-56E02

0,90 bis 0,95 38424-56E03

0,63 38724-56E00

Rechtes Ausglei- 0,72 38724-56E01
chrad 0,81 38724-56E02

0,90 38724-56E03

Hauptwellenilager-Vorspannung 0,25 bis 0,30

Antriebswellen-Axialspiel —0,06 bis 0

Achswellenlager 0,40 bis 0,45

Drehmoment (Neues Lager)
MaBeinheit: Nem (kg-cm)

Achsantrieb 4,9 bis 7,8 (50 bis 80)

Gesamt 8,8 bis 21,6 (90 bis 220)

Hauptwellenlager-Einstellscheiben

Dicke mm Teil-Nr.

0,40 32139-03E11

0,44 32139-03E00

0,48 32139-03E01

0,52 32139-03E12

0,56 32139-03E02

0,60 32139-03E03

0,64 32139-03E04

0,68 32139-03E05

0,72 32139-03E06

0,76 32139-03E07

0,80 32139-03E08

1,20 32139-03E13
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) @
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Tabelle zum Auswahlen der Antriebswellenlager-Einstellscheiben
Hauptwellenlager-Einstellscheiben

MaBeinheit: mm Dicke mm Teil-Nr.

Abmessung “C” Geeignete Einstellscheibe(n) 0,40 $2225-08E00
0,44 32225-08E010,30 bis 0,34 0,60 0,48 30995-08E02

0,34 bis 0,38 0,64 0,52 32295-0803

0,38 bis 0,42 0,68 0,56 32225-08E04

0,42 bis 0,46 0,72 0,60 32225-08E05

0,46 bis 0,50 0,76 0,64 32225-08E06

0,50 bis 0,54 0,80 op onan
0,54 bis 0,58 0,40 + 0,44 0.76 32225-08E09

0,58 bis 0,62 0,44 + 0,44 0,80 32295-0810
0,62 bis 0,66 0,44 + 0,48 1,20 30295-08F11

0,66 bis 0,70 0,48 + 0,48 @
0,70 bis 0,74 0,48 + 0,52 Tabelle zum Auswahlen der

0,74 bis 0,78 052 + 0,52 Antriebswellenlager-Einstelischeiben
0,78 bis 0,82 0,52 + 0,56 MaBeinheit: mm
0,82 bis 0,86 0,56 + 0,56 MeBuhranzeige Geeignete Einstellscheibe(n)

0,86 bis 0,90 0,56 + 0,60 0,65 bis 0,69 0,64

0,90 bis 0,94 0,60 + 0,60 0,69 bis 0,73 0,68

0,94 bis 0,98 0,60 + 0,64 0,73 bis 0,77 0,72
0,98 bis 1,02 0,64 + 0,64 0,77 bis 0,81 0,76

1,02 bis 1,06 0,64 + 0,68 0,81 bis 0,85 0,80

1,06 bis 1,10 0,68 + 0,68 0,85 bis 0,89 0,40 + 0,44

1,10 bis 1,14 0,68 + 0,72 0,89 bis 0,93 0,44 + 0,44

1,14 bis 1,18 0,72 + 0,72 0,93 bis 0,97 0,44 + 0,48

1,18 bis 1,22 0,72 + 0,76 0,97 bis 1,01 0,48 + 0,48

1,22 bis 1,26 0,76 + 0,76 1,01 bis 1,05 0,48 + 0,52

1,26 bis 1,30 0,76 + 0,80 1,05 bis 1,09 0,52 + 0,52

1,30 bis 1,34 0,80 + 0,80 1,09 bis 1,13 0,52 + 0,56 ©
1,34 bis 1,38 0,44 + 1,20 1,13 bis 1,17 0,56 + 0,56
1,38 bis 1,42 0,48 + 1,20 1,17 bis 1,21 0,56 + 0,60

1,42 bis 1,46 0,52 + 1,20 1,21 bis 1,25 0,60 + 0,60

1,46 bis 1,50 0,56 + 1,20 1,25 bis 1,29 0,60 + 0,64
1,29 bis 1,33 0,64 + 0,64

1,33 bis 1,37 0,64 + 0,68

1,37 bis 1,41 0,68 + 0,68

1,41 bis 1,45 0,68 + 0,72

1,45 bis 1,49 0,72 + 0,72

1,49 bis 1,53 0,72 + 0,76

1,53 bis 1,57 0,76 + 0,76

1,57 bis 1,61 0,76 + 0,80

1,61 bis 1,65 0,80 + 0,80

1,65 bis 1,69 0,44 + 1,20
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@ TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

Achswellenlager-Einstellscheiben

Dicke mm Teil-Nr.

0,36 38753-56E00

0,40 38753-56E01

0,44 38753-56E02

0,48 38753-56E03

0,52 38753-56E04

0,56 38753-56E05

0,60 38753-56E06

0,64 38753-56E07

0,68 38753-56E08

0,72 38753-56E09

@ 0,76 38753-56E10
0,80 38753-56E11

0,84 38753-56E12

0,88 38753-56E13

0,92 38753-56E14

Tabelle zum Auswahlen der Achswelleniager-
Einstelischeiben

MaBeinheit: mm

MeBuhranzeige Geeignete Einstellscheibe(n)

0,47 bis 0,51 0,44 + 0,48

0,51 bis 0,55 0,48 + 0,48

0,55 bis 0,59 0,48 + 0,52

0,59 bis 0,63 0,52 + 0,52

0,63 bis 0,67 0,52 + 0,56

0,67 bis 0,71 0,56 + 0,56

0,71 bis 0,75 0,56 + 0,60

0,75 bis 0,79 0,60 + 0,60

0,79 bis 0,83 0,60 + 0,64

0,83 bis 0,87 0,64 + 0,64

0,87 bis 0,91 0,64 + 0,68

0,91 bis 0,95 0,68 + 0,68

0,95 bis 0,99 0,68 + 0,72

0,99 bis 1,03 0,72 + 0,72

1,03 bis 1,07 0,72 + 0,76

1,07 bis 1,11 0,76 + 0,76

4,11 bis 1,15 0,76 + 0,80

1,15 bis 1,19 0,80 + 0,80

1,19 bis 1,23 0,72 + 0,92

1,23 bis 1,27 0,76 + 0,92

1,27 bis 1,31 0,80 + 0,92
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