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VORSICHTSMASSNAHMEN UND VORBEREITUNG

XY

SBR500

VorsichtsmaBnahmen
Nach der Montage von Gummiteilen darf das endgiiltige Fest-
ziehen erst dann erfolgen, wenn das unbeladene Fahrzeug
auf den Radern steht.
*: Kraftstoffbehalter geftllt, Motor-Kihlflissigkeit und

Motor6| auf vorgeschriebener Héhe. Ersatzrad,
Wagenheber, Bordwerkzeug und Bodenmatten am jeweils
vorgesehen Ort.

e Nach der Montage von Aufhangungsteilen muB vermessen
und die vorschriftsmaBige Radeinsteliung hergestellt werden.

e Zum Aus- und Einbauen von Bremsleitungen ist das Sonder-
werkzeug zu benutzen.

Vorbereitung

SONDERWERKZEUGE
*: Sonderwerkzeug oder ein handelstibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer Beschreibun
Werkzeugbezeichnung g
HT72520000* Ausbauen des auBeren Kugelgelenks
Kugelgelenk-Ausbau- der Spurstange sowie des unteren
werkzeug Kugelgelenks

HT71780000* Ausbauen und Einbauen der Schrau-
Federpresse benfeder

$T35652000* Befestigen des vormontierten Feder-
Federbein-Halteklammer beins

GG94310000*
Drehmomentschltissel

fur konische Brems-/
Kupplungsieitungs-

muttern

Ausbauen und Einbauen der Brems-
Rohrleitungen

KV38106700*
KV38106800*
Schutzwerkzeug fur
Achswellen-Dichtringe

Einbauen der Antriebswelle

Links: KV38106700

Rechts: KV38106800
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VORSICHTSMASSNAHMEN UND VORBEREITUNG
Vorbereitung (Forts.)
HANDELSUBLICHES WERKSTATTWERKZEUG

Werkzeugbezeichnung Beschreibung

Haltevorrichtung fur
AchsmeBgerat

Messen der Radeinsiellung
A: Schraube M22 x 1,5
B: 35d
C: 65¢
D: 56
E: 12

MaBeinheit: mm
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VORDERACHSE UND VORDERRADAUFHANGUNG

AUSFUHRUNGEN MIT ZWEIRADANTRIEB
Nach der Montage von Gummiteilen muB das endgil-
tige Festziehen erst dann erfolgen, wenn das
unbeladene* Fahrzeug wieder auf den Radern steht.
* Kraftstoffbehalter gefiillt, Motor-Kihifliissigkeit und

Motordél auf vorgeschriebener Hohe.
Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerkzeug und Boden-
matten am jeweils vorgesehen Ort.

Vorne

SSa4 \

tS x] ©) 98 bis 118
(10 bis 12)md) ><) ©) 114 bis 133

(11,6 bis 13,6)

@ 103 bis 123 =<DQ Vy, oN NN 8 bis 12,5) 4 — a.
= @ i NN ixa OD fe bis 40)@ cy .Q (C) 98 bis 118 ) €59(0) 98 bis 1186) 

(10 bis 12) 
(10 bis 12)2 & €23 0) 28 bis 118 G

| 629 (CD) 98 bis 118 ‘10 bis 12) 8

(C) 98 bi ms 2) 5) Beis 6)
(10 bis 12) ~ is 29€29 (C) 98 bis 118 ole (2 bis 3)

w= (10 bis 12)

| F

@/ ‘

) 4

I. bis 42 (3,2 bis 4,3)
() : Nm (kg-m)

SFA152B

C78 bis 98
( 8 bis 10

@) Befestigungsschelle
(8) Schraubenfeder
(9) Federbein, vollst.
(2 Antriebswelle

2 Achsschenkel, vollst. @ Quertrager der Vorderradaufhan-
ungQuerlenker g

Anbauschelle far Schubstange (5) Stabilisator
(6) Lagerbuchse
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VORDERACHSE UND VORDERRADAUFHANGUNG

AUSFUHRUNGEN MIT VIERRADANTRIEB
Nach der Montage von Gummiteilen muB das endgil-
tige Festziehen erst dann erfolgen, wenn das
unbeladene* Fahrzeug wieder auf den Radern steht.
* Kraftstoffbehalter gefiillt, Motor-Kihifliissigkeit und

Motordél auf vorgeschriebener Hohe.
Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerkzeug und Boden-
matten am jeweils vorgesehen Ort. @

Vorne ®

RSS tt)
39 bis 494 (4,0 bis 5,0) Dae?

€4 [(C) 98 bis wd
(10 bis 12)

€3 (CO) 98 bis 118 ica
(10 bis 12)

x 16 bis 22@) | Si mo (4,6 bis 2,2)
L A y

{

NY
418 bis 147 ~.m (12 bis 15) N

s

® i
C) 31 bis 42

54 (C) 16 bis 22 (3,2 bis 4,3)
(1,6 bis 2,2)

(} Nem (kg-m)

SFA133B

@) Achsschenkel, vollst. () Lagerbuchse (8) Federbein, volilst.
(2) Querlenker () Befestigungsschelle 9) Antriebswelle
@) Anbauschelle far Schubstange (7) Schraubenfeder (Q) Dampfer
4) Stabilisator
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KONTROLLE UND EINSTELLUNG

SMAS525A

SMA113

SFAIO1A

Kontrolle der einzelnen Bauteile der
Vorderachse und der Vorderradaufhangung
Bauteile der Vorderachse und Vorderradaufhangung auf einwand-
freien Sitz, RiBbildungen, VerschleiB oder Beschadigungen kontrollie-
ren.

e Anbeiden Vorderradern ritteln, um ein GbermaBiges Spiel festzu-
stellen.

® Darauf achten, daB der Sicherungssplint eingeftihrt ist.
® S&mtliche Muttern und Schrauben mit dem vorgeschriebenen

Anzugsdrehmoment nachziehen.
Anzugsdrehmoment: .

Vgl. VORDERRADAUFHANGUNG.

e Federbein (StoBdampfer) auf Ol-Undichtigkeiten oder andere
Schaden kontrollieren.

e Kugelgelenke der Vorderradaufhangung auf Fett-Undichtigkeiten
und jeweiligen Staubschutz auf RiBbildungen oder anderweitige
Beschadigungen kontrollieren.
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KONTROLLE UND EINSTELLUNG
Kontrolle der einzelnen Bauteile der
Vorderachse und der Vorderradaufhangung
(Forts.)
e Axialspiel des Kugelgelenks der Vorderradaufhangung kontrollie-

ren.

Fahrzeugbug anheben und mit Sicherheitsbécken abstitzen.
MeBuhr am Querlenker festklemmen und die MeBspitze an der
Unterkante des Bremssattels ansetzen.

c. Sicherstellen, da8 sich die Vorderrader in Geradeausfahrstellung
befinden und das Bremspedal durchgetreten ist.

Unteres Kugelgelenk d. linen Montierhebel zwischen Querlenker und Felgeninnenseite
“SL SEA504A ansetzen.

e. Mit dem Montierhebel abwechseind driicken und wieder loslas-
sen. Den gréBten Anzeigewert der MeGuhr ablesen.

Vertikales Axialspiel: 0 mm
f. Wenn der MeBwert nicht dem vorgeschriebenen Wert entspricht,

Kugelgelenk ausbauen und nochmals kontrollieren.
on

Montiereisen

Vorderradlager
® Das Radlager auf einwandfreie Funktion kontrollieren.
® Axialspiel kontrollieren.

Axialspiel: 0,05 mm oder weniger
e Sofern ein GbermaBiges Axialspiel vorhanden ist oder sich das

Radlager nicht einwandfrei drehen laBt, muB das Radlager ausge-
wechselt werden. Vgl. VORDERACHSE — Radnabe und Achs-
schenkel.

SFA484A

Vorderradeinstellung
Hdhenschlag a

Vor Durchfiihrung der Vermessungs- und Einstellarbeiten muB eine
vorbereitende Kontrolle durchgefihrt werden (Unbeladen*).

Seiten- 5 » a *: Kraftstoffbehalter gefiillt, Motor-Kihlflissigkeit und Motordl auf vor-
schlag EO; 3 \ geschriebener Hdhe. Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerkzeug und

oy _ Bodenmatten am jeweils vorgesehenen Ort.
| sce Innenseite VORBEREITENDE KONTROLLEa| | 1. Reifen auf Verschlei8 und vorgeschriebenen Filldruck kontrollie-

Z Lis ren.
sras758| 2. Rader auf Schlag priifen.

Schlag der Rader: Vgl. S.D.S.
3. Vorderradiager auf einwandfreien Sitz kontrollieren.
4. Vorderradaufhangung auf einwandfreie Befestigung kontrollieren.
5. Lenkgestange auf einwandfreie Befestigung kontrollieren.
6. Mit Hilfe des Ublichen Wipptests die StoBdampfer der Vorderrad-

aufhangung auf einwandfreie Funktion prifen.
7. Traghdhe der Radaufhangung des unbeladenen Fahrzeugs pri-

fen.
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KONTROLLE UND EINSTELLUNG

AchsmeBgerat

SFA948A

SMA123

Parallel zur Mittellinie \
der Karosserie ~
verlaufende Linien

Vorspur: A ~ B
Vv r: 20orspu SMA124

Vorderradeinstellung (Forts.)
STURZ, NACHLAUF UND SPREIZUNG

Sturz, Nachlauf und Spreizung sind im Herstellerwerk fest einge-
stellt und kénnen nicht nachgestellt werden.
1. Mit einem geeigneten AchsmeBgerat die Werte fiir Sturz, Nachlauf

und Spreizung an beiden Vorderradern ermittein.
Sturz:

Vgl. S.D.S.
Nachlauf:

Vgl. S.D.S.
Spreizung:

Vgl. S.D.S.
2. Falls die MeBwerte fir Sturz, Nachlauf und Spreizung nicht inner-

halb des vorgeschriebenen Bereichs liegen, mussen die Bauteile
der Vorderradaufhangung geprift werden. Verschlissene oder
beschadigte Bauteile sind auszuwechseln.

VORSPUR
1. Eine Bezugslinie (Grundlinie) um den Reifenumfang herum iiber

das Profil ziehen.
2. Das Fahrzeugbug nach dem Herunterlassen auf- und abwippen,

um jede Reibung zu beseitigen. Danach das Lenkrad in Gerade-
ausfahr-Stellung bringen.

Vorspur messen.
Die Abstande “A” und “B” in H6he der Nabenmitte messen.

Vorspur (Unbeladen):
A —B: 1 bis 3 mm
20: 6' bis 18'

aw

4. Vorspur durch Veranderung der Lange der Spurstangen-AuBen-
teile einstellen.

a. Sicherungsmuttern lésen.
b. Vorspur durch Vor-/Zuriickdrehen der Spurstangen-AuBenteile

einstellen.

FA-8



KONTROLLE UND EINSTELLUNG

Sicherungsmutter

en
SFA486A

SMA127

A

SFA898

SFA108A

Vorderradeinstellung (Forts.)
Normallange “L”:

Vgl. Abschnitt ST.
c. Sicherungsmuttern mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmo-

ment festziehen.
Anzugsdrehmoment fir Sicherungsmuttern:

Vgl. Abschnitt ST.

EINSCHLAGWINKEL DER VORDERRADER
1. Die Rader in Geradeausfahrstellung bringen und dann das Fahr-

zeug vorwartsbewegen, bis die Rader vorschriftsmaBig auf dem
Wendekreis-MeBgerat stehen.

2. Den Motor im Leerlauf betreiben und das Lenkrad mit einer Kraft
von 98 bis 147 N (10 bis 15 kg) vollstandig nach rechts und links
einschlagen und den Einschlagwinkel der Rader messen.

Das Lenkrad darf nicht langer als 15 Sekunden lang in volistandig
eingeschlagenem Zustand festgehalten werden.

Einschlagwinkel (Vollstandiger Radeinschlag):
Vgl. S.D.S.

Antriebswelle
Auf Fett-Undichtigkeiten und andere Mangel kontrollieren.
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VORDERACHSE

ap)
Vorne

(0 157 bis 186
(16 bis 19)

\ O

196 bis 275oO on (20 bis 28)
%

{— (0) 98 bis 118wom (10 bis 12) (0) : Nm (kg-m)

G) Antriebswelle @) AuBerer Fett-Dichtring @ Einstelldeckel fair Radlager-Siche-
@) Innerer Fett-Dichtring (8) Radschraube rungsmutter
(3) Achsschenkel (9) Radnabe (4) Sicherungssplint
(4) Bremsschutzblech 40) Beilegscheibe é5) Bremsscheibe
(5) Radiager, vollst. (1) Radlager-Sicherungsmutter (6) Radmutter
© Sicherungsring (2) Isolierring
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VORDERACHSE — Radnabe und Achsschenkel

Ausbau
e Unter gleichzeitigem Niedertreten des Bremspedals die Radiager-

Sicherungsmutter abdrehen.

SFA090A

e Bremssattel komplett abbauen.
Der Bremsschlauch braucht nicht vom Bremssattel abgezogen zu
werden. Das Bremspedal darf nicht hinuntergedriickt werden,
damit der Kolben nicht herausspringt.
Darauf achten, daB der Bremsschlauch nicht verdreht ist bzw.
wird.

SFA110A

e Spurstangen-Kugelgelenk ausbauen.

SFA372

* Antriebswelle durch leichte Prellschlage vom Achsschenkel tren-
nen.

Faltenbalge mit Putzlappen umwickeln, damit sie beim Ausbauen
der Antriebswellen nicht beschadigt werden.

Radilager-Sicherungsmutter

SFAiB1A

e Untere Federbein-Befestigungsschrauben herausdrehen.

SFA153B
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VORDERACHSE — Radnabe und Achsschenkel

SFA113A

SFA114A

SFAS43A

Geeignetes
Werkzeug

SFA654A

Ausbau (Forts.)
e Befestigungsmutter des unteren Kugelgelenks ldsen.
e Achsschenkel mit Hilfe des Sonderwerkzeugs vom unteren Kugel-

gelenk trennen.
e Achsschenkel vom Querlenker abbauen.

Einbau
e Achsschenkel mit Radnabe einbauen.
e Radlager-Sicherungsmutter festziehen.

(CO): 196 bis 275 Nem (20 bis 28 kg-m)
e Radlager auf einwandfreie Funktion kontrollieren.

e Radlager-Axialspiel kontrollieren.
Axialspiel:

0,05 mm oder weniger

Zerlegung
ACHTUNG:
Ist die Radnabe oder das Radlager vom Achsschenkel ausgebaut
worden, muB das Radiager komplett (LagerauBenring, Lagerin-
nenringe und Fett-Dichtringe) ausgewechselt werden.

RADNABE

Die Radnabe mit dem (A@uBeren) Lagerinnenring mit einem geeigneten
Werkzeug aus dem Achsschenkel heraustreiben.

RADLAGER

Beim Auswechselin eines Radlagers mu8 das Radlager komplett
(Lagerinnenring und LagerauBenringe) ausgewechselt werden.
@ Den (auBeren) Lagerinnenring ausbauen und den auBeren Fett-

Dichtring abnehmen.
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VORDERACHSE — Radnabe und Achsschenkel
Zerlegung (Forts.)
e = Inneren und auBeren Fett-Dichtring aus der Achsschenkel-Boh-

rung herausnehmen.

e Sicherungsring ausfedern und herausnehmen.

SFAG68S

e tLagerauBenring herauspressen.

Geeignetes
Werkzeug

SFA496A

Kontrolle

RADNABE UND ACHSSCHENKEL
Radnabe und Achsschenkel durch magnetische Untersuchung oder
Farbtest auf RiBbildungen kontrollieren.

SICHERUNGSRING
Sicherungsring auf VerschleiB und RiBbildungen kontrollieren. Erfor-
derlichenfalls auswechsein.

P Zusammenbau
¥ Geeignetes 1. Neues Radlager in den Achsschenkel einpressen.

Werkzeug Hochstzulassiger PreBdruck P:
Radlager, 29 KN (3 t)
volist. ACHTUNG:

Achsschenkel e Keine EinpreBkraft darf auf den Lagerinnenring des Radla-
gers einwirken.

e Kein Ol oder Fett auf die PaBflachen zwischen dem Lagerau-
Geeignetes Benring des Radlagers und dem Achsschenkel auftragen.
Werkzeug 2. Sicherungsring in die Achsschenkelnut einfedern.

SFAQ51A
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VORDERACHSE — Radnabe und Achsschenkel

<>?
Innenseite

SFA747

Pp

YZYy Geeignetes
ly) Werkzeug

SLLETTELS ¢ Yj, LLY
— — Fett--
a Dichtring

SFA952A

Geeignetes
Werkzeug

Geeignetes
Werkzeug

SFA953A

P Geeignetes
Werkzeug

Radnabe |
Radlager, : Achsschenkel
vollst. ;

Geeignetes,
Werkzeug SFA658A

SFAG59A

Zusammenbau (Forts.)
3. Dichtlippe des Fett-Dichtrings dick mit Mehrzweckfett bestrei-

chen.

4. AuBeren Fett-Dichtring einbauen.

5. Inneren Fett-Dichtring einbauen.

6. Radnabe in den Achsschenkel einpressen.
Héchstzulassiger PreBdruck P:

29 KN (3 t)
Vorsichtig vorgehen, damit die Fett-Dichtringe nicht beschadigt
werden.

7. Funktionsprifung des Lagers vornehmen.
a. PreBdruck P mit einer Presse einwirken lassen.

PreBdruck P:
34,3 bis 49,0 KN (3,5 bis 5,0 t)
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VORDERACHSE — Radnabe und Achsschenkel

SFA182A

Zusammenbau (Forts.)
b. Achsschenkel mehrere Male in beide Richtungen drehen.
c. Kontrollieren, ob sich die Radlager st6rungsfrei drehen lassen.
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VORDERACHSE — Antriebswelle

Ausbau
e Radlager-Sicherungsmutter abdrehen.
e Kompletten Bremssaitel abbauen.
Der Bremsschiauch braucht nicht vom Bremssattel abgezogen zu
werden. Das Bremspedal darf nicht hinuntergedrickt werden,
damit der Kolben nicht herausspringt.
Darauf achten, daB der Bremsschlauch nicht verdreht ist bzw.
wird.

SFAOSOA

e Spurstangen-Kugelgelenk ausbauen.
e Antriebswelle durch leichte Prellschlage vom Achsschenkel tren-

nen. Falls dies sich als schwierig erweist, einen geeigneten Abzie-
her verwenden.

Faltenbalge mit Putzlappen umwickelin, damit sie beim Ausbauen
der Antriebswellen nicht beschadigt werden.

Vgl. VORDERACHSE — Radnabe und Achsschenkel.

1. Rechte Antriebswelle vom Transaxle-Aggregat abflanschen.

— Ohne Stiitzlager —

— Mit Stitzlager —

2. Linke Antriebswelle vom Transaxle-Aggregat abflanschen.
-— Fir Ausfihrungen mit M/T —ee ees

i\
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VORDERACHSE — Antriebswelle

Ausfiihrungen mit A/T

Schrauben-
dreher

5mm

fae 4
Ausgleich- Svar
radachse

. chswellenrad
Antriebswelle |

SFA730

Achswelle

Antriebsweile

5
SFA150B

KV38106800
SFA482

KV38106700

SFA483

Ausbau (Forts.)
— Fir Ausfihrungen mit A/T —

Linke Antriebswelle mit Hilfe eines geeigneten Werkzeuges aus-
bauen.

Vorsichtig vorgehen, damit die Ausgleichradachse und das Achs-
wellenrad nicht beschadigt werden.

Far Ausfihrungen mit Vierradantrieb (SR20DET: Linke
Antriebswelle, GA16DS: Rechte Antriebswelle) —

Einbau

TRANSAXLE-SEITE
1. Einen neuen Wellendichtring in das Transaxle-Aggregat ein-

bauen. Vgl. Abschnitt MT oder AT.
2. Das Sonderwerkzeug am inneren Bereich des Wellendichtrings

ansetzen.

3. Antriebswelle ins Transaxle-Aggregat einfiihren. Darauf achten,
daB die Wellennuten vorschriftsmaBig ausgefluchtet werden. Das
Sonderwerkzeug anschlieBend abziehen.

4. Gegen die Antriebswelle driicken und anschlieBend den auf der
Antriebswelle befindlichen Federring vorschriftsm&Big in die
Federring-Nut des Achswellenrades einpressen.

5. Nachdem der Federring eingefedert worden ist, versuchen, den
Flansch von Hand aus dem Schiebegelenk herauszuziehen, um
auf diese Weise zu kontrollieren, ob der Federring vorschriftsma-
Big in das Achswellenrad eingegriffen hat.
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VORDERACHSE — Antriebswelle

Einbau (Forts.)
RAD-SEITE
e §6Antriebswelle in den Achsschenkel einbauen.
e Radlager-Sicherungsmutter festziehen. Vgl. EINBAU unter VOR-

DERACHSE — Radnabe und Achsschenkel.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb

Bauteile

Federring:
Kontrollieren, ob der Federring vorschriftsmaBig in das Rad-Seite (Typen ZF80, ZF90)
Achswellenrad (Transaxle-Seite) und in das Gelenk
(Rad-Seite) eingreift und unverriickbar in seiner Lage
bleibt.

Vorsichtig vorgehen, damit Faltenbalge nicht beschadigt
werden. Zum Aus- bzw. Einbauen eine geeignete Schutz-
vorrichtung oder Putzlappen benutzen.

5

(2ae \
em \

.: ‘® N Oe xy
Nur Ausfiihrungen mit Dieselmotor

\ @

MD?
(13) Oa

Transaxle-Seite (Typen TS70C, TS79C)
SFA135B

(4) Gelenk, vollst. 6) Faltenbalgbinder Federring
(2) Faltenbalgbinder 7) Faltenbalg Dynamischer Dampfer
Q) Faltenbalg () Gelenkkreuz, vollst. Halteband far dynamischen
(4) Federring B (9) Sicherungsring C Dampfer
() Antriebswelle (0) Schiebegelenk-Gehause
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb
Bauteile (Forts.)

Federring: -SejKontroilieren, ob der Federring vorschriftsmaBig in das Rad-Seite (Typ ZF86)
Achswellenrad (Transaxle-Seite) und in das Gelenk ©) ><]
(Rad-Seite) eingreift und unverriickbar in seiner Lage
bleibt.

Vorsichtig vorgehen, damit Faltenbalge nicht beschadigt
werden. Zum Aus- bzw. Einbauen eine geeignete Schutz- ®&
vorrichtung oder Putzlappen benuizen. 6) ing

LS

on } ——
@ As ° oO 2s Oss ue 28 (os bis 3,6)

\ \. GY “oweone rn ee
wu es| (8) 9 Linke Antriebswelle +

- - \ {0} 13 bis 19 (1,3 bis 1,9)

vatX)
6 '

(J; nem (kg-m) Transaxle-Seite (Typ DS86) @ Rechte Antriebswelle |
SFA151B

G) Gelenk, volist. 49) Sicherungsring A Schiebegelenk-Gehause mit Ver-
(2) Faltenbalgbinder (1) Sicherungsring B lAngerungswelle
(3) Faltenbalg (2) Lagerinnenring Sicherungsring E
3 Federring B e Kugelkafig Staubschutz

ntriebswelle ugel Stdtzlager
© Halteband fir dynamischen 5) Sicherungsring C Stitzlagergehause

Dampfer . (6 Schiebegelenk-Gehause Stitzlagerkonsole
@) Dynamischer Dampfer @?) Staubschutz Sicherungsring D
8 Faltenbalgbinder (8) Federring A Staubschutz

altenbalg
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb

Kennzeichnung

Sicherungsring

SFAG12

SFA514A

Geeignetes Werkzeug
(Gleithammer)

Radlager-
Sicherungsmutter

SFA092A

Zerlegung

TRANSAXLE-SEITE (Typen TS70C, TS79C)
1. Faltenbalgbinder abnehmen.
2. Vor dem Trennen des Gelenkes sowohl das Schiebegelenk-Ge-

hause als auch die Antriebswelle kennzeichnen.
3. Gelenkkreuz und Antriebswelle kennzeichnen.

4. Sicherungsring ausfedern und danach Gelenkkreuz herausneh-
men.

ACHTUNG:
Das Gelenkkreuz darf nicht zerlegt werden.
5. Faltenbalg abziehen.
Zur Verhinderung einer Beschadigung des Faltenbalges die
Nutung der Antriebswelle mit Klebeband abdecken.

TRANSAXLE-SEITE (Typ DS86)
1. Faltenbalgbinder abnehmen.
2. Vor dem Trennen des Gelenkes sowohl das Schiebegelenk-Ge-

hause als auch den Lagerinnenring kennzeichnen.
3. Sicherungsring “A” mit einem Schraubendreher abhebeln.

AnschlieBend das Schiebegelenk-Gehause herausziehen.

Lagerinnenring und Antriebswelle kennzeichnen.
Sicherungsring “C” ausfedern und danach Kugelkafig, Lagerin-
nenring und Kugeln als Baugruppe herausnehmen.
Sicherungsring “B” ausfedern.
Faltenbalg abziehen.

Zur Verhinderung einer Beschadigung des Faltenbalges die
Nutung der Antriebswelle mit Kiebeband abdecken.

NO
 

OP

RAD-SEITE (Typen ZF80, ZF90 und BF86)
ACHTUNG:
Das radseitige Gelenk kann nicht zeriegt werden.
@ Vor dem Ausbauen des kompletten Gelenkes sowohl die

Antriebswelle als auch das komplette Gelenk kennzeichnen.
@ Gelenk mit geeignetem Werkzeug trennen.
Vorsichtig vorgehen, damit das Schraubengewinde der Antriebs-
welle nicht beschadigt wird.
@ Faltenbalgbinder abnehmen.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb

SFA613

SFA691

Geeignetes
Werkzeug

Sicherungsring

SFA692

P GID _
a 6 Le

ee
SFA693

Geeignetes
Werkzeug

SFA617

Zerlegung (Forts.)
STUTZLAGER

Staubschutz abbauen.

Sicherungsring ausfedern.

Das Stiitzlager von der Antriebswelle abpressen.

Stitzlager aus dem Stitzlagergehause heraustreiben.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb

Kontrolle
Samtliche Teile mit Reinigungslésung griindlich reinigen und mit
Druckluft trocknen. Teile auf Verziehungen oder andere Beschadigun-
gen kontrollieren.

ANTRIEBSWELLE

Weist die Antriebswelle Verwindungen oder RiBbildungen auf, muB sie
ausgewechselt werden.

FALTENBALG
Faltenbalg auf Erlahmen, Ri®bildungen oder VerschleiB kontrollieren.
Faltenbalg mit Faltenbalgbindern gegen Neuteil auswechseln.

GELENK (Achsantriebs-Seite)

Typen TS70C, TS79C
e Gelenkkreuz auf Beschadigungen der Lager, Rollen und Schei-

ben kontrollieren. Das Gelenkkreuz erforderlichenfalls komplett
auswechseln.

e Das Schiebegelenk-Gehause auf Beschadigungen kontrollieren.
Erforderlichenfalls Gehause und Gelenkkreuz als Satz auswech-
seln.

@ Wenn nur das Gelenkkreuz ausgewechselt wird, ist das Neuteil
anhand der folgenden Tabelle auszuwahien. Darauf achten, daB

Schiebegelenk die auf dem Schiebegelenk eingeschlagene Zahi mit der des Neu-
teils Gbereinstimmt.

mre Zab!) Das Schiebegelenk-Gehause kann nicht als Einzelteil ausgewech-
selt werden. Es muB zusammen mit dem Gelenkkreuz ausge-

Q)

Gelenkkreuz

wechselt werden.

TS70C

aire Eingeschlagene Zahl Teil-Nr.

SRAIDIA 00 39720-51E00

01 39720-51E01

02 39720-51E02

03 39720-51E03

TS79C

Eingeschlagene Zahl Teil-Nr.

00 39720-61E00

01 39720-61E01

02 39720-61E02

03 39720-61E03

04 39720-61E04

05 39720-61E05

06 39720-61E06

Typ DS86
e Gelenk beim Vorliegen von Verziehungen oder Beschadigungen

komplett auswechseln.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb

Klebeband

SFA130A

SFA885

Kontrolle (Forts.)
GELENK (Rad-Seite)
Gelenk beim Vorliegen von Verziehungen oder Beschadigungen kom-
plett auswechseln.

STUTZLAGER
Kontrollieren, ob das StUtzlager stérungsfrei und gerauschlos rund-
lauft und frei von RiBbildungen, AnfraB oder Verschlei® ist.

STUTZLAGERKONSOLE
Stitzlagerkonsole durch magnetische Untersuchung oder Farbtest
auf RiBbildungen konitrollieren.

Zusammenbau
e Nach Beendigung des Zusammenbauens der Antriebswelle

kontrollieren, ob sie sich in jeder Hinsicht leichtgangig und
ohne Festgehen bewegen [apt.

e Bei jeder Uberholung NISSAN GENUINE GREASE (Original-
Nissan-Schmierfett) oder ein gleichwertiges Schmierfett ver-
wenden.

RAD-SEITE (Typen ZF80, ZF90 und BF86)
1. Den Faltenbalg auf die Antriebswelle schieben und mit einem

neuen kurzen Faltenbalgbinder befestigen.
Damit der Faltenbalg wahrend der Montage nicht beschAdigt wird,
muB die Nutung der Antriebswelle mit Klebeband umhallt werden.

2. Das Gelenk durch leichte Prellschlage auf die Antriebswelle mon-
tieren.
Das Gelenk vorschriftsmaBig montieren und kontrollieren, ob die
Kennzeichnungen vorschriftsmaBig miteinander ausgefluchtet
sind.

3. Die Antriebswelle mit der vorgeschriebenen Fettmenge versehen.
Vorgeschriebene Fettmenge:

ZF80 90 bis 100g
ZF90 155 bis 175g
BF86 105 bis 125g
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb

SFA8&6

Faltenbalgbinder

SFA395

Geeignetes
Werkzeug

SFA472

Klebeband

' SFA800

Geeignetes
Werkzeug

Abgefaste Seite
SFA397

Zusammenbau (Forts.)
4, Kontrollieren, ob der Faltenbalgwulst vorschriftsmaBig in der

hierfir vorgesehenen Vertiefung der Antriebswelle liegt.
Den Faltenbalg so ausrichten, daB er sich weder ausbeult noch
verzieht, wenn seine Lange “L,” betragt.

Lange “L,”:
ZF80 90,5 bis 92,5 mm
ZFS90 96 bis 98 mm
BFs6 99,5 bis 101,5 mm

Den neuen langen sowie den neuen kurzen Faltenbalgbinder mit
Hilfe eines geeigneten Werkzeuges sichern.

TRANSAXLE-SEITE

(Typen TS70C, TS79C)
1. Faltenbalg und neuen kurzen Faltenbalgbinder auf Antriebswelle

montieren.
Damit der Faltenbalg wahrend der Montage nicht beschadigt wird,
muB die Nutung der Antriebswelle mit Klebeband umhillt werden.

Das Gelenkkreuz vorschriftsmaBig montieren und kontrollieren,
ob die Kennzeichnungen vorschriftsmaBig miteinander ausge-
fluchtet sind.
Gelenkkreuz auf die Antriebswelle pressen. Dabei muB die abge-
faste Seite der Nutung zur Antriebswelle weisen.
Neuen Sicherungsring einfedern.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb

SFA993

Faltenbalgbinder

SFA395

lebebanda
/

fi
SFA800

SFAS14A

SFA149A

Zusammenbau (Forts.)
4. Antriebswelle mit vorgeschriebener Fettmenge versehen.

Vorgeschriebene Fettmenge:
TS70C 185 bis 195g
TS79C 225 bis 235 g

5. Schiebegelenk-Gehause montieren.
6. Faltenbalg so ausrichten, daB er sich weder ausbeult noch

verzieht, wenn seine Lange “L,” betragt.
Lange “Lo:

TS70C 95,5 bis 97,5 mm
TS79C 101,5 bis 103,5 mm

Kontrollieren, ob der Faltenbalgwulst vorschriftsmaGig in der
hierfar vorgesehenen Vertiefung der Antriebswelle liegt.

7. Den neuen langen sowie den neuen kurzen Faltenbalgbinder mit
Hilfe eines geeigneten Werkzeuges sichern.

(Typ DS86)
1. Faltenbalg und neuen kurzen Faltenbalgbinder auf Antriebswelle

montieren.
Damit der Faltenbalg wahrend der Montage nicht beschadigt wird,
muB die Nutung der Antriebswelle mit Kiebeband umhillt werden.

2. Neuen Sicherungsring “B” einfedern und anschlieBend Kugelka-
fig, Lagerinnenring und Lagerkugeln als eine Einheit einbauen.
Hierbei mu8 darauf geachtet werden, daB die wahrend der Zerle-
gung angebrachten Kennzeichnungen vorschriftsmaBig miteinan-
der ausgefluchtet sind.

3. Neuen Sicherungsring “C” einfedern.

4. Antriebswelle mit vorgeschriebener Fettmenge versehen.
Vorgeschriebene Fettmenge:

140 bis 160 g
5. Schiebegelenk-Gehause montieren und neuen Sicherungsring

“A” einfedern.
6. Kontrollieren, ob der Faltenbalgwulst vorschriftsmaBig in der

hierfiir vorgesehenen Vertiefung der Antriebswelle liegt.
Faltenbalg so ausrichten, daB er sich weder ausbeult noch
verzieht, wenn seine Lange “L,” betragt.

97 bis 99 mm
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Zweiradantrieb

Faltenbaigbinder
SFA395

Geeignetes
Werkzeug

SFA618

Geeignetes
Werkzeug

SFA694

SFAG95

Transaxle-Seite
SFA621

Zusammenbau (Forts.)
7. Den neuen langen sowie den neuen kurzen Faltenbalgbinder mit

Hilfe eines geeigneten Werkzeuges sichern.

STUTZLAGER
e Stitzlager ins Stitzlagergehause eintreiben.

e © Antriebswelle ins Lager einpressen.

e Sicherungsring einfedern.
e Neuen Staubschutz montieren.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Vierradantrieb

Bauteile

Federring: Sal
Kontrollieren, ob der Federring vorschriftsmaBig in das Rad-Seite (Typ ZF90)
Achswellenrad (Transaxle-Seite) und in das Gelenk
(Rad-Seite) eingreift und unverriickbar in seiner Lage
bleibt.

Schmierfett auf den Antriebswelle-Gelenkteil auftragen:
Nach der Uberholungs-Arbeiten Original-Nissan-
Schmierfett oder gleichwertiges Erzeugnis auftragen. ©

Linke Antriebswelle (Typ TS82F) we QD
Transaxie-Seite QD

Vorsichtig vorgehen, damit Faltenbadige nicht beschadigt wer- QS 9
den. Zum Aus- bzw. Einbauen eine geeignete Schutzvorrich-
tung oder Putzlappen benutzen.

Rechte Antriebswelle (DS80)

SFA139B

(4) Gelenk, vollst. (9) Faltenbalg (8) Kugelkafig
(2) Faltenbalg 49) Gelenkkreuz, vollst. (9) Kugel
Q) Faltenbalgbinder (1) Sicherungsring “C” @0) Sicherungsring “C”
(4) Federring “B” (2) Schiebegelenk-Gehause @1) Schiebegelenk-Gehause
(5) Antriebswelle 43) Faltenbalg @) Staubschutz
() Halteband flr dynamischen (4) Faltenbalgbinder @3) Federring

Dampfer 45) Sicherungsring “A”
7) Dynamischer Dampfer 46) Sicherungsring “B”
(8) Faltenbalgbinder @”) Lagerinnenring

Kennzeichnung Zerlegung
TRANSAXLE-SEITE (Typ TS82F)

1. Faltenbalgbinder abnehmen.
2. Vor dem Trennen des Gelenkes sowohl das Schiebegelenk-Ge-

hause als auch die Antriebswelle kennzeichnen.
3. Gelenkkreuz und Antriebswelle kennzeichnen.

SFAQ63
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Vierradantrieb

Sicherungsring

SFA612

SFA514A

Geeignetes Werkzeug
(Gleithammer)

Radiager-
Sicherungsmutter

SFA092A

Zerlegung (Forts.)
4. Sicherungsring ausfedern und danach Gelenkkreuz herausneh-

men.

ACHTUNG:
Das Gelenkkreuz darf nicht zerlegt werden.
5. Faltenbalg abziehen.
Zur Verhinderung einer Beschadigung des Faltenbalges die
Nutung der Antriebswelle mit Klebeband abdecken.

TRANSAXLE-SEITE (Typen DS80 und DS90)
1. Faltenbalgbinder abnehmen.
2. Vor dem Trennen des Gelenkes sowohl das Schiebegelenk-Ge-

hause als auch den Lagerinnenring kennzeichnen.
3. Sicherungsring “A” mit einem Schraubendreher abhebein.

AnschlieBend das Schiebegelenk-Gehause herausziehen.

4. Lagerinnenring und Antriebswelle kennzeichnen.
5. Sicherungsring “C’ ausfedern und danach Kugelkafig, Lagerin-

nenring und Kugeln als Baugruppe herausnehmen.
6. Sicherungsring “B” ausfedern.
7. Faltenbalg abziehen.
Zur Verhinderung einer Beschadigung des Faltenbalges die
Nutung der Antriebswelle mit Klebeband abdecken.

RAD-SEITE (Typ ZF90)
ACHTUNG:
Das radseitige Gelenk kann nicht zerlegt werden.
@ Vor dem Ausbauen des kompletten Gelenkes sowohl die

Antriebswelle als auch das komplette Gelenk kennzeichnen.
e Gelenk mit geeignetem Werkzeug trennen.
Vorsichtig vorgehen, damit das Schraubengewinde der Antriebs-
welle nicht beschadigt wird.
@ Faltenbalgbinder abnehmen.

Kontrolle
Samtliche Teile mit Reinigungsiésung griindlich reinigen und mit
Druckluft trocknen. Teile auf Verziehungen oder andere Beschadigun-
gen kontrollieren.

ANTRIEBSWELLE

Weist die Antriebswelle Verwindungen oder RiBbildungen auf, muB sie
ausgewechselt werden.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Vierradantrieb

Gelenkkreuz

Schiebegeienk

SRA121A

Kontrolle (Forts.)
FALTENBALG
Faltenbalg auf Erlahmen, RiBbildungen oder VerschleiB kontrollieren.
Faltenbalg mit Faltenbalgbindern gegen Neuteil auswechsein.

GELENK (Achsantriebs-Seite)

Typ TS82F

@ Gelenkkreuz auf Beschadigungen der Lager, Rollen und Schei-
ben kontrollieren. Das Gelenkkreuz erforderlichenfalls komplett
auswechselin.

e Das Schiebegelenk-Gehause auf Beschadigungen kontrollieren.
Erforderlichenfalls Gehause und Gelenkkreuz als Satz auswech-
seln.

e Wenn nur das Gelenkkreuz ausgewechselt wird, ist das Neuteil
anhand der folgenden Tabelle auszuwahlen. Darauf achten, daB
die auf dem Schiebegelenk eingeschlagene Zahl mit der des Neu-
teils Gbereinstimmt.

Das Schiebegelenk-Gehause kann nicht als Einzelteil ausgewech-
selt werden. Es mu8 zusammen mit dem Gelenkkreuz ausge-
wechselt werden.

Eingeschiagene Zahl Teil-Nr.

10 39720-10V10

11 39720-10V11

12 39720-10V12

Typ DS80

Gelenk beim Vorliegen von Verziehungen oder Beschadigungen kom-
plett auswechselin.

GELENK — Rad-Seite (ZF90)
Gelenk beim Vorliegen von Verziehungen oder Beschadigungen kom-
plett auswechseln.

Zusammenbau
@ Nach Beendigung des Zusammenbauens der Antriebswelle

kontrollieren, ob sie sich in jeder Hinsicht leichtgangig und
ohne Festgehen bewegen [aBt.

® Bei jeder Uberholung NISSAN GENUINE GREASE (Original-
Nissan-Schmierfett) oder ein gleichwertiges Schmierfett ver-
wenden.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Vierradantrieb

Klebeband

SFA800

Radlager-
Sicherungsmutter

SFA130A

SFA885

FC >

SFA88&6

Zusammenbau (Forts.)
RAD-SEITE (Typ ZF90)
1. Den Faltenbalg auf die Antriebswelle schieben und mit einem

neuen kurzen Faltenbalgbinder befestigen.
Damit der Faltenbalg wahrend der Montage nicht beschadigt wird,
muB die Nutung der Antriebswelle mit Kiebeband umhillt werden.

2. Das Gelenk durch leichte Prellschlage auf die Antriebswelle mon-
tieren.
Das Gelenk vorschriftsm&Big montieren und kontrollieren, ob die
Kennzeichnungen vorschriftsmaBig miteinander ausgefluchtet
sind.

3. Die Antriebswelle mit der vorgeschriebenen Fettmenge versehen.
Vorgeschriebene Fettmenge:

160 bis 170g

4. Den Faltenbalg so ausrichten, daB er sich weder ausbeult noch
verzieht, wenn seine Lange “L,” betragt.

96 bis 98 mm
Kontrollieren, ob der Faltenbalgwulst vorschriftsmaBig in der
hierfir vorgesehenen Vertiefung der Antriebswelle liegt.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fur Vierradantrieb @
Zusammenbau (Forts.)
5. Den neuen langen sowie den neuen kurzen Faltenbalgbinder mit

Hilfe eines geeigneten Werkzeuges sichern.

Faltenbaigbinder

Geeignetes
Werkzeug

SFA472

TRANSAXLE-SEITE

(Typ TS82F)

1. Faltenbalg und neuen kurzen Faltenbalgbinder auf Antriebswelle ©fy(: montieren.i Damit der Faltenbalg wahrend der Montage nicht beschadigt wird,
<<} muB die Nutung der Antriebswelle mit Klebeband umhillt werden.

Klebeband SS

/(
SFA800

2. Das Gelenkkreuz vorschriftsmaBig montieren und kontrollieren,
ob die Kennzeichnungen vorschriftsmaBig miteinander ausge-
fluchtet sind.

BA pa e Gelenkkreuz auf die Antriebswelle pressen. Dabei muB die abge-
EB faste Seite der Nutung zur Antriebswelle weisen.

3. Neuen Sicherungsring einfedern.
Geeignetes
Werkzeug

Abgefaste Seite
SFA397
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VORDERACHSE — Antriebswelle fiir Vierradantrieb

L,

SFA993

Faltenbalgbinder SFA395

Kliebeband

SFA800

SFAS14A

Zusammenbau (Forts.)
4. Antriebswelle mit vorgeschriebener Fettmenge versehen.

Vorgeschriebene Fettmenge:
185 bis 195 g

5. Schiebegelenk-Gehause montieren.
6. Faltenbalg so ausrichten, daB er sich weder ausbeult noch

verzieht, wenn seine Lange “L,” betragft.

95 bis 97 mm
Kontrollieren, ob der Faltenbaigwulst vorschriftsmaBig in der
hierfir vorgesehenen Vertiefung der Antriebswelle liegt.

7. Den neuen langen sowie den neuen kurzen Faltenbalgbinder mit
Hilfe eines geeigneten Werkzeuges sichern.

TRANSAXLE-SEITE

(Typen DS80, DS90)
1. Faltenbalg und neuen kurzen Faltenbalgbinder auf Antriebswelle

montieren.
Damit der Faltenbalg wahrend der Montage nicht beschadigt wird,
muB die Nutung der Antriebswelle mit Klebeband umhillt werden.

2. Neuen Sicherungsring “B” einfedern und anschlieBend Kugelka-
fig, Lagerinnenring und Lagerkugeln als eine Einheit einbauen.
Hierbei mu® darauf geachtet werden, daB die wahrend der Zerle-
gung angebrachten Kennzeichnungen vorschriftsmaBig miteinan-
der ausgefluchtet sind.

3. Neuen Sicherungsring “C” einfedern.
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VORDERACHSE — Antriebswelle fiir Vierradantrieb
Zusammenbau (Forts.) @

4. Antriebswelle mit vorgeschriebener Fettmenge versehen.
' ; Vorgeschriebene Fettmenge:

DS80 90 bis 110g
DS90 165 bis 175g

5. Schiebegelenk-Gehause montieren und neuen Sicherungsring
“A” einfedern.

6. Faltenbalg so ausrichten, daB er sich weder ausbeult noch
verzieht, wenn seine Lange “L,” betragt.

DS80_ 86 bis 88 mm
DS90 97 bis 99 mm

sFai4oa| Kontrollieren, ob der Faltenbalgwulst vorschriftsmaBig in der
hierfir vorgesehenen Vertiefung der Antriebswelle liegt.

7. Den neuen langen sowie den neuen kurzen Faltenbalgbinder mit
Hilfe eines geeigneten Werkzeuges sichern.

Faltenbalgbinder
SFA395
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VORDERRADAUFHANGUNG

AUSFUHRUNGEN MIT ZWEIRADANTRIEB
Nach der Montage von Gummiteilen mu8 das endgiil-
tige Festziehen erst dann erfolgen, wenn das
unbeladene* Fahrzeug wieder auf den Radern steht.

* Kraftstoffbehdlter gefiillt, Motor-Kuhifiissigkeit und
Motordl auf vorgeschriebener Hohe.
Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerkzeug und Boden-
matten am jeweils vorgesehen Ort.

{2} 25 bis 29 (2,5 bis 3,0)

(8)
&) 62 bis 72 (6,3 bis 7,3)

~~
@

6240} 46 bis 52 “—_
@ @) (4,7 bis 5,3)

31 bis 42 °
(0) 25 bis 35 (3,2 bis 4,3)

(2,6 bis 3,€)

BRE . 674 (CU) 98 bis 118CE OTe) (10 bie 12) ol a (10 bis 12) ®
i 114 bis 133va 98 bis 118 (10 bis 12) | ooh (11,6 bis 13,6) f13 bis 2 (10 bis 12) WOOP 3 bis 1,9) &(0) 98 bis 118 & 4(10 bis 12) Lo o Ny

98 bis 118 / ~S (0) 78 bis 98ooo) (10 bis 12) fe rh bis Wi
(0) 103 bis 123 (10,5 bis 12,5) 20 9

20 bis 29 (C)59 bis 74T IS anieietn re bis 7,5)
@) | > Nem (kg-m)

SFA154B

@) StoBdampfer, vollst. @) Flachdichtung (4) Gummi-Federsitz
Q) Stitzlagerkonsole (9) Beilegscheibe 45) Gummianschlag
3 Stabilisator ; tir Stabiisat (0) Dampfer der Federbeinbefesti- : Schraubenfeder

indungsstange fur Stabilisator gung Gummi-Federsitz
() Quertrager der Vorderradaufhan- €) Konsole fir Dampfer der Feder- (8) Federbein, vollst.
6 gung k Deinbefestigung 49) Antriebswelle

uerlenker nlaufiager @0) SicherungssplintAnbauschelle far Schubstange g Oberer Federteller @1) Radnabe, voilst.
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VORDERRADAUFHANGUNG

AUSFUHRUNGEN MIT VIERRADANTRIEB
Nach der Montage von Gummiteilen mu8 das endgii-
tige Festziehen erst dann erfoigen, wenn das
unbeladene’* Fahrzeug wieder auf den Radern steht.* Kraftstoffbehdlter gefilit, Motor-Kihiflissigkeit und ©) 25 bis 29 (2,5 bis 3,0)

Motordéi auf vorgeschriebener Hohe.
Ersatzrad, Wagenheber, Bordwerkzeug und Boden-
matten am jeweils vorgesehen Ort.

&

(0) 31 bis 42
(3,2 bis 4,3)

(O)39 bis 49 (4,0 bis 5,0)

a

O

ol
)SX) (46 bis 52 S

(4,7 bis 5,3)

@)
62 bis 72 (6,3 bis 7,3)

og
>

®

oS

y

a gd
f

0

QU

om
ee

)
fom &

‘
114 bis 133i) ° te bis 13,6)|

eS: QD %
=

(8ce ie & [O}118 bis 147
Vorne (12 Wm

acumen) : (9
(10 bis 12) {0} 59 bis 74

(6 bis 7,5) .
(9) 16 bis 22 (1,6 bis 2,2) (20)

@ ) ; Nem (kg-m)

SFA141B

4) StoBdampfer, vollst. Dampfer der Federbeinbefesti- (4) Gummianschlag
(2) Stabilisator gung 45) Schraubenfeder
3) Verbindungsstange fur Stabilisator @ Konsole fir Dampfer der Feder- 46) Gummi-Federsitz
@) Querlenker beinbefestigung (7) Federbein, vollst.
() Anbauschelle far Schubstange (0) Anlaufiager (8) Antriebswelle
©) Flachdichtung 41) Oberer Federteller 49) Sicherungssplint
(7) Beilegscheibe (2) Gummi-Federsitz @0) Radnabe, vollst.

(3) Staubschutzdeckel

FA-36



VORDERRADAUFHANGUNG — Schraubenfeder und Federbein

Federbein-Oberteil 7

SFA155B

A020A

HT71780000

ies

SFA021A

SFA022A

Ausbau und Einbau
® Federbein-Befestigungsschrauben und -muttern (an Federbein-

Aufnahmekuppel) heraus- bzw. abdrehen.
Kolbenstangen-Sicherungsmutter im eingebauten Zustand nicht
abdrehen.

Zerlegung
1. Komplettes Federbein mit dem Sonderwerkzeug in den Schraub-

stock spannen und die Kolbenstangen-Sicherungsmutter l6sen.
Kolbenstangen-Sicherungsmutter nicht abdrehen.

2. Schraubenfeder mit dem Sonderwerkzeug zusammendricken,
damit der Dampfer der Federbeinbefestigung von Hand gedreht
werden kann.

3. Kolbenstangen-Sicherungsmutter abdrehen.
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VORDERRADAUFHANGUNG — Schraubenfeder und Federbein

Oberer Zusammenbau
Federteller Oberes Ende

FI e@ Die Schraubenfeder muB bei der Montage wie im links nebenste-
acher . ' *

—— a Schenkel henden Bild gezeigt ausgerichtet werden.

—_
—

=
G

ae Unteres Ende
SFASO8A

e Der Federteller muB bei der Montage wie im links nebenstehen-
den Bild gezeigt ausgerichtet werden.

AuBenseite
des Fahrzeugs

SFAQS7A
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VORDERRADAUFHANGUNG — Stabilisator

Stabilisator
Innenseite
des Fahrzeugs =>

U
Vorne

Farb-Kennzeichnung

SFAQ5SA

SFAI41A

Richtig

Ansicht von B

SFAQ02A

Ausbau und Einbau
e Stabilisator ausbauen.

e Beim Einbauen des Stabilisators darauf achten, daB die Einbau-
richtung von Farb-Kennzeichnung und _ Stabilisator-Befesti-
gungsschelle der Darstellung im links nebenstehenden Bild ent-
spricht.

e Beim Aus- und Einbauen des Stabilisators Teil A fixieren.

e Stabilisator und Kugelgelenk-Lagerschale bei der Montage vor-
schriftsmaBig ausrichten.
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VORDERRADAUFHANGUNG — Querlenker und Unteres Kugelgelenk

Radlager-Sicherungsmutter

SFA181A

SFAB58A

Ausbau und Einbau
1.
2.
3.

4

Radlager-Sicherungsmutter abdrehen.
Spurstangen-Kugelgelenk abbauen.
Befestigungsschrauben und -muttern fir untere Federbein-Kon-
sole heraus- bzw. abdrehen.
Die Antriebswelle mit Hilfe leichter, gegen ihr auBeres Ende
gefishrter Prellschlage vom Achsschenkel trennen.

Faitenbalge mit Putzlappen umwickeln, damit sie beim Ausbauen
der Antriebswelle nicht beschadigt werden.

5. Kugelbolzen des unteren Kugelgelenks mit Hilfe des Sonderwerk-
zeugs vom Achsschenkel trennen.
Vgl. VORDERRADAUFHANGUNG — Radnabe und Achsschen-
kel.

6. Die in der Abbildung gezeigten Schrauben und Muttern heraus-
bzw. abdrehen.

Kontrolle
e Kugelgelenk auf Spiel kontrollieren. Erweist sich der Kugelbolzen

als verschlissen, ist GbermaBiges Axialspiel vorhanden oder laBt
sich das Gelenk nur schwergangig bewegen, muB das untere
Kugelgelenk ausgewechselt werden.
Vor Durchfiihrung der Kontrolle das Kugelgelenk mindestens
zehnmal vollstandig drehen, damit es vorschriftsmaBig eingelau-
fen ist.

Schwingkraft “A”:
(MeBpunkt: Sicherungssplint-Bohrung des Kugelbolzens)

7,8 bis 57,9 N (0,8 bis 5,9 kg)
Drehmoment “B”:

0,5 bis 3,4 Nem (5 bis 35 kg-cm)
Senkrechtes Axialspiel “C”:

omm
@ Den Staubschutz auf Beschadigungen konitrollieren. Staubschutz

und Staubschutz-Spannring erforderlichenfalls auswechseln.
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Allgemeine Spezifikationen —
Modellreihe B13

RADAUFHANGUNG

Radaufhangung, Art Einzelradauinangung mt

SCHRAUBENFEDER

Rechtslenker

GA16DS
Ausfiihrung Mir wT SR20DE

Drahtdurchmesser mm

Links 11,8 12,0 12,3

Rechts 12,0 12,1 12,5

Windungsdurchmesser mm 130

Unbelastete Lange mm

Links 355 365 360

Rechts 365 375 370

Federkonstante N/mm (kg/mm) 19,6 (2,0) 21,6 (2,2)

Kennfarbe

Links WeiB x 2, Wei® x 2, Orange x 2,
‘ Hellgrin x 1 Purpur x 1 Hellblau x 1

Wei8 x 2, Rosa xX 2, Orange x 2,
Rechts Purpur x 1 Gelb x 1 Orange x 1

Linkslenker

GA16DS
Ausfiihrung SR20DE

M/T A/T

Drahtdurchmesser mm 12,0 12,1 12,3

Windungsdurchmesser mm 130

Unbelastete Lange mm 365 375 360

Federkonstante N/mm (kg/mm) 19,6 (2,0) 21,6 (2,2)
WeiB x 2, Rosa xX 2, Orange xX 2,

Kennfarbe Purpur x 1 Gelb x 1 Hellblau x 1
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Allgemeine Spezifikationen —
Modellreihe B13 (Forts.)

STOSSDAMPFER ODER FEDERBEIN

GA16DS
Ausfuhrung SR20DE

Rechtslenker Linkslenker

Federbein, Art Doppelt wirkend, hydraulisch

Dampfwirkung [bei 0,3 m/s] N (kg)

Zugstufe 1.000 bis 1.353 834 bis 1.128 1.265 bis 1.687
ugstu (102 bis 138) (85 bis 115) (129 bis 172)

314 bis 471 382 bis 559 432 bis 647
Druckstufe (82 bis 48) (39 bis 57) (44 bis 66)

Kolbenstangen-Durchmesser mm 18

STABILISATOR ANTRIEBSWELLE

Ausfihrun Rechtslenker | Sonstige Aus- AuBer Moto-
9 mit GA16DS fihrungen Motor-Typ ren GA16DS, GA16DS SR20DE

oy SR20DE
Stabilisator-Durchmesser

mm Gelenk-Typ

AuBendurchmesser 28,6 28 Transaxle-Seite TS70C TS79C DS86

Innendurchmesser 20,6 _ Rad-Seite ZF80 ZFg90 BF86

Kennfarbe Orange Purpur Empfohlenes
Schmierfett

ast Original-Nissan-Schmierfett oder
Qualitat gleichwertiges Erzeugnis
Fettmenge g

Transaxle- . . .
Seite 185 bis 195 | 225 bis 235 | 140 bis 160

Rad-Seite 90 bis 100 155 bis 175 | 105 bis 125

Faltenbalg-Lange
mm

Transaxle- : 101,5 bis .
Seite “L,” 95,5 bis 97,5 103.5 97 bis 99

fag'Seite | 90,5 bis 92,5 | 96 bis 98 |99,5 bis 101,5
1

Transaxle-Seite

la

Rad-Seite

iif
u

_
SFAQG6IA

ID
SFA962A
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung —
Modellreihe B13

RADEINSTELLUNG (Unbeladen*1)

Sturz Grad ~ 1°00’ bis 0°30’

Nachlauf Grad 1°05’ bis 2°35‘

Spreizung Grad 13°15' bis 14°45’

Vorspur (Gesamt)

mm 1 bis 3
Grad 6’ bis 18’

Einschlagwinkel der Vorderrader

Vollstandiger Einschlag*2 Grad

Innenrad 33° bis 37°

AuBenrad 30°

*4: Kraftstoffbehdlter gefillt, Motor-Kihiflussigkeit und Motordl
auf vorgeschriebener Héhe. Ersatzrad, Wagenheber, Bord-
werkzeug und Bodenmatten am jeweiis vorgesehenen Ort.

*2; Bei mit Hilfskraft-Lenkanlage ausgeriisteten Ausfuhrungen
betragt der Kraftaufwand zum Radeinschlag (am AuBenrand
des Lenkrades) beim Leerlaufbetrieb des Motors 98 bis 147
N (10 bis 15 kg).

RADLAGER

Motor-Typ Alle Motoren

Axialspiel mm Weniger als 0,05

Anzugsdrehmoment fur 196 bis 275
Sicherungsmutter = Nem (kg-m) (20 bis 28)

Vorspannung Nem (kg-cm) 1,31 (13,4)

Am Spurstangenhebel N (kg) 8,8 (0,9)

UNTERES KUGELGELENK

Motor-Typ Alie Motoren

Axialspiel mm 0

Schwingkraft N (kg)

: : 7,8 bis 57,9
An Sicherungssplint-Bohrung (0,8 bis 5,9)

. 0,5 bis 3,4Drehmoment Nem (kg-cm) (5 bis 35)

RADSCHLAG
MaBeinheit: mm

Rad, Art Leichtmetall-Rad Stahi-Rad

Grenzwert fur
Héhenschlag 0.8 0.5
Grenzwert fur Seiten-
schiag 08 0.8
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

RADAUFHANGUNG

Allgemeine Spezifikationen —
Modellreihe N14

Radaufhangung, Art
Einzelradaufhangung mit

Federbein

SCHRAUBENFEDER

Rechtslenker

2weiradantrieb

Ausfihrung GA14DS, GA16DS Vierradantrieb
CD20 SR20DE

M/T ATT

Drahtdurchmesser mm

Links 11,8 12,0 12,1 12,3 12,7

Rechts 12,0 12,1 12,3 12,5 12,9

Windungsdurchmesser mm

Links
130

Rechts

Unbelastete Lange mm

Links 355 365 375 360 390
Rechts 365 375 385 370 400

Federkonstante N/mm (kg/mm) 19,6 (2,0) 21,6 (2,2)

Kennfarbe

Links WeiB x 2, WeiB x 2, Rosa x 2, Orange x 2, Rosa x 2,
Hellgriin x 1 Purpur x 1 Gelb x 1 Hellblau x 1 Orange x 1

Rechts Wei x 2, Rosa x 2, Rosa x 2, Orange x 2, Hellblau x 2,
Purpur x 1 Gelb x 1 Wei8 x 1 Orange x 1 Orange x 1

Linkslenker

Zweiradantrieb Vierradantrieb
Ausfihrung Gaiaps MT | GAMOS AT 8 CD20 SR20DE GA16DS SR20DET
Drahtdurchmesser mm 11,8 12,0 12,1 12,5 12,3 12,9

Windungsdurchmesser mm 130

Unbelastete Lange mm 355 365 375 370 390 400

Federkonstante
N/mm (kg/mm) 19,6 (2,0) 21,6 (2,2) 19,6 (2,0) 21,6 (2,2)

: . Orange x 1WeiB x 2, WeiB x 2, Rosa x 2, Orange x 2, A , Hellblau x 2,
Kennfarbe Heillgrin x 1 Purpur x 1 Gelb x 1 Orange x 1 Hen ', Orange x 1
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Allgemeine Spezifikationen —
Modellreihe N14 (Forts.)

STOSSDAMPFER ODER FEDERBEIN

Zweiradantrieb Vierradantrieb

Ausfihrung GA14DS, GA16DS SR20DE
SR20QDET

Rechtslenker | Linkslenker Rechtsienker Linksienker
Federbein, Art Doppelt wirkend, hydraulisch

Dampfwirkung N (kg)
[bei 0,3 m/s]

Zuastute 1.000 bis 1.353 | 834 bis 1.128 | 1.000 bis 1.353 | 1.265 bis 1.687 | 1.000 bis 1.353 | 1.265 bis 1.687
9 (102 bis 138) (85 bis 115) (102 bis 138) | (129 bis 172) | (102 bis 138) | (129 bis 172)

Druckstufe 314 bis 471 382 bis 559 520 bis 755 432 bis 647 226 bis 363 432 bis 647
(32 bis 48) (39 bis 57) (53 bis 77) (44 bis 66) (44 bis 66)

Kolbenstangen-Durchmesser mm 18

STABILISATOR

Zweiradantrieb

Ausflihrung Rechtslenker Vierradantrieb
Linkslenker

AuBer SR20DE SR20DE

Stabilisator-Durchmesser mm

AuBen 28,6 28 28

innen 20,6 _ ~

Kennfarbe Orange Purpur Gelb
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Allgemeine Spezifikationen —
Modellreihe N14 (Forts.)

ANTRIEBSWELLE

Zweiradantrieb Vierradantrieb
Ausfiihrung

GA14DS CD20 GA16DS GA16DE SR20DE GA16DS SR20DET

Gelenk-Typ

. Rechts: DS80 Rechts: DS90Transaxle-Seite TS70C TS79C DS86 Links: TSB2F Links: TS82F

Rad-Seite 2ZF80 ZF90 BFs6 ZF90 ZF90

Empfohienes Schmierfett

Qualitat Original-Nissan-Schmierfett oder gleichwertiges Erzeugnis

Fettmenge 9g

+ . . ‘ R: 90 bis 110 R: 165 bis 175Transaxle-Seite 185 bis 195 225 bis 235 140 bis 160 L: 185 bis 195 L: 185 bis 195

Rad-Seite 90 bis 100 155 bis 175 105 bis 125 160 bis 170 160 bis 170

Faltenbalg-Lange mm

Peers : : . R: 86 bis 88 R: 97 bis 99
Transaxle-Seite “L, 95,5 bis 97,5 101,5 bis 103,5 97 bis 99 L: 95 bis 97 L: 95 bis 97

Rad-Seite “L," 90,5 bis 92,5 96 bis 98 99,5 bis 101,5 96 bis 98 96 bis 98

Transaxle-Seite

le

Cri it
SFAQ61A

Rad-Seite
i)

ID
| SFA962A
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung —
Modelireihe N14

RADEINSTELLUNG (Unbeladen*1) RADLAGER

2Zweiradantrieb Vierradantrieb Motor-Typ Alle Motoren

13-Zoll-Reifen Axialspiel mm Weniger als 0,05
Ausfuhrung 14-Zoll- | 13-Zoll- | 14-Zoll- ar SiAuBer CD- Reifen | Reifen | Reifen Anzugsdrehmoment fur Siche- 196 bis 275

CD- | Motor rungemutter (20 bis 28)Motor Nem (kg-m)

Sturz Grad — 1°00’ bis 0°30’ —0°40' bis 0°50’ Vorspannung Nem (kg-cm) 1,31 (13,4)

Nachlauf ths ' ean! bi ' Am Spurstangenhebel N (kg) 8,8 (0,9)
Grad 0°40’ bis 2°10 0°30' bis 2°00

Spreizung CUE hie 444m! ' bis 13°45!Grad 13°15’ bis 14°45 12°15’ bis 13°45

Vorspur(Gesamt) mm 1 be 3 UNTERES KUGELGELENK

Grad 6’ bis 18' Motor-Typ Alle Motoren

Einschlag- Axialspiel mm 0
winkel der ~
Vorderrader Schwingkraft N (kg) 7,8 bis 57,9

Vollistan- An Sicherungssplint-Bohrung (0,8 bis 5,9)
diger :. 0,5 bis 3,4Einschlag*2, hi nt Nem (k te orei ag"? Drehmomer m (kg-cm) (5 bis 35)

39° bis | 36° bis | 33° bis | 37° bis | 34° bisInnenrad 43° 40° 37° 4t? 38°

AuBenrad) 34° 32° 30° 31° 29° RADSCHLAG
*{: Kraftstoffbehaiter gefullit, Motor-Kuhifiissigkeit und Motordl MaBeinheit: mm

auf vorgeschriebener Héhe. Ersatzrad, Wagenheber, Bord- Rad, Art Leichtmetall-Rad Stahl-Rad
werkzeug und Bodenmatten am jeweils vorgesehenen Ort. ~
en . . Grenzwert far*2: Bei mit Hilfskraft-Lenkanlage ausgertisteten Ausfihrungen Héhenschlag 0,3 05

betragt der Kraftaufwand zum Radeinschlag {am AuBenrand ae
des Lenkrades) bein Leerlaufbetrieb des Motors 98 bis 147 Grenzwert fur Seiten- 03 08
N (10 bis 15 kg). schlag
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