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クト リカ ル な部 分 の 牙隊 診断 方 法、修 理 方 法を説明した も
の で す 。

正確 、迅 速 な故障修理を実施するた め の資料として ご活

用下さ い 。

本 書の他 に 次 の 資料を 発行 し て おりま す の で 、 併せてご

活用 下さる よう お願い致します。

SAMBAR
新型 車 解説 書 "99.2 U7341A

SAMBAR _
Spear LA "99.2 G7341A

SAMBAR

整備 解説書 TS 799.2 G7342A

SAMBAR

電気 配線 図集 "99.2 X7341A

な お 、 本 書 の内 容 は 、1999 年 2 月 発売の車両を基 に作成 し

て あり ます。 車両の仕様変更等により今後の車両と内 容 が

一 致し な いことが あり ますので、あ ら か じ め ご承知おきく

だ さい。

今後 、仕 様 変更 など が あっ た場合には 、テクニ カル イン

フォ メー ショ ン、 そ の他 で ご連絡いたし ます。

1999 年 2 月

語 士車工業株 式 琶和
P7341A



ALber?

AAEamMAZe
き % Kk R

J Sesh Nee 旨遇押隊 Te

マエコ ま LTUCHATA CREE: mae. >
すべ RS SC REMERB ORES KU 4 %

ot TO

MOT SAMROGASTRRIBWOMIRE , 商和
of STR

STH TOPE IAT SARS ARON UM OME
tS J Rvee CL OSTA

AfhBYU See fee eee
Pere

AMMEN Se pane

ASKED $20" Pe on

AMEX Se rere by
intipemeceee
SHAS MRORE A ACEAMAOME FE CET
> SERATAIHIS -TObE I aS Sd IR

~EMES OE AIBA OS AE BE
eC hINGRSTHOF Se t~k et

GMOD

ARARISTS



1 。 索南ゆ見 (テマ 人 7-2

C1] 説明範較 ei... POPCCPPPPCPPCPD EECCCCCUTPHCPCEPE タ だり)

[2] 説明肉容の 方 oe 1-2

[3] 回 路図 お よびコネ クタ ー の見 方 ooo 1-3
(4) 語 ・ シンボ ル マ ー ク の定義 creer eecetececeeesceeeeeeeees 1-4

(5) 用語 の 説明 Saag al a pli iterate ag ide ceva 1-4

2. 故障 診断の 進め 方 er rr re Pap

[1] 基本作業 ...............t... ドドドドドドドドドドドトー DCPNYXYY のし 1-5.

同 点検 整備 時 の注意 POCCLLTYYYD DOCODCCCDCPLLPYYKYPKLYPCCPYYYLLTYTD 1-5

1. KT R—-DG BE crrcecvevececcvcccececccceccveescesseevens 1-5

POO FAR AOF VINE lle ns is odie hla My de

一 ハーネス、コネクターの接触不良点検寺領 ............ 7-6
ME 計器による診断、点 検 村人 額 ... 心 むつ 心に大 1-7

1. サーキッ ト テ スタ ー に よる診断、点検 ............... 1-7

2. スパ ル セ レ クト 年 ニターに よる 県株 ww の mw 1-8
3. オシ ロスコー プに よる点検 . reece errr rey) 1-8

(2) 故障 診断 の 流れ pathal8i57efeiexeieleleteieteieieiehea PO OCTKIYTHYE 7-9



1 一 1 本書の見方

(1) 説明 範囲
本 書 は 、ECU を 備え た電子 制御 装置について、主 に電子 制御系 の 故障診断 方法 について説明 してあり 、 故障部位の
修理を行うときの脱着、交換 、 組 み 立て、 点検 、調 整の作業要領は、別 國の 「 整 備 解説書 ] を参照 し てくだ さい 。
故障診断 方法 は 、 スバル セレ クト モニ ター、 サーキ ッ ト テスターお よび オシ ロス コー プを 使用し て 実施する 政障 診

断 を 説明 してお り ま す 。

ぐ ス バル セレ クト モニ ター を 使用し て故障診断の できるシス テム >
。 * ECGT エシス テム es 3AT シ ステ ム e ABS ンシス テム e 電動パワリー RETO BAF ds

(2) 説明内 容 の見 方
本 書 は 、 各電子 制御装置 を編 別 に 分けて説明 してお り 、 日炊と 編 別 の細目漁 によっ て 該当 個所 を 検索してくだ さ

い 。 各 編 の 牙 障診断方法の説明は、

| 準備品 | | システム概要 | 一 | 故障 診断 | の 順 で 記載し てあり ます 。

く 準 備品 >

作業前に準備し ておくべ き 専 用 特殊 工具 (ST) 、 計 器、市 販 の 汎用 工具、計 器 を 各システ ム 毎 に 一覧 表にまとめて
あります。ただし 、 一 般 整 備工具 に 常備 されて いる 工具 につい て は省略し てあり ます 。

< くシ ステ ム概 要 >

シス テム 全体 の 制御内 容 や 機能の 概要 を 説明 してあり ます 。

(1) 入出 力 図 各入 力 信号一 ECU 一各 出 力 信号 の 簡略 回 路 図 。
(2) 入出 力 電圧 値 ECU 各 端子の入出 力 電圧 値の一 覧 表。
(3) 入出 力信号 ECU の 各部 敵 子の入出 力 波形を 記載。



本書の見方

(3) 回 路図 および コネクタ ー の見方
回 路図 ポコネクター の見方は 、 基本 的には電気線 図集 ( 別 則 ) を 参照 し てくだ さい 。

本 音では 、 こ の 電気取線 図 集から 各抽 御システム の族較診断を 実施すると き に 必要な 回 距図を 簡略 化して分か り 易
く 記 載 し て あります が、コ ネクター番号 や 線 色などは 、 電 気配 線 図 集に対応きせてあり ます 。

ぐ 回 路 図の見方 >

コネ クタ ー番号

この番号 は、 電 気配 線図 の コネクタ ー

線 色 配置図 か ら コネクター の車両 取付 位
an 置が探せます。

電気配線図と 共通

IG スイッチ

60A i ae STIONIACCIOFF|
| ‘iid ch Blololo

No.17 F-- STO |

ieloIO中 Oo 人の || Ses

a rere .
— 1 ブロ アフ ァ ン
= Oe names
iar Orta | F42 ブロ アフ ァ ン レジスタ

ECU | | Owl

H Pelz
a me 1 OFF
に OB 28

Or} 3

BL9」 9
4

@6 Se
oN : SW、 リ レー の表し方

コネ クタ ー部 子 番号 は 、こ の矢印 の 方 表示 してあり 、SW、 リ レー も すべ
へ 向から 見 た 番号を記入 してあり ます 。 て シス テム OFF の状態で示し て あ

り ま す 。
リク

TP0001A
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本書の見方

ぐ 注 記 >

‘es

人 >
Ka

シン ボルマー ク の定義

点検・ 調 整時の 許容 範囲 示す 値また は作動 状態 の 判定を示す 。
重要 作業 や 危険作業 の要注 意 事項 を 示します 。

作業 を 容易に するた め の補足 説明 。

用 語、仕 様、説 明文 等に対する 補足 説明

テス ト 棒の 差し 込み 方向 、 ま たはコネ クタ ー の端子 配列の表示をハー ネス 側から 見て いること を示す 。

テス ト 棒の 差し 込み 方 向 、 または 、 競子 配列の表示 を 端子 側から 見て いること を 示す 。

(5) 用 語 の 解説

LCD

i-CVT

LED

M&B

MPi

SC

MT

NA

NC

NO

OP

PS

SBF

SPi

アン ペア (電流 )
アン チロ ッ ク プ レー キシ ステ ム
TT HF a a

オル タネ ー タ ー

cde el) tae
セン トラ ルプ ロ セ シン グユニッ ト

エレ クト ロニ ッ ク コ ント ロー ルユニッ ト

エレ クト ロニ ッルク ガツ サジ イン ジュ グ ツジョ ン

セ ュ ー ジ 2 ンダが 1
ハイ ドロ リッ ク ユニッ ト

ギグ ニッ ツ ョ MKRNYW
リキ ッ ド クリ スタ ルディ スプ レイ ( 液 品 表示板 )
イン テリ ジェ ン 下ニーコン テニ アウスリ パサ アプルド ラン ズミ ツジショッ
ライ ト エ ミッ ティ ング ダイ オード (発光 ダイオー ド )
イツ セ ュ デース あみリ レーボス

マル チ ポ イン トイ ンジ ェクション

Par dad lb ea

マニ ュ ア ルト ラン スミ ッ シ ョ ン

ナー ラッシゲ 以 世 セー ツヨシ

ノー マル クロ ーズ

- ノフー マル オー プン

スン 2 しのな

パワ ー ス テア リン グ
スロ ー ブプブロー ヒューズ

シン グル ポイ ント イン ジェ クシ ョ ン

スペシャ ルツ ール (特殊 工具 )
AA oF

ボルト (電圧 )
ォ ーム (抵抗 )



1 一 2 _ 故障 診断の 進め 方

(1) 基本作業
B 点検整備時の注意

lL パッ テリ ー端子 をはず す場合

バッ テリ ー 端子 を はずす と 、REOU 内の記憶 が 消 夫 き れるも の も ある の で、む や み に は ず さ な い 。

2. IGSW を ON に し た まま、ま た は 、 エ ンジ ン回 転 中 にバッ テリ ー 端 子を絶対 に はずさ な い 。
特にエン ジン回 転 中 は 、オ ル タ ネ ー タ ー か ら 大 き な逆 起 電力が 発生 し 、 ECU 等 の電子 部品を 破損する 可能性が

ある。
3。 各 セ ン サ ー ET ey mene ae ne ee a0 Me pent

と がある。

4, エン ジン 房 内 の 各 セン サ ー の コネ クタ ー やエン ジン 側 とボディ 側 のコネ クタ ー は防水 タイプに な っ ている が 、
雨天下の 整備 や洗車 時 に は 水 が浸 人 し な いよ う 注意する 。

5. 電子 制御装置の関連部 品 は 、どれるも 精密部品で あるの で、 落下 等 による 大きなシ ョ ッ ク を 与えないこ と 。
6. 無線装置 (無線 機や自動車電話 ) を搭載する場合は 、 次 のこと に注意する 。

OQ アン テ ナ お よびフィ ー ダ ー線などの配線 類 は、電子 制 御 装置の CU や入出 力 信号の ハーネス か ら で き る だ
け離して配線する。

Q アン テ ナ の マッ チン グ を よく とる。

3 大出力の無線 機を搭載する 場合 に は 、 特に 上記 1、2 に注意する。
7. フューエルホース、フ ュー エルポン プ、フ ュー エル イン ジェ クタ ー を脱着する 場合は、 燃 圧 を 下げ て か ら 行 う 。

燃 圧 は 、エ ンジン停 止 後 も 高く 保 た れ ている の で 、 こ の状態でホース 等を は ず す と 高圧の燃料 が 噴出して危険
である 。 ホ ー ス 等 を は ずす場合は 、予 め フュー エルポン プ の コネ クタ ー をは ず し て エン ジン を 4-5 回 クラン キ

ング し て燃 圧 を 下げ る。も し エン ジン が始動した 場合は 、 aaa, a ee CEs さら に 約 5 秒 間ごと の クラ
ン キ ングを何 回 か行う 。

(1) コネ クタ ー の分 離

s* コ ネクター本 体 を 持って 外す 。 s ロッ ク 付 きコネクター は必ず ロッ ク を 外し てか ら 行 う

(ハー ネス を 持って引張らな い ) く ロ ッ ク を 引き 上げ て 解除する 例 >

〇 x

TPooo2A TP0003A

* コ ネクター十分 に 差し 込むこと 。 ロ ッ ク 付カプ ラ は ベロ ッ ク を押して 解除する 例 >
パチ ン と 音 がする まで完全に 差し込む 。

CPno、 Thx

ES
TP0004A TPO005A
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2. テス ター棒の 差し 込み
・ コ ネクター に テス ター棒 を 差し 込む 場合 は、基本 的には後方よ

OFT @
・ 端 子 抜け 防止 コネクタ ー は 、 抜 け止め をはず し て か ら 行うか 、

ミニ テス ター棒 (細い ) を 用 いて 行う 。

*・ 防水コロネクター な ど後方から 差 し 込め な いもの は 、 コ ネクター

を変形きせないよ うに 前 方より注意しながら行う。

・ ハ ー ネ ス 抜け 止め 用 のプレ ー ト を 取り 外す必要 がある 場合は 、

コネ クタ ー を 島本 してか ら 注意し て 符 う 。

eh (むり や り 行 うと再 使用 できな く な る )

TP0006A

M\-42, A472 -O#BRMAR ARE
PEAR BL IZ OVI Toreeeeees 端子 部 に 錆 の 発生、異 物 の 混入やオス 側とメス 側 の接触 圧力の 低下 等 による接触 不良が多

い。 ま た 、 注 意 し な ければ な ら な いこ と は 、 コ ネクター を 一度脱着すること に より 接触状

旧が 変わ り 、“ 異常なし "” となる こと が ある こと である 。 し たが っ で政障 診断の際、ハ ー

ネス 、 コ ネクター の点検 結果が 正常 であっ て も 不具合 現象 が な く なって いな ければ、 そ の

ハー ネス 、 コ ネクターが原因 で ある 。

ee 芝 Ati, ART RR
0 ハー ネス 、 コ ネ グ タ ーあを 上 、 ERIE Os 0 SEE.

また は抵抗 が 変わる 個所を 探す 。

2 か し め 部 でゆる み が な いか や破損が ないか、ま た、コ ネ ク

Als ターへ の停止 状態を点検 。
“Eos く 参 考有 > ハー ネス側 を 軽く引っ 張り 、 抜 け # なけれ ばよい 。

13 両端 の コネクタ ー を 切り 離す 。
Q コネ クタ ー 記子部に 錆 の 発生や 異物 の 混信がな いこ と を 目

視点検。

WE Uses コネ クタ ー 端子のオス 側 と 同じ 物 を 用 意 してメス 側 に 差し
か し め の ゆ る み 込み、引き抜く。

aS く参 考 > 他の 端子と比較して 抜く力の 小さきい 端子は 接触不良 の
可能性が ある 。

7-6



故障診断の進め方

還 計 箕 に よる診断 、点検要領
1. サー キッ ト テ スタ ー に よる診断 、 点 検 要領

スロ ッ ト ルセン サー

BP0007

吸気温センサー

BP0009

ぐ 電 圧 測 定 (測定 レンジ : DCV) >

各 端 子 に 十 テスタ ー 棒 を接続し 、ボディ アー ス 側 (また は
ECU の アー ス 側 ) に テス ター棒を接続して 測定。

く導 通 点検 (測定 レンジ : Q) >

ハー ネス や コネ クタ ー の断線 またはショ ー ト の 育 無 を 抵抗を
測定することにより行う。

GED USO IAD y-EDRLTHS.
( 他 回 路 からの 回 り 込みを 防止する )

* 断線 点検 (QX1k)
両端 コネクタ ー の該当 端子間の抵抗を測定

」 断線あり 1MQ 以上 (導通 なし )
基準値

断線な し OQ. (導通 あり )
・ 絶縁 点検 (QX1k)

コネ クタ ー 該 当 端子 ーボディ 間 (ボディ ショ ー ト ) また は両
端 コネクター の該当 端子間 ( 線 間ショ ー ト ) の抵抗を測定

ショ ー ト 0Q (導通 あり )

ショ ー ト な し 1MQ 以上 (導通 なし )

く抵 抗測定 (測定 レンジ : Q) >
セン サー や ソレ ノイ ドバ ル ブ等 の 固有抵抗を測定し、 部 品 の

BEtHe.

注意
* 固有抵抗に 合った測定 レンジ を選択 しないと 測定 誤差が大きく

な る 。

* 測定 レンジ を 切り 奉 え たとき は 、 必 ずゼ ロ 点 調整 を 行う 。

基準値



故障 診断の 進め 方

2.。 ス バル セレ クト モニ ター に よる点検
(セレ クト モニ ター使用 可能 なシス テム )

電子 制御装置 カー トリ ッ ジ番号

EGT システム

BATY ATA

ABS システム

電動パワー
久 ずデリッンダ

シス テム

24082AA120

3. オシロス コー プに よる点検

Ee)

電子 制御 装置の CU 内 の入出 力 信号デゲータヤ ダイ アグ ノー シス
コー ド を直接モニター し て改 障 系統を 診断。

く特長 >
* 専用 コネ クタ ー に接続 する こと に より走行しながら測定が可

能。
・ 1 か所 (運転 席、助 手 席 、 車 外 ) で 各種データ を 点検 できる 。

・ 和出力信号 系統の 断線 、ショ ー ト 、 経 時 変化による 特性 異常
が判断できる。

く診断 > [
・ 入 出力データ と 制御データ は本 文中の基準データ を 参考にし

て 、 特 性 不良 、ハー ネ ス の断線 、ショ ー ト を判定。
* ダ イアグノーシスコード を モニ ター し て 「 ダ イア グノーシス

コー ド に基づく 点検 」 の 政 障 診断を 実施。
く参考 >

車両 正常 昧 の データが あればよ り 正 確 に 判定 できる 。 (納車 点検
時 、 定 期 点検時を 利用レしてデー タ 取 り を 行い、保 存 きせる こと
を お すすめする 。)

入出 力 信号 の 信号 電圧 波形 を オシロス コー プ に表示 し 、 た良否 を

判定。
< 診断 ek

単純な 波形の比較だけ で は 誤っ た 判断を すること が ある の で 、
点検の ポイント や標準 波形 例を参考にし て 判定 。

ぐ 入出力 信号の取り 出しかた >
直接 プロー ブ を 信号用 端子 に取り 付ける。
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(2) 故障診断の流れ

ーー

不具 合 に 対する 感じ 方は人に より 多少異なるた
め 、 お客様 がどのよう な現象 に 不満 を 感じている

か を 明確 に し ておく こ と が大 切 である 。 (聞き も

らし がな いよ う 間診 表 を 利用のこと )

問診のポイント

@ 可 が ofraistakaotayaiolosaistereroislave(ore 車種、 エン ジン型式

© いふつう日 時、 3S He HA RE

© ぴこでドド道路状況

© どの よう な状態で ... 走 行状 態 、環 境
* どの よう に な っ た ... 現 象

Z

4

間 診だがけでは車両の状態 を 把握 しきれな い場 合
が多く 実車 確認により 不具 合 を 再現させて状況 を
分析す る必要 がある。 不具 合 を 再現 できな い場合
はお客 様に発生の 状況を 確かめて特定 の条件下で

認する 必要がある 。 ま た 、 再 現 性 の 乏しい不具
合等 で は 、ハ ー ネ ス な ど を手 で 動か しなが ら確 認
し、接触不良等が な いか 確かめる必要 が ある 。

機械 糸の不具 合 か電子 制御系の 不具 合かを大
きく 絞り 込むため に 電源 や 電子 制御系 以外につ

いて 基本 的 な 機能や取付け 状態を点検。

4 セレ クト モニ ター (SSM) や 自己 診断 機能 ( セ

の絞り込みを行なう。

ルフ ダイ アグ ノー シス ) を 利用し て不具合 系 統 |
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