
サービス技術情報 総活-3003-1/20 
Tecmo 

トヨタサービス 整備編 1993. 1, 27 

全 店 

3S-FE・4S-Fi・4S-FE・5S-FE搭載の車種別修理書および4S-FE・3S-FEエンジン 
標題

修理書に記載される,タイミングベルトの取り付け要領変更のお知らせ 

以下の修理書に記載されるタイミングベルト取り付け要領を,指示する作業に訂正してください。 

発行 訂正部位 訂正作業修理書 品番

トヨタ コロナ修理書 62103 1987年12月 3-55~3-56,3-60 ①* 

1988年5月 トヨタカリーナ修理書 62302 5-39~5-40 

トヨタ マークⅡ 

1988年8月 トヨタ チェイサー 62105 1-42 

トヨタクレスタ修理書
② 

トヨタ カリーナED 修理書 62315 
1989年9月 1-41~1-42,2-42~2-43 

トヨタ コロナEXiV 修理書 62316 

トヨタカムリ
1990年7月 1-58~1-59 62328 

トヨタ ビスタ修理書 

トヨタ コロナ修理書 62354 1992年2月 2-107~2-108 

トヨタ カリーナ修理書 62364 1992年8月 2-99~2-100 

トヨタ マークⅡ 3 
トヨタ チェイサー 62140 1992年10月 1-89~1-90 
トヨタクレスタ修理書

トヨタ セプター修理書/ 追補版 62372 1992年11月 1-99~1-100 

3S-FEエンジン修理書 63011 1986年8月 1-10~1-11,1-36~1-37 ④* 

4S-FE・3S-FE 
63032 1990年11月 1-48~1-49 ⑤* 

ェンジン修理書

*: テンションスプリングの色に従って作業方法を選択して下さい。 

テンションスプリング色 対処方法

指定する番号の訂正作業を行ってください。緑

修理書に記載されている内容の作業を行ってください。銀

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-2/20 

① 訂正作業(3-55〜3-56) 

タイミングベルト取り付け

1 タイミングベルト取り付け 

注意 スパークブラグを全数取りはずして作業を行う。

(1) 鏡を使用して,カムシャフトベアリングキャップの合わせマー 

クNa1が,カムシャフトタイミングプーリーの小穴から見える 

位置に合わせる。

O 

-- 

合わせマーク 1 

1 

1 

A03950 

(2) タイミングベルトの回転方向を確認し,図のようにタイミング 

ベルトを取り付ける。

R8125 A06615 

(3) タイミングベルトガイドを取り付ける。 

(4) ボルト5本で,タイミングベルトカバーNa1およびガスケット 

を取り付ける。

T=65kg・cm 

EM8010 AO6616 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-3/20 

クランクシャフトプーリーおよびボルトを仮付けする。(5) 

クランクシャフトプーリーがNo1シリンダー圧縮上死点前90° (6) 

の位置にセットされていることを確認する。

税利 クランクシャフトプーリーを回転させる場合は, タイミング 

ベルトの歯がプーリーからはずれないようにする。

A06892 

(7) クランクシャフトタイミングプーリー,タイミングベルトアイ 

ドラプーリーNa2, ウォーターポンププーリー, カムシャフトタ 

イミングプーリー間に張りを持たせて,タイミングベルトを取 

り付ける。

●ま カムシャフトタイミングブーリーの小穴の中心と, カムシャ 張りを持たせる

フトベアリングキャップの合わせマークNo1がずれないよう 

にする。

(8) タイミングベルトアイドラーNo1のセットボルトをゆる。 

F6681 A06915 

(9)クランクシャフトを正回転方向に90°回転させ,Na1シリン 

ダー圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプー 
0 

リーの小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わ 

せマークNo2が合っていることを確認する。 

任意 絶対に逆回転しない。

0 

@ 

合わせマークNo2 

3 

A03951 

(10)クシャフトを正回転方向に675 回転させ、Not.No.1 ン 

ダー圧縮上死点前45°にセットする。 

総務·Na1シリンダー圧縮上死点前45°マークがない場合は,Ma1 

シリンダー圧縮上死点前90°マークと0°マークの中間に 

印をつけてから作業を行う。

·回し過ぎた時は,そのまま正回転方向に2回転させ,再度No 

1シリンダー圧縮上死点前45°に合わせる。 

·絶対に逆回転しない。 

A06739 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-4/20 

(1) タイミングベルトアイドラーNo1のボルトを締め付ける。 

T=425㎏・㎝ 

(1)クランクシャフトを正回転方向に45°回転させ、No.1シダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に、カムシャフトベアリングキャップの合わせ

マークNoが合っていることを確認する。 
1 

合わせマークNo2 

3 

A03951 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-5/20 

① 訂正作業(3-60) 

タイミングベルト取り付け

20 タイミングベルト取り付け 

SE スパークプラグを全数取りはずして作業を行う。

(1)鏡を使用して,カムシャフトベアリングキャップの合わせマー 

クNa1が,カムシャフトタイミングプーリーの小穴から見える 

位置に合わせる。

O 

合わせマークNo1 

1 

0 

A03950 

(2) クランクシャフトプーリーがNo.1シリンダー圧縮上死点前90° 

の位置にセットされていることを確認する。

13 クランクシャフトプーリーを回転させる場合は, タイミング 

ベルトの歯がブーリーからはずれないようにする。

A06892 

(3) クランクシャフトタイミングプーリー,タイミングベルトアイ 

ドラプーリーNo2,ウォーターポンププーリー,カムシャフトタ 

イミングプーリー間に張りを持たせて、タイミングベルトを取

り付ける。

残りを持たせる EX カムシャフトタイミングプーリーの小穴の中心と, カムシャ 

フトペアリングキャップの合わせマークNo1がずれないよう 

にする。

(4) タイミングベルトアイドラーNo1のセットボルトをゆる。 

F6601 A06915 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-6/20 

(5)クランクシャフトを正回転方向に90°回転させNo1シリンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo.2が合っていることを確認する。 

注意 絶対に逆回転しない。

合わせマークNo2 

ゝ

A03951 

(6)クランクシャフトを正回転方向に675°回転させ,Na1シリン 
√ 

ダー圧縮上死点前45°にセットする。 

注意 ・No.1シリンダー圧縮上死点前45°マークがない場合は、No.1 

シリンダー圧縮上死点前90°マークと0°マークの中間に 

印をつけてから作業を行う。

·回し過ぎた時は,そのまま正回転方向に2回転させ,再度No 

1シリンダー圧縮上死点前45°に合わせる。 

·絶対に逆回転しない。 

(7) タイミングベルトアイドラーNo.1のボルトを締め付ける。 A06739 
T=425kg・cm 

(8)クランクシャフトを正回転方向に45°回転させ,No1シリンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo2が合っていることを確認する。 

0 

1 

合わせマーク1h2 

0 

A03951 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-7/20 

② 訂正作業 

タイミングベルト取り付け

1 タイミングベルト取り付け 

100 スパークプラグを全数取りはずして作業を行う。

{ 

(1)鏡を使用して,カムシャフトベアリングキャップの合わせマー 

クNa1が,カムシャフトタイミングプーリーの小穴から見える 

位置に合わせる。

合わせマークNo1 

1) 

1 

A03950 

( 
(2) タイミングベルトアイドラーNa1にテンションスプリングを取 

り付ける。

(3) ( ) ドライバーとウエスを使用して、タイミングベルトアイド 

ラーNo1を左側に移動し,ボルトを仮締めする。 

税素 アイドラーNo1を傷つけない。 

EM3298 A06614 

(4) タイミングベルトの回転方向を確認し,図のようにタイミング 

ベルトを取り付ける。

R8125 A06615 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-8/20 

(5) タイミングベルトガイドを取り付ける。 

(6) ボルト5本で,タイミングベルトカバーNo.1およびガスケット 

を取り付ける。

T=65kg.cm 

EM8010 A06616 

(7) クランクシャフトプーリーおよびボルトを仮付けする。 

(8)クランクシャフトプーリーがNa1シリンダー圧縮上死点前90° 

の位置にセットされていることを確認する。

15 クランクシャフトプーリーを回転させる場合は,タイミング 

ベルトの歯がプーリーからはずれないようにする。

A06892 

(9) クランクシャフトタイミングプーリー,タイミングベルトアイ 

ドラプーリーNa2,ウォーターポンププーリー,カムシャフトタ 

イミングプーリー間に張りを持たせて、タイミングベルトを取

り付ける。

張りを持たせる 税額 カムシャフトタイミングプーリーの小穴の中心と, カムシャ 

フトベアリングキャップの合わせマークNo1がずれないよう 

にする。

(10) タイミングベルトアイドラーNa1のセットボルトをゆる。 

F6601 A06915 

(11) クランクシャフトを正回転方向に90°回転させNo1シダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 
ぐ

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNa2が合っていることを確認する。 

注意 絶対に逆回転しない。

○ 

合わせマークNo2 

0 

A03951 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-9/20 

(12) クランクシャフトを正回転方向に675°回転させ,No.1 ン 

ダー圧縮上死点前45°にセットする。 

67 ・No1シリンダー圧縮上死点前45°マークがない場合は,No1 

シリンダー圧縮上死点前90°マークと0°マークの中間に 

印をつけてから作業を行う。

・回し過ぎた時は,そのまま正回転方向に2回転させ,再度No 

1シリンダー圧縮上死点前45°に合わせる。 

·絶対に逆回転しない。 

(3) タイミングベルトアイドラーNo.1のボルトを締め付ける。 
A06739 

T=425kg·cm 

(14)クランクシャフトを正回転方向に45°回転させ, No.1シダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 
0 

. の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo 2が合っていることを確認する。 

C 

1 

合わせマークNo2 

0 

A03951 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-10/20 

③ 訂正作業 

タイミングベルト取り付け

1 タイミングベルト取り付け 
- 税 スパークブラグを全数取りはずして作業を行う。

(1) 鏡を使用して,カムシャフトベアリングキャップの合わせマー 

クNa1が,カムシャフトタイミングプーリーの小穴から見える 

位置に合わせる。

合わせマークNo1 

0 

A03950 

(2) タイミングベルトアイドラーNo1にテンションスプリングを取 

り付ける。

(3) (-) ライバーとウエスを使用して、タイミングベルトアイド 

ラーNo1を左側に移動しボルトを仮締めする。 

税理 アイドラーNo1を傷つけない。 

EM3298 A06614 

(4) タイミングベルトの回転方向を確認し、図のようにタイミング 

ベルトを取り付ける。

R6125 A05615 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-11/20 

(5) タイミングベルトガイドを取り付ける。 

(6) ボルト5本で,タイミングベルトカバーNo.1 およびガスケット 

を取り付ける。

T=65kg·cm 

EM 00010 A06616 

(7) クランクシャフトプーリーおよびボルトを仮付けする。 

(8)クランクシャフトプーリーがNo.1シリンダー圧縮上死点前90° 

の位置にセットされていることを確認する。

小児 クランクシャフトプーリーを回転させる場合は、タイミング

ベルトの歯がブーリーからはずれないようにする。

A06892 

(9) クランクシャフトタイミングプーリー, タイミングベルトアイ 

ドラプーリーNa2, ウォーターポンププーリー, カムシャフトタ 

イミングプーリー間に張りを持たせて,タイミングベルトを取 

り付ける。

張りを持たせる 13 カムシャフトタイミングプーリーの小穴の中心と, カムシャ 

フトベアリングキャップの合わせマークNo1がずれないよう 

にする。

(10) タイミングベルトアイドラーNo.1のセットをゆるめる。 

F6081 A05915 

(11)クシャフトを正回転方向に90°回転させNa1シリンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo.2が合っていることを確認する。 

6 絶対に逆回転しない。

0 

合わせマークNo2 

0 

A03951 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-12/20 

(12 クランクシャフトを正回転方向に675°回転させ,No.1ン 

ダー圧縮上死点前45°にセットする。 

200 ・回し過ぎた時は,そのまま正回転方向に2回転させ,再度No 

1シリンダー圧縮上死点前45°に合わせる。 

·絶対に逆回転しない。 

(13) タイミングベルトアイドラーNa1のボルトを締め付ける。 

T=425kg・cm 

A06739 

(14)クランクシャフトを正回転方向に45°回転させ, No1シダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNa2が合っていることを確認する。 

0 

合わせマークNo2 

1 

A03951 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-13/20 

④ 訂正作業(1-10〜1-11) 

7 タイミングベルト取り付け 

88 スパークプラグを全数取りはずして作業を行う。

(1) 鏡を使用して,カムシャフトベアリングキャップの合わせマー 

クNa1がカムシャフトタイミングプーリーの小穴から見える位 

置に合わせる。

合わせマーク肌1 

0 

A03950 

(2) タイミングベルトの回転方向を確認し,図のようにタイミング 

ベルトを取り付ける。

R8125 AOG615 

(3) タイミングベルトガイドを取り付ける。 

(4) ボルト5本で,タイミングベルトカバーNo1およびガスケット 

を取り付ける。

T=65kg·cm 

EM 0010 A06616 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-14/20 

(5) クランクシャフトプーリーおよびボルトを取り付ける。 

(6) SSTを使用してクランクシャフトプーリーを固定し,エクステ 
(C) 

ンションパー(75㎜)を使用してポルトを締め付ける。 

SST 09213-54015 09214-00030 09330-00021 

T=1100kg·cm 

SST 

EM3334 A06711 

(7) クランクシャフトプーリーがNo1シリンダー圧縮上死点前90° 

の位置にセットされていることを確認する。

注意 クランクシャフトプーリーを回転させる場合は, タイミング 

ベルトの歯がブーリーからはずれないようにする。

- 

A06892 

(8) クランクシャフトタイミングプーリー,タイミングベルトアイ 

ドラプーリーNo.2, ウォーターポンププーリー,カムシャフトタ 

イミングプーリー間に張りを持たせて,タイミングベルトを取 

り付ける。

注意 カムシャフトタイミングプーリーの小穴の中心と, カムシャ 張りを持たせる

フトベアリングキャップの合わせマークNo1がずれないよう 

にする。

(9) タイミングベルトアイドラーMa1のセットボルトをゆる。 

F6691 A06915 

(10) クランクシャフトを正回転方向に90°回転させNo1ンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 
○ 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNa2が合っていることを確認する。 

注意 絶対に逆回転しない。

√ 

合わせマークNo2 

0 

A03951 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

無断複製禁止 



総活-3003-15/20 

(11) クランクシャフトを正回転方向に675°回転させ,Na1シリン 

ダー圧縮上死点前45°にセットする。 

注意 ・No.1シリンダー圧縮上死点前45°マークがない場合は,No.1 

シリンダー圧縮上死点前90°マークと0°マークの中間に 

印をつけてから作業を行う。

・回し過ぎた時は,そのまま正回転方向に2回転させ,再度加 

1シリンダー圧縮上死点前45°に合わせる。 

·絶対に逆回転しない。 

(12) タイミングベルトアイドラーのボルトを締め付ける。 
A06739 

T=425kg·cm 

(13)クランクシャフトを正回転方向に45°回転させ, Na1 シリンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo2が合っていることを確認する。 

合わせマークNo2 

0 

A03951 
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総活-3003-16/20 

④ 訂正作業(1-36〜1-37) 

16 タイミングベルト取り付け 

注意 スパークブラグを全数取りはずして作業を行う。

(1) 鏡を使用して,カムシャフトベアリングキャップの合わせマー 

クNa1がカムシャフトタイミングプーリーの小穴から見える位 
0 

置に合わせる。

合わせマークNo1 

1 

A03950 

(2) クランクシャフトプーリーがNo.1シリンダー圧縮上死点前90° 
* 

の位置にセットされていることを確認する。

注意 クランクシャフトプーリーを回転させる場合は, タイミング 

ベルトの歯がプーリーからはずれないようにする。

A05892 

(3) クランクシャフトタイミングプーリー、タイミングベルトアイ 

ドラプーリーNo.ウォーターポンププーリー,カムシャフトタ 

イミングプーリー間に張りを持たせて,クイミングベルトを取 

り付ける。

注意 カムシャフトタイミングプーリーの小穴の中心と, カムシャ 張りを持たせる

フトベアリングキャップの合わせマークNo1がずれないよう 

にする。

(4) タイミングベルトアイドラーNa1のセットボルトをゆる。 

F6891 A06915 
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総活-3003-17/20 

(5)クランクシャフトを正回転方向に90°回転させNo1シリンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo 2が合っていることを確認する。 

佐越 絶対に逆回転しない。

合わせマークNo2 

0 

A03951 

(6)クランクシャフトを正回転方向に675°回転させ,No1シリン 
* 

ダー圧縮上死点前45°にセットする。 

税 ・ No1シリンダー圧縮上死点前45マークがない場合は,No1 

シリンダー圧縮上死点前90°マークと0°マークの中間に 

印をつけてから作業を行う。

・回し過ぎた時は, そのまま正回転方向に2回転させ,再度No 

1シリンダー圧縮上死点前45°に合わせる。 

·絶対に逆回転しない。 

(7) タイミングベルトアイドラーM1のボルトを締め付ける。 
A06739 

T=425kg・cm 

(8)クランクシャフトを正回転方向に45°回転させ,No1シリンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo2が合っていることを確認する。 

(9)ボルト5本で,タイミングベルトカバーNo.2を取り付ける。 

0 

合わせマークNo2 

3 

A03951 
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総活-3003-18/20 

⑤ 訂正作業 

タイミングベルト取り付け

1 タイミングベルト取り付け 

注意 スパークプラグを全数取りはずして作業を行う。

(1) 鏡を使用して,カムシャフトベアリングキャップの合わせマー 

クNa1がカムシャフトタイミングプーリーの小穴から見える位 
○ 

置に合わせる。

1 

O 

合わせマークNo1 

1 

1 

A03950 

(2) タイミングベルトアイドラーNa1にテンションスプリングを取 

り付ける。

(3)    ドライバーとウェスを使用して、タイミングベルトアイド 

ラーNo.1を左側に移動しボルトを仮締めする。 

③瀬 アイドラーNo.1を傷つけない。 

EM3298 A06614 

(4) タイミングベルトの回転方向を確認し,図のようにタイミング 

ベルトを取り付ける。

R0125 A06615 
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総活-3003-19/20 

(5) タイミングベルトガイドを取り付ける。 

(6) ボルト5本で,タイミングベルトカバーNa1およびガスクット 

を取り付ける。

T=65kg.cm 

EM 010 A06616 

(7) クランクシャフトプーリーおよびボルトを取り付ける。 

(8) SSTを使用してクランクシャフトプーリーを固定し,エクステ 
6 

ンションバー(75㎜)を使用してボルトを締め付ける。 

SST 09213-54015 09214-00030 09330-00021 

T=1100kg・cm 

SST 

EM3334 A06711 

(9) クランクシャフトプーリーがNo.1シリンダー圧縮上死点前90° 

の位置にセットされていることを確認する。

教室 クランクシャフトプーリーを回転させる場合は,タイミング 

ベルトの歯がプーリーからはずれないようにする。

A06892 

(10) クランクシャフトタイミングプーリー,タイミングベルトアイ 

ドラプーリーNa2, ウォーターポンププーリー,カムシャフトタ 

イミングプーリー間に張りを持たせて,タイミングベルトを取 

り付ける。

阪新 カムシャフトタイミングプーリーの小穴の中心と, カムシャ 張りを持たせる

フトベアリングキャップの合わせマークNo1がずれないよう 

にする。

(1) タイミングベルトアイドラーNo.1のセットボルトをゆる。 

F8001 A06915 
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総活-3003-20/20 

(12) クランクシャフトを正回転方向に90°回転させNo.1 ンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo2が合っていることを確認する。 

注意 絶対に逆回転しない。

:4
. 

合わせマークNo2 

0 

: 
A03951 

(13) クランクシャフトを正回転方向に675°回転させ,Na1シリン 
鎌

ダー圧縮上死点前45°にセットする。 

注意 ・No.1シリンダー圧縮上死点前45°マークがない場合は, No.1 

シリンダー圧縮上死点前90°マークと0°マークの中間に 

印をつけてから作業を行う。

·回し過ぎた時は,そのまま正回転方向に2回転させ,再度小 

1シリンダー圧縮上死点前45°に合わせる。 

·絶対に逆回転しない。 

(1) タイミングベルトアイドラーNo1のボルトを締め付ける。 A06739 
T=425kg・cm 

(15)クランクシャフトを正回転方向に45°回転させ、Na1シリンダー 

圧縮上死点にセットした時,カムシャフトタイミングプーリー 

の小穴の中心に,カムシャフトベアリングキャップの合わせ 

マークNo.2が合っていることを確認する。 

(16) ボルト5本で,タイミングベルトカバーNa2を取り付ける。 

< 

@ 

合わせマークNo2 

0 

A03951 
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