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ขอแนะนําในการซอมสําหรับคูมือซอมเกียรอัตโนมัติ
ขอพึงระวัง
1. ขอแนะนําในการซอมเบื้องตน

(ก) ช้ินสวนที่ตองเคลือบกอนใชงาน:
(1) ช้ินสวนที่ตองเคลือบกอนใชงาน ไดแก โบลทและนัต

ตางๆ ซ่ึงไดผานการเคลอืบน้าํยากนัคลายมาจากโรงงาน
ผลิตแลว

(2) หากชิ้นสวนเหลานี้ถูกขันซ้ํา คลายออก หรือมีการขยับ
เล่ือนตวั กจ็ะตองเคลอืบซ้าํใหมดวยน้าํยาชนดิทีก่าํหนด
อีกครั้ง

(3) เมือ่นาํชิน้สวนเหลานีม้าใชใหม ใหทาํความสะอาดคราบ
น้ํายาเกาออกใหหมด แลวเปาใหแหงดวยลมอัด แลว
ทาน้ํายากันคลายใหมที่ช้ินสวนนั้น

(4) น้ํายากันคลายบางชนิดจะแหงชา ทานอาจจะตองรอจนกระทั่งน้ํายากันคลายแข็งตัว
(ข) ปะเก็น:

ถาจําเปน ใหใชน้ํายากันร่ัวทาปะเก็นเพื่อปองกันการรั่วซึม
(ค) โบลท นัต และสกรู:

ปฏิบัติตามคากําหนดแรงขันอยางละเอียดรอบคอบ และใชประแจปอนดเสมอ
ขอควรระวัง:
ใชคาแรงขันโดยอางอิงจากคาพิกัดต่ําสุดของความทนตอแรงบิด
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(ง) กรณีที่ขันในขณะที่ตอปลายดามประแจปอนดหรือเครื่องมือ
พิเศษ:
 (1) ในกรณีที่ตอดามขันประแจปอนดดวยเครื่องมือพิเศษ

หรือดามตอ ใหคํานวณคาแรงขันที่ถูกตองตามสูตรตอ
ไปนี้
สูตรคาแรงขัน  T’ = T x L2/(L1 + L2)

T’ คาที่อานไดจากประแจปอนด {นิวตัน-เมตร (กก.-ซม., ฟุต-ปอนด)}
T คาแรงขันที่กําหนด {นิวตัน-เมตร (กก.-ซม., ฟุต-ปอนด)}

L1 ความยาวของเครื่องมือพิเศษหรือดามตอ {ซม. (นิ้ว)}
L2 ความยาวดามขันของประแจปอนด {ซม. (นิ้ว)}

ขอควรระวัง:
ถาตอดามตอหรือเคร่ืองมือพิเศษรวมกันกับประแจปอนด และขัน
ประแจตามคาแรงขนัในคูมือเลมนี ้คาแรงขนัท่ีอานไดจะเกนิกวาคาจรงิ
และชิ้นสวนจะเสียหายได
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