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Z05222

คันแมนนวล
วาลว

เพลนเนตตารี่
ริงเกยีร

ขอเกีย่วตําแหนง P

(ง) จัดคันแมนนวลวาลวกับรูปลอกรองใหตรงกัน แลวตอกสลัก
โดยใชเครื่องมือตอกสลัก

(จ) ใหแนใจวาเพลาหมุนไดคลอง

101. ติดตั้งแกนล็อคตําแหนง P
(ก) ติดตั้งอีริงเขากับแกนล็อค
(ข) ติดตั้งสปริง, แกนล็อคและขอเกี่ยวตําแหนง P

102. ติดตั้งกานล็อคตําแหนง P
(ก) ตอกานล็อคตําแหนง P เขากับคันแมนนวลวาลว

103. ติดตั้งขายึดขอล็อคตําแหนง P
(ก) วางขายึดขอล็อคตําแหนง P ลงบนเสื้อเกียรแลวติดตั้งโบลท

3 ตัว
คาแรงขัน: 7.4 นิวตัน-เมตร (75 กก.-ซม., 65 นิ้ว-ปอนด)

(ข) เล่ือนคันแมนนวลวาลวไปที่ตําแหนง P แลวยืนยันวาเพลน-
เนตตารี่ริงเกียรอยูที่ล็อคอัพโดยการเกี่ยวของขอเกี่ยวไดอยาง
ถูกตอง
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