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วิธีการใชคูมือ
1. การถอดเปลี่ยนแผงตัวถังในคูมือเลมนี้

Ⓐ : วิธีการและชิ้นสวนที่ตัดเปลี่ยน
บังโคลนหลัง (ตัด)

วิธีการถอดเปลี่ยน
(ASSY)….เปลี่ยนทั้งชุด
(CUT)….ตัดสวนใหญ (ตัดออกมากกวา ½ ของชิ้นสวน)
(CUT-H)….ตัดคร่ึง (ตัดออกประมาณ ½ ของชิ้นสวน)
(CUT-P)….ตัดบางสวน (ชิ้นสวนเดิมสวนใหญยังใชได)
ชิ้นสวนที่ถอดเปลี่ยน

Ⓑ : ลักษณะการถอด
Ⓒ : ตําแหนงของชิ้นสวน
Ⓓ : ตําแหนงที่ถอด

อธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับการถอดชิ้นสวนที่จะซอมดวยการตัด
Ⓔ : ขอแนะนําในการถอด

ใหขอมูลเพิ่มเติมทําใหการถอดนั้นงายและมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น

ตถ-34 การถอดเปลี่ยนแผงตัวถัง

บังโคลนหลัง (ตัด)
การถอดเปลี่ยน

การถอด

ขอแนะนํา
1.  ถอดชิ้นสวน [A] ออกพรอมกัน

ชื่อชิ้นสวน
[A] ฝาปดถังน้ํามันเชื้อเพลิง
200 มม. (7.87 นิ้ว)

200 มม.



บทนําบน–6

1

2

บน
ตถ
ขต
สค

Ⓕ : ลักษณะการติดตั้ง
Ⓖ : ตําแหนงการติดตั้ง

อธิบายรายละเอียดการติดตั้งชิ้นสวนใหมตรงจุดที่จะซอมดวยการเชื่อมและ/หรือตัด แตไมรวมการพนสี
Ⓗ : ขอแนะนําในการติดตั้ง

ใหขอมูลเพิ่มเติมเพื่อทําใหการติดตั้งงายขึ้น และมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น
Ⓘ : สัญลักษณตางๆ

(ดูหนา บน-7)
Ⓙ : ภาพแสดงจุดที่เช่ือม

วิธีการเชื่อมและสัญลักษณตําแหนงชิ้นสวน (ดูหนา บน-9)
Ⓚ : ช่ือช้ินสวน

การถอดเปลี่ยนแผงตัวถัง ตถ-35
การติดต้ัง
• ติดตั้งชิ้นสวนใหมไวชั่วคราวและทําการวัดขนาดแตละสวนใหถูกตองตามตารางแสดงขนาดตัวถัง (ดูท่ีตารางแสดงขนาดตัวถัง)
• ตรวจสอบชองไฟตาง ๆ ของชิ้นสวนท่ีอยูติดกับชิ้นสวนใหมกอนการเชื่อม เพราะชิ้นสวนจะมีผลตอความเรียบรอยสวยงามของงาน
• ภายหลังจากการเชื่อม, พนโฟมโพลียูรีเทนลงตามตําแหนงชิ้นสวน
• ภายหลังจากการเชื่อม, ฉีดซีลเลอรตัวถังและพนน้ํายาปองกันสนิมใตทองรถลงบนชิ้นสวน
• ภายหลังจากพนสีทับหนา, พนน้ํายาปองกันสนิมภายในโครงสรางตัวถังท่ีมีการเชื่อม

ขอแนะนํา
1. กอนการติดตั้งชั่วคราวของชิ้นสวนใหม, ใหฉีดซีลเลอรตัวถังตามขอบซุมลอ
หมายเหตุ :
1) ฉีดซีลเลอรหางจากขอบประมาณ 5 มม. (0.20 นิ้ว) และอยาใหไหลเย้ิม
2) ฉีดซีลเลอรใหมีความกวางเสมอกันประมาณ 3-4 มม. (0.12-0.16 นิ้ว)
3) สําหรับตําแหนงการซีลเลอรอ่ืนใหดูในหมวด สค. (สีและสารเคลือบกันสนิม)

Ⓘ

Ⓙ

Ⓘ

Ⓕ

Ⓗ

Ⓖ

5 มม.
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2. สัญลักษณตางๆ
สัญลักษณเหลานี้ใชกับงานเชื่อมหมวด ตถ ของคูมือนี้เพื่อบอกบริเวณการตัดและชนิดของการเชื่อมที่ใช

สัญลักษณ ความหมาย ภาพประกอบ
ตําแหนงการตัดและตอ

(ตัดดวยเลื่อย)
ตําแหนงการตัดและตอ
(ตําแหนงตัดสําหรับช้ิน

สวนที่เปลี่ยน)

ตําแหนงตัด

ตัดดวยหินเจียรตัด, อื่นๆ

เช่ือมทองเหลือง
(การถอด)

เช่ือมทองเหลือง
(การติดตั้ง)

จุดที่เช่ือม

เช่ือมสปอทหรอืเช่ือมปดรู
(ดูหนา บน-9)

เช่ือมตอเนื่องดวยการ
เช่ือมมิกซ (MIG)

(ตอชน)
เช่ือมตอเนื่องดวยการ
เช่ือมมิกซ (MIG)

(เช่ือมตดิช่ัวคราว (TACK))

ซีลเลอรตัวถัง
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สัญลักษณ ความหมาย ภาพประกอบ

จุดประกอบ

ซีลเลอรตัวถัง
(ผิวเรียบ)

ซีลเลอรตัวถัง
(ผิวไมเรียบ)

 







บทนํา บน–9

1

2

บน
ตถ
ขต
สค

3. ภาพสัญลักษณของจุดเชื่อม
ตัวอยาง:

จํานวนจุดเชื่อม

เจาะจุดเชื่อมและตําแหนงชิ้นสวน

จํานวนจุดเชื่อม

เจาะจุดเชื่อมและตําแหนงชิ้นสวน

เจาะจุดเชื่อม

(ดานนอก)

(ตรงกลาง)

(ดานใน)

เช่ือมสปอท

เช่ือม MIG ปดรู

เช่ือม MIG เปนจุด
หมายเหตุ: สัญลักษณที่เห็นในภาพจะเหมือนกับ
การดูจากชิ้นงานจริง

การถอด การติดตั้ง

สัญลักษณ ความหมาย ภาพประกอบ สัญลักษณ ความหมาย ภาพประกอบ




