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การซอมใหญ
ขอแนะนํา:
• ทําความสะอาดชิ้นสวนที่จะปร
• กอนติดตั้งชิ้นสวนตาง ๆ ใหทา
• เปล่ียนปะเก็นและซีลน้ํามันดว
1. ถอดลูกถวยยกวาลว
(ก) ถอดลูกถวยยกวาลว
ขอแนะนํา:
จัดเรียงลูกถวยยกวาลวตามลําดับที่ถูก

5. ถอดยางครึ่งวงเดือน
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ะกอบใหทั่ว
น้ํามันเครื่องใหมลงบนหนาสัมผัสที่มีการหมุนและเลื่อนของชิ้นสวน
ยอันใหม

ตอง
2. ถอดวาลวไอดี
(ก) ใชเครือ่งมอืพเิศษกดสปรงิอดัไว แลวถอดประกบัวาลวทัง้ 2 อัน

ออก
เครื่องมือพิเศษ 09202-70020 (09202-00020)

(ข) ถอดประกับสปริง, สปริงอัด,วาลว และบารองสปริง
ขอแนะนํา:
จัดเรียงวาลว, สปริงอัด, บารองสปริง และประกับสปริงตามลําดับที่
ถูกตอง
3. ถอดวาลวไอเสีย
(ก) ใชเครือ่งมอืพเิศษกดสปรงิอดัไว แลวถอดประกบัวาลวทัง้ 2 อัน

ออก
เครื่องมือพิเศษ 09202-70020 (09202-00020)

(ข) ถอดประกับสปริง, สปริงอัด,วาลว และบารองสปริง
ขอแนะนํา:
จัดเรียงวาลว, สปริงอัด, บารองสปริง และประกับสปริงตามลําดับที่
ถูกตอง
4. ถอดซีลน้ํามันกานวาลว
(ก) ใชคีมปลายแหลม ถอดซีลน้ํามันออก

A58955

A60282

ื่องมือพเิศษ

A60276

ื่องมือพเิศษ
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กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
6. ทําความสะอาดชุดประกอบฝาสูบ
(ก) ทําความสะอาดฝาสูบ

(1) ใชมีดขูดปะเก็น ขูดคราบปะเก็นเกาออกจากผิวหนา
สัมผัสกับเสื้อสูบใหหมด

ขอควรระวัง:
ระวังอยาใหหนาสัมผัสเสื้อสูบเปนรอย

(ข) ใชแปรงลวดขัดคราบเขมาออกจากหองเผาไหม
ขอควรระวัง:
ระวังอยาใหหนาสัมผัสกับเสื้อสูบเปนรอย

(ค) ใชแปรงและน้ํายาทําความสะอาดปลอกนําวาลวทั้งหมด

(ง) ใชน้ํายาทําความสะอาดและแปรงขนออน ขัดทําความสะอาด
ฝาสูบใหทั่ว

A59926

A59925

A59164

A59924
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ดานเสื้อสูบ

ดานทอรวมไอดี

ดานทอรวมไอเสีย

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV
1

2

3

14

16

17

19

7. ตรวจสอบชุดประกอบฝาสูบ
(ก) ตรวจสอบความโกงงอของฝาสูบ

(1) ใชบรรทัดเหล็กและฟลเลอรเกจ วัดความโกงงอของ
ฝาสูบสวนที่สัมผัสกับเสื้อสูบและทอรวม

คาความโกงงอสูงสุด: 0.15 มม. (0.0059 นิ้ว)
ถาความโกงงอเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนฝาสูบ

(ข) ตรวจสอบรอยแตกราวของฝาสูบ
(1) ใชสีพนตรวจหารอยราวของหองเผาไหม ชองไอดี

ชองไอเสีย และหนาสัมผัสกับเสื้อสูบ
ถามีรอยแตกราว ใหเปล่ียนฝาสูบ

8. ทําความสะอาดวาลวไอดี
(ก) ทําความสะอาดวาลว

(1) ใชมีดขูดปะเก็นขูดคราบเขมาออกจากหัววาลว
(2) ใชแปรงลวดขัดทําความสะอาดวาลวใหทั่ว

9. ตรวจสอบวาลวไอดี
(ก) ใชไมโครมิเตอรวัดเสนผาศูนยกลางของกานวาลว

เสนผาศูนยกลางกานวาลว:
5.970 ถึง 5.985 มม. (0.2350 ถึง 0.2356 นิ้ว)

ถาเสนผาศนูยกลางเกนิกวาคาสงูสดุ ใหเปลีย่นวาลวและปลอกนาํวาลว

A59927

A53867

A53806

A61553
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EM0580

EM0255

EM0254 EM0180

มุม

A50251

ความหนาขอบ

A50491

ความยาวทั้ง
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
A53867

(ข) ตรวจเช็คมุมหนาวาลว
(1) เจียรวาลวพอที่จะขจัดคราบเขมาและรอยดําออก
(2) ตรวจเช็ความุมหนาวาลวถูกตอง
มุมหนาวาลว :44.5°

ถาวาลวสึก ใหเปลี่ยนวาลว

(ค) ตรวจเช็คความหนาของขอบวาลว
ความหนาขอบมาตรฐาน: 1.1 มม. (0.043 นิ้ว)
ความหนาขอบต่ําสุด: 0.6 มม. (0.024 นิ้ว)

ถาความหนาของขอบวาลวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปลี่ยนวาลว

(ง) ตรวจเช็คความยาวทั้งหมดของวาลว
ความยาวมาตรฐานทั้งหมด:
105.15 ถึง 105.75 มม. (4.1398 ถึง 4.1634 นิ้ว)
ความยาวทั้งหมดต่ําสุด: 104.65 มม. (4.1201 นิ้ว)

ถาความยาวทั้งหมดของวาลวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปล่ียนวาลว

(จ) ตรวจเช็คการสึกหรอของปลายกานวาลว
ถาปลายกานวาลวสึกหรอ ใหเจยีรตกแตงผิวใหมใหเรียบหรือเปล่ียน
วาลวใหม
ขอควรระวัง:
อยาเจียรออกมากจนเกินกวาคาความยาวต่ําสุด

10. ทําความสะอาดวาลวไอเสีย
(ก) ทําความสะอาดวาลว

(1) ใชมีดขูดปะเก็นขูดคราบเขมาออกจากหัววาลว
(2) ใชแปรงลวดขัดทําความสะอาดวาลวใหทั่ว

A53828

A53834

หนาวาลว

A53643

A53642

หมด
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11. ตรวจสอบวาลวไอเสีย
(ก) ใชไมโครมิเตอรวัดเสนผาศูนยกลางของกานวาลว

เสนผาศูนยกลางกานวาลว:
5.960 ถึง 5.975 มม. (0.2346 ถึง 0.2352 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนวาลว

(ข) ตรวจเช็คมุมหนาวาลว
(1) เจียรวาลวพอที่จะขจัดคราบเขมาและรอยดําออก
(2) ตรวจเช็ความุมหนาวาลวถูกตอง
มุมหนาวาลว :44.5°

ถาหนาวาลวสึก ใหเปลี่ยนวาลว

(ค) ตรวจเช็คความหนาของขอบวาลว
ความหนาขอบมาตรฐาน: 1.2 มม. (0.047 นิ้ว)
ความหนาขอบต่ําสุด: 0.7 มม. (0.028 นิ้ว)

ถาความหนาของขอบวาลวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปลี่ยนวาลว

(ง) ตรวจเช็คความยาวทั้งหมดของวาลว
ความยาวมาตรฐานทั้งหมด:
105.02 ถึง 105.62 มม. (4.1347 ถึง 4.1583 นิ้ว)
ความยาวทั้งหมดต่ําสุด: 104.52 มม. (4.1150 นิ้ว)

ถาความยาวทั้งหมดของวาลวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปล่ียนวาลว

(จ) ตรวจเช็คการสึกหรอของปลายกานวาลว
ถาปลายกานวาลวสึกหรอ ใหเจยีรตกแตงผิวใหมใหเรียบหรือเปล่ียน
วาลวใหม
ขอควรระวัง:
อยาเจียรออกมากจนเกินกวาคาความยาวต่ําสุด

A53806

A53828

A53834

ุมหนาวาลว

A53643

A53642

หมด
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EM0988

ความเอียง

A58252 มารกสนี้ําเงินหรือไมมี
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
12. ตรวจสอบสปริงอัด
(ก) ใชเหล็กฉากวัดความเอียงของสปริง

คาความเอียงสูงสุด: 2.0 มม. (0.079 นิ้ว)
ถาความเอียงเกินกวาคาสูงสุด ใหเปลี่ยนสปริง

(ข) ใชเวอรเนียรคาลิปเปอร วัดความยาวอิสระของสปริง
ความยาวอิสระ:

มารกสีน้ําเงิน 46.8 มม. (1.843 นิ้ว)
ไมมี 46.5 มม. (1.831 นิ้ว)

ถาความยาวอิสระไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนสปริง

(ค) ใชเครือ่งมอืทดสอบสปรงิ วดัแรงดงึของสปรงิวาลวตรงระยะ
ความยาวที่ติดตั้ง
แรงดึงสปริง (ติดตั้งท่ี 33.1 มม. (1.303 นิ้ว)) :

มารกสีน้ําเงิน 149.9 ถงึ 166.1 นวิตนั (15.3 ถงึ 16.9 กก., 33.7 ถงึ 37.3 ปอนด)
ไมมี 150.2 ถงึ 165.8 นวิตนั (15.3 ถงึ 16.9 กก., 33.7 ถงึ 37.3 ปอนด)

ถาแรงดึงไมตรงตามคากําหนด ใหเปล่ียนสปริง

13. ตรวจสอบปลอกนําวาลวไอดี
(ก) ใชคาลปิเปอรเกจ วดัเสนผาศนูยกลางภายในของปลอกนาํวาลว

เสนผาศูนยกลางภายในปลอกนําวาลว:
6.010 ถึง 6.030 มม. (0.2366 ถึง 0.2374 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางปลอกนําวาลวไมตรงตามที่กําหนด ใหตรวจเช็ค
ระยะหางชองน้ํามัน
(ข) นาํคาเสนผาศนูยกลางของกานวาลว (ดขูัน้ตอนขอที ่ 7) มาลบ

ออกจากคาเสนผาศูนยกลางดานในของปลอกนําวาลว
ระยะหางชองน้ํามันมาตรฐาน:
0.035 ถึง 0.070 มม. (0.0014 ถึง 0.0028 นิ้ว)
ระยะหางชองน้ํามันสูงสุด: 0.10 มม. (0.0039 นิ้ว)

ถาระยะหางเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนวาลวและปลอกนําวาลว (ดู
ขั้นตอนขอที่ 15 และ 17)

EM0281

A61557

A53807

A61556
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14. ตรวจสอบปลอกนําวาลวไอเสีย
(ก) ใชคาลปิเปอรเกจ วดัเสนผาศนูยกลางภายในของปลอกนาํวาลว

เสนผาศูนยกลางภายในปลอกนําวาลว:
6.010 ถึง 6.030 มม. (0.2366 ถึง 0.2374 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางปลอกนําวาลวไมตรงตามที่กําหนด ใหตรวจเช็ค
ระยะหางชองน้ํามัน
(ข) นาํคาเสนผาศนูยกลางของกานวาลว (ดขูัน้ตอนขอที ่11) มาลบ

ออกจากคาเสนผาศูนยกลางดานในของปลอกนําวาลว
ระยะหางชองน้ํามันมาตรฐาน:
0.025 ถึง 0.060 มม. (0.0009 ถึง 0.0023 นิ้ว)
ระยะหางชองน้ํามันสูงสุด: 0.08 มม. (0.0031 นิ้ว)

ถาระยะหางเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนวาลวและปลอกนําวาลว (ดู
ขั้นตอนขอที่ 16 และ 18)

15. ถอดปลอกนําวาลวไอดี
(ก) คอยๆ ใหความรอนฝาสูบไปที่ประมาณ 80 ถึง 100°C (176

ถึง 212°F)

(ข) ใชเครื่องมือพิเศษและคอน ตอกปลอกนําวาลวออก
เครือ่งมอืพเิศษ 09201-10000 (09201-01060), 09950-70010

(09951-07100)

16. ถอดปลอกนําวาลวไอเสีย
(ก) คอยๆ ใหความรอนฝาสูบไปที่ประมาณ 80 ถึง 100°C (176

ถึง 212°F)

A53808

A53808

A59922

เครื่องมือ
พเิศษ

A61558
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ดอกควานขนาด 6.0 มม.

A59922 A59165
เครื่องมือพเิ
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
A59166

(ข) ใชเครื่องมือพิเศษและคอน ตอกปลอกนําวาลวออก
เครือ่งมอืพเิศษ 09201-10000 (09201-01060), 09950-70010

(09951-07100)

17. ติดตั้งปลอกนําวาลวไอดี
(ก) ใชคาลิปเปอรเกจ วัดเสนผาศูนยกลางเบาปลอกนําวาลวบน

ฝาสูบ
(ข) เลือกปลอกนาํวาลวอันใหม (มาตรฐาน หรือ โอเวอรไซส 0.05)
ขนาดของปลอกนาํวาลว เสนผาศูนยกลางของเบาปลอกนําวาลว
ใชขนาดมาตรฐาน 10.985 ถึง 11.006 มม. (0.4325 ถึง 0.4333 นิ้ว)
ใชขนาดโอเวอรไซส

0.05 11.035 ถึง 11.056 มม. (0.4344 ถึง 0.4353 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางเบาปลอกนําวาลวของฝาสูบเกินกวา 11.006 มม.
(0.4333 นิ้ว) ใหควานเบาปลอกนําวาลวใหมีขนาดระหวาง 11.035 -
11.056 มม. (0.4344 - 0.4353 นิ้ว)
ถาเสนผาศนูยกลางของเบาปลอกนาํวาลวของฝาสบูเกนิกวา 11.056 มม.
(0.4353 นิ้ว) ใหเปลี่ยนฝาสูบ

(ค) คอยๆ ใหความรอนฝาสูบไปที่ประมาณ 80 ถึง 100°C (176
ถึง 212°F)

(ง) ใชเครื่องมือพิเศษและคอน ตอกปลอกนําวาลวอันใหมเขาไป
ใหไดระยะโผลตามที่กําหนด
เครือ่งมอืพเิศษ 09201-10000 (09201-01060), 09950-70010

(09951-07100)
ความสูงของระยะโผล (H):
10.3 ถึง 10.7 มม. (0.406 ถึง 0.421 นิ้ว)

(จ) ใชดอกควานขนาด 6.0 มม. ควานปลอกนําวาลวใหไดระยะ
ชองวางมาตรฐานระหวางปลอกนาํวาลวกบักานวาลว (ดขูัน้ตอน
ขอที่ 13)

A59167

A59923

เครื่องมือ
พเิศษ

A61560
ศษ

H
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18. ติดตั้งปลอกนําวาลวไอเสีย
(ก) ใชคาลปิเปอรเกจ วดัเสนผาศนูยกลางเบาปลอกนาํวาลวบนฝาสบู
(ข) เลือกปลอกนาํวาลวอันใหม (มาตรฐาน หรือ โอเวอรไซส 0.05)
ขนาดของปลอกนาํวาลว เสนผาศูนยกลางของเบาปลอกนําวาลว
ใชขนาดมาตรฐาน 10.985 ถึง 11.006 มม. (0.4325 ถึง 0.4333 นิ้ว)
ใชขนาดโอเวอรไซส

0.05 11.035 ถึง 11.056 มม. (0.4344 ถึง 0.4353 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางเบาปลอกนําวาลวของฝาสูบเกินกวา 11.006 มม.
(0.4333 นิ้ว) ใหควานเบาปลอกนําวาลวใหมีขนาดระหวาง 11.035 -
11.056 มม. (0.4344 - 0.4353 นิ้ว)
ถาเสนผาศนูยกลางของเบาปลอกนาํวาลวของฝาสบูเกนิกวา 11.056 มม.
(0.4353 นิ้ว) ใหเปลี่ยนฝาสูบ
(ค) คอยๆ ใหความรอนฝาสูบไปที่ประมาณ 80 ถึง 100°C (176

ถึง 212°F)
(ง) ใชเครื่องมือพิเศษและคอน ตอกปลอกนําวาลวอันใหมเขาไป

ใหไดระยะโผลตามที่กําหนด
เครือ่งมอืพเิศษ 09201-10000 (09201-01060), 09950-70010

(09951-07100)
ความสูงของระยะโผล (H):
10.3 ถึง 10.7 มม. (0.406 ถึง 0.421 นิ้ว)

(จ) ใชดอกควานขนาด 6.0 มม. ควานปลอกนําวาลวใหไดระยะ
ชองวางมาตรฐานระหวางปลอกนําวาลวกับกานวาลว (ดูขั้น
ตอนขอที่ 14)

19. ตรวจสอบบาวาลวไอดี
(ก) ใชมีดปาดบาวาลว (carbide cutter) ขนาด 45° เจียรตกแตง

ใหมขจัดเฉพาะสวนที่สกปรกของบาวาลวออกเทานั้น

A59172

A61559

H

A59170

A59929

ปาดบา
ลวขนาด
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1.2 ถึง 1.

45°

ความหนา

ความหนา
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
A53831

25°

6 มม.

(ข) ตรวจเช็คตําแหนงลงบาวาลว
(1) ปายแถบสีน้ําเงิน (หรือสีตะกั่ว) ลงบนหนาวาลว
(2) กดวาลวแนบกับบาวาลวเบาๆ โดยไมตองหมุนวาลว

(ค) ตรวจเช็คหนาสัมผัสวาลวกับบาดังนี้ :
(1) ถาปรากฏแถบสีติดที่หนาวาลวโดยรอบ 360° แสดงวา

หนาสมัผัสวาลวถูกตองถาไมถูกตอง ใหเปลีย่นวาลวใหม
(2) ถาปรากฏแถบสนี้าํเงนิตดิทีบ่าวาลวโดยรอบ 360° แสดง

วาหนาสัมผัสของบาวาลวและปลอกนําถูกตอง ถาไม
ถูกตอง ใหเจียรตกแตงบาวาลวใหม

(3) ตรวจสอบวาหนาสัมผัสของบาวาลวอยูตรงจุดกึ่งกลาง
ของหนาวาลว และมีความกวางตามขางลางนี้:

ความกวาง: 1.2 ถึง 1.6 มม. (0.047 ถึง 0.063 นิ้ว)
20. ตรวจสอบบาวาลวไอเสีย
(ก) ใชมีดปาดบาวาลว (carbide cutter) ขนาด 45° เจียรตกแตง

ใหมขจัดเฉพาะสวนที่สกปรกของบาวาลวออกเทานั้น

(ข) ตรวจเช็คหนาสัมผัสบาวาลว
(1) ปายแถบสีน้ําเงิน (หรือสีตะกั่ว) ลงบนหนาวาลว
(2) กดวาลวแนบกับบาวาลวเบาๆ โดยไมตองหมุนวาลว

(ค) ตรวจเช็คหนาสัมผัสวาลวกับบาดังนี้ :
(1) ถาปรากฏแถบสีติดที่หนาวาลวโดยรอบ 360° แสดงวา

หนาสมัผัสวาลวถูกตองถาไมถูกตอง ใหเปลีย่นวาลวใหม
(2) ถาปรากฏแถบสนี้าํเงนิตดิทีบ่าวาลวโดยรอบ 360° แสดง

วาหนาสัมผัสของบาวาลวและปลอกนําถูกตอง  ถาไม
ถูกตอง ใหเจียรตกแตงบาวาลวใหม

(3) ตรวจสอบวาหนาสัมผัสของบาวาลวอยูตรงจุดกึ่งกลาง
ของหนาวาลว และมีความกวางตามขางลางนี้:

ความกวาง: 1.6 ถึง 2.0 มม. (0.063 ถึง 0.079 นิ้ว)
21. ซอมบาวาลวไอดี
(ก) ถาบาสมัผัสหนาวาลวสูงเกนิไป: ใชมดีปาดบาวาลวขนาด 25°

และ 45° เจียรตกแตงใหถูกตอง

A58112

A59921

A59920
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(ข) ถาบาสัมผัสหนาวาลวต่ําเกินไป:
ใชมีดปาดบาวาลวขนาด 70° และ 45° เจียรตกแตงใหถูกตอง

(ค) บดวาลวและบาวาลวดวยกากเพชร
(ง) หลังจากบดวาลว ใหทําความสะอาดวาลว และบาวาลว

22. ซอมบาวาลวไอเสีย
(ก) ถาบาสัมผัสหนาวาลวสูงเกินไป:

ใชมีดปาดบาวาลวขนาด 25° และ 45° เจียรตกแตงใหถูกตอง

(ข) ถาบาสัมผัสหนาวาลวต่ําเกินไป:
ใชมีดปาดบาวาลวขนาด 75° และ 45° เจียรตกแตงใหถูกตอง

(ค) บดวาลวและบาวาลวดวยกากเพชร
(ง) หลังจากบดวาลว ใหทําความสะอาดวาลว และบาวาลว

A59928

A58111

A53832

45°

A53831

25°

A53832

45°
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กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
23. ตรวจสอบลูกถวยยกวาลว
(ก) ใชไมโครมิเตอร วัดเสนผาศูนยกลางลูกถวยยกวาลว

เสนผาศูนยกลางลูกถวยยกวาลว:
30.966 ถึง 30.976 มม. (1.2191 ถึง 1.2195 นิ้ว)

(ข) ใชคาลิปเปอรเกจ วัดเสนผาศูนยกลางของเบาลูกถวยยกวาลว
บนฝาสูบ
เสนผาศูนยกลางเบาลูกถวยยกวาลว:
31.000 ถึง 31.021 มม. (1.2205 ถึง 1.2213 นิ้ว)

ถาเสนผาศนูยกลางลกูถวยยกวาลวไมตรงตามทีก่าํหนด ใหตรวจเชค็
ระยะหางชองน้าํมนั
(ค) นําคาเสนผาศูนยกลางของลูกถวยยกวาลวมาหักลบออกจาก

คาเสนผาศูนยกลางของเบาลูกถวยยกวาลว
ระยะหางชองน้ํามันมาตรฐาน:
0.024 ถึง 0.055 มม. (0.0009 ถึง 0.0022 นิ้ว)
ระยะหางชองน้ํามันสูงสุด: 0.075 มม. (0.0030 นิ้ว)

ถาระยะหางชองน้ํามันเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนลูกถวยยกวาลว
ถาจําเปน ใหเปล่ียนฝาสูบ
24. สําหรับไอดี:

ตรวจสอบเพลาลูกเบี้ยว
(ก) ตรวจสอบระยะเยื้องศูนย

(1) วางเพลาลูกเบี้ยวลงบนบล็อกรูปตัววี (V)
(2) ใชไดอัลเกจ วัดระยะเยื้องศูนยที่ขอเพลากลาง
ระยะเยื้องศูนยสูงสุด: 0.03 มม. (0.0012 นิ้ว)

ถาระยะเยื้องศูนยเกินกวาคาสูงสุด ใหเปลี่ยนเพลาลูกเบี้ยว

(ข) ใชไมโครมิเตอร วัดความสูงลูกเบี้ยว
คาความสูงลูกเบี้ยวมาตรฐาน:
47.180 ถึง 47.280 มม. (1.8575 ถึง 1.8614 นิ้ว)
คาความสูงปลายลูกเบี้ยวต่ําสุด: 46.76 มม. (1.8409 นิ้ว)

ถาความสูงปลายลูกเบี้ยวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปลี่ยนเพลาลูกเบี้ยว

P16860

A58115

A59916

A59913
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(ค) ตรวจสอบความโตขอเพลาของเพลาลูกเบี้ยว
(1) ใชไมโครมิเตอร วัดความโตขอเพลาของเพลาลูกเบี้ยว

สําหรับแบริ่งเพลาลูกเบี้ยว
ความโตขอเพลา :
27.969 ถึง 27.985 มม. (1.1011 ถึง 1.1018 นิ้ว)

ถาความโตขอเพลาไมตรงตามที่กําหนด ใหตรวจเช็คระยะหางชอง
น้ํามัน

(ง) ตรวจเช็คระยะหางชองน้ํามัน
(1) ทําความสะอาดประกับแบริ่งและขอเพลาลูกเบี้ยว
(2) ตรวจเช็คการแตกราวหรือเปนรอยของแบริ่ง

ถาแบริ่งเสียหาย ใหเปลี่ยนประกับแบริ่งและฝาสูบทั้งชุด
(3) ติดตั้งแบริ่งเขากับประกับและฝาสูบ
(4) วางเพลาลูกเบี้ยวลงบนฝาสูบ
(5) วางแถบพลาสติกเกจลงบนขอเพลาแตละขอ

(6) ติดตั้งประกับแบริ่ง (ดูหนา 14-4)
ขอควรระวัง:
อยาหมุนเพลาลูกเบี้ยว

(7) ถอดประกับแบริ่งออก

(8) วัดพลาสติกเกจตรงจุดที่กวางที่สุด
ระยะหางชองน้ํามันมาตรฐาน:
0.025 ถึง 0.062 มม. (0.0010 ถึง 0.0024 นิ้ว)
ระยะหางชองน้ํามันสูงสุด: 0.10 มม. (0.0039 นิ้ว)

ถาระยะหางชองน้ํามันเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเพลาลูกเบี้ยว  ถา
จําเปน ใหเปล่ียนประกับแบริ่งและฝาสูบทั้งชุด

(9) เอาพลาสติกเกจออกใหหมด
(10) ถอดเพลาลูกเบี้ยวออก

(จ) ตรวจเช็คระยะรุน
(1) ติดตั้งเพลาลูกเบี้ยว (ดูหนา 14-4)
(2) ใชไดอัลเกจ วัดระยะรุนขณะเลื่อนเพลาลูกเบี้ยวไปมา
ระยะรุนมาตรฐาน:
0.035 ถึง 0.185 มม. (0.0014 ถึง 0.0073 นิ้ว)
ระยะรุนสูงสุด: 0.25 มม. (0.0098 นิ้ว)

ถาระยะรนุเกนิกวาคาสงูสดุ ใหเปลีย่นเพลาลกูเบีย้ว ถาจาํเปน ใหเปลีย่น
ประกับแบริ่งและฝาสูบทั้งชุด

A59914

A59909

A59910

A59905

A59906
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พลาสติกเกจ
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
(ฉ) ใชไดอัลเกจวัดระยะแบ็คแล็ช
(1) ติดตั้งเพลาลูกเบี้ยวทั้ง 2 (ดูหนา 14-4)
(2) ใชไดอัลเกจวัดระยะแบ็คแล็ช
ระยะแบ็คแล็ชมาตรฐาน:
0.035 ถึง 0.089 มม. (0.0014 ถึง 0.0035 นิ้ว)
ระยะแบ็คแล็ชสูงสุด :0.189 มม. (0.0074 นิ้ว)

ถาระยะแบ็คแล็ชเกินกวาคาสูงสุด ใหเปลี่ยนเพลาลูกเบี้ยวทั้ง 2
(3) ถอดเพลาลูกเบี้ยวทั้ง 2 ออก

25. สําหรับไอเสีย:
ตรวจสอบเพลาลูกเบี้ยวตัวท่ี 2

(ก) ตรวจสอบระยะเยื้องศูนย
(1) วางเพลาลูกเบี้ยวลงบนบล็อกรูปตัววี (V)
(2) ใชไดอัลเกจ วัดระยะเยื้องศูนยที่ขอเพลากลาง
ระยะเยื้องศูนยสูงสุด: 0.03 มม. (0.0012 นิ้ว)

ถาระยะเยื้องศูนยเกินกวาคาสูงสุด ใหเปลี่ยนเพลาลูกเบี้ยว

(ข) ใชไมโครมิเตอร วัดความสูงลูกเบี้ยว
คาความสูงลูกเบี้ยวมาตรฐาน:
48.070 ถึง 48.170 มม. (1.8925 ถึง 1.8965 นิ้ว)
คาความสูงปลายลูกเบี้ยวต่ําสุด: 47.92 มม. (1.8866 นิ้ว)

ถาความสูงปลายลูกเบี้ยวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปลี่ยนเพลาลูกเบี้ยว

(ค) ตรวจสอบความโตขอเพลาของเพลาลูกเบี้ยว
(1) ใชไมโครมิเตอร วัดความโตขอเพลาของเพลาลูกเบี้ยว

สําหรับแบริ่งเพลาลูกเบี้ยว
ความโตขอเพลา :
27.969 ถึง 27.985 มม. (1.1011 ถึง 1.1018 นิ้ว)

ถาความโตขอเพลาไมตรงตามที่กําหนด ใหตรวจเช็คระยะหางชอง
น้ํามัน
(ง) ตรวจเช็คระยะหางชองน้ํามัน

(1) ทําความสะอาดประกับแบริ่งและขอเพลาลูกเบี้ยว
(2) ตรวจเช็คการแตกราวหรือเปนรอยของแบริ่ง

ถาแบริ่งเสียหาย ใหเปลี่ยนประกับแบริ่งและฝาสูบ
(3) ติดตั้งแบริ่งเขากับประกับและฝาสูบ
(4) วางเพลาลูกเบี้ยวลงบนฝาสูบ
(5) วางแถบพลาสติกเกจลงบนขอเพลาแตละขอ

A61825

A59915

A59913

A59914

A59907
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พลาสติกเกจ

กาว

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV
1

2

3

14

16

17

19

(6) ติดตั้งประกับแบริ่ง (ดูหนา 14-4)
ขอควรระวัง:
อยาหมุนเพลาลูกเบี้ยว

(7) ถอดประกับแบริ่งออก

(8) วัดพลาสติกเกจตรงจุดที่กวางที่สุด
ระยะหางชองน้ํามันมาตรฐาน:
0.025 ถึง 0.062 มม. (0.0010 ถึง 0.0024 นิ้ว)
ระยะหางชองน้ํามันสูงสุด: 0.10 มม. (0.0039 นิ้ว)

ถาระยะหางชองน้ํามันเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเพลาลูกเบี้ยว  ถา
จําเปน ใหเปล่ียนประกับแบริ่งและฝาสูบทั้งชุด

(9) เอาพลาสติกเกจออกใหหมด
(10) ถอดเพลาลูกเบี้ยวออก

(จ) ตรวจเช็คระยะรุน
(1) ติดตั้งเพลาลูกเบี้ยว (ดูหนา 14-4)
(2) ใชไดอัลเกจ วัดระยะรุนขณะเลื่อนเพลาลูกเบี้ยวไปมา
ระยะรุนมาตรฐาน:
0.035 ถึง 0.185 มม. (0.0014 ถึง 0.0073 นิ้ว)
ระยะรุนสูงสุด: 0.25 มม. (0.0098 นิ้ว)

ถาระยะรุนเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเพลาลูกเบี้ยว  ถาจําเปน ให
เปล่ียนประกับแบริ่งและฝาสูบทั้งชุด
26. ติดตั้งปลั๊กอุด
(ก) ทากาวที่ปล๊ักอุดตัวใหม

กาว:
หมายเลขอะไหล 08833-00070, THREE BOND 1324 หรือ
เทียบเทา

A59911

A59912

A59908

A58129
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A59188 A59186
A59187 A57440

ดานหนา

ดานหลัง
C

B

CA
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
(ข) ใชเครื่องมือพิเศษ และคอน ตอกปลั๊กอุดเขา ดังภาพ
เครือ่งมอืพเิศษ ตาํแหนง A

09950-60010 (09951-00200), 09950-70010
(09951-07100)

เครือ่งมอืพเิศษ ตาํแหนง B
09950-60010 (09951-00300), 09950-70010
(09951-07100)

เครือ่งมอืพเิศษ ตาํแหนง C
09950-60010 (09951-00350), 09950-70010
(09951-07100)

A60220

ดานทอรวมไอดี

A A A A

ปดสนิท
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27. ติดตั้งโบลทสตัด

ดานหนา

9 มม.
(0.35 นิ้ว)

ดานทอรวมไอดี

คาแรงขัน:
5.0 นิวตัน-เมตร (50 กก.-ซม., 44 น
7.0 นิวตัน-เมตร (70 กก.-ซม., 62 น
15 นิวตัน-เมตร (150 กก.-ซม., 11 ฟ
26 นิวตัน-เมตร (265 กก.-ซม., 19 ฟ

B

A

B

C

(เสนผาศนูยกลางของเกลยีว: 8 มม.) (เสนผ

A และ B
(เสนผาศูนยกลางของเกลียว: 6 มม.)

C D

9 มม.
(0.35 นิ้ว)

12 มม.
(0.47 นิ้ว)

12 มม.
(0.47 นิ้ว)

25 มม.
(0.98 นิ้ว)

34 มม.
(1.34 นิ้ว)

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV
1

2

3

14
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19

G37094

ดานฝาครอบวาลว

ดานทอรวมไอเสีย

ิ้ว-ปอนด) สําหรับ A และ F
ิ้ว-ปอนด) สําหรับ B
ตุ-ปอนด) สําหรับ C
ตุ-ปอนด) สําหรับ D และ E

C

E

E D D E

E

F

าศนูยกลางของเกลยีว: 10 มม.) (เสนผาศนูยกลางของเกลยีว: 10 มม.) (เสนผาศนูยกลางของเกลยีว: 6 มม.)

F

E F
9 มม.
(0.35 นิ้ว)

25 มม.
(0.98 นิ้ว)

25 มม.
(0.98 นิ้ว)

29 มม.
(1.14 นิ้ว)

15 มม.
(0.59 นิ้ว)

54 มม.
(2.13 นิ้ว)

73.5 มม.
(2.89 นิ้ว)

16 มม.
(0.63 นิ้ว)

37 มม.
(1.46 นิ้ว)
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A59193 A58128

28. ติดตั้งสลักแหวน

29. ติดตั้งปลั๊กสกรูเกลียวตรงแบบ
(ก) ทากาวเขากับปลายของปลั๊กสก

กาว: หมายเลขอะไหล 08833-0
(ข) ใชประแจหกเหลี่ยม (6 มม.) ต

คาแรงขัน:  25 นิวตัน-เมตร (2

30. ติดตั้งยางครึ่งวงเดือน
(ก) ขูดซีลเกา (FIPG) ออกใหหมด
(ข) ทาซีลแพ็คกิ้งลงบนประกับซีล

ซีลแพ็คก้ิง: หมายเลขอะไหล 0
ขอควรระวัง:
• ยางครึ่งวงเดือนตองติดตั้งภาย
• ทําการปองกันซีลแพ็คก้ิง (FIP

A59184 A59185
A57428 A58133

A A

8 มม.
(0.31 นิ้ว)

ดานทอรวมไอดี

12.
(0.4
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
A60223

กาว

มีหัวตัวท่ี 1
รู
0070, THREE BOND 1324 หรือเทียบเทา
ิดตั้งปลั๊กสกรู
55 กก.-ซม., 18 ฟุต-ปอนด)

น้ํามัน ดังภาพ
8826-00080 หรือเทียบเทา

ใน 3 นาทีหลังจากที่ทาซีลแพ็คก้ิงเสร็จ
G) จากการยึดติดท่ีรองกันรุนเพลาลูกเบี้ยว

G36771

จนกระทั่งสลักหยุด

A B

B B

BB

ดานฝาครอบวาลว

8 มม.
(0.31 นิ้ว)

5 มม.
9 นิ้ว)

10 มม.
(0.39 นิ้ว)



14–53

(ค) ติดตั้งยางครึ่งวงเดือนเขากับฝา

A58135 A60275

เครื่องมือพเิศษ

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV
1

2

3

14

16

17

19

สูบ

31. ติดตั้งซีลน้ํามันกานวาลว
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษ กดซีลน้ํามันตัวใหมเขา

เครื่องมือพิเศษ 09201-41020

32. ติดตั้งวาลวไอดี
(ก) ติดตั้งวาลว, บารองสปริง, สปริงอัด และประกับสปริง
(ข) ใชเครื่องมือพิเศษกดสปริงอัดเอาไว แลวสวมประกับวาลว

ทั้ง 2 อันรอบกานวาลว
เครื่องมือพิเศษ 09202-70020 (09202-00020)

(ค) ใชคอนพลาสติก ตอกปลายกานวาลวเบา ๆ เพื่อใหเขาที่
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหปลายกานวาลวเสียหาย

A60277

A61555

ซลีแพค็กิง้

A59919

A58114

เครื่องมือ
พเิศษ
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34. ติดตั้งลูกถวยยกวาลว
(ก) ติดตั้งลูกถวยยกวาลว
(ข) ตรวจเช็ควาลูกถวยยกวาลวหม
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดฝาสูบ (1KD-FTV)
33. ติดตั้งวาลวไอเสีย
(ก) ติดตั้งวาลว, บารองสปริง, สปริงอัด และประกับสปริง
(ข) ใชเครื่องมือพิเศษกดสปริงอัดเอาไว แลวสวมประกับวาลว

ทั้ง 2 อันรอบกานวาลว
เครื่องมือพิเศษ 09202-70020 (09202-00020)

(ค) ใชคอนพลาสติก ตอกปลายกานวาลวเบา ๆ เพื่อใหเขาที่
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหปลายกานวาลวเสียหาย

ุนไดคลองดวยมือ

A59917

A58113

เครื่องมือ
พเิศษ




