
14–4

1

2

3

14

16

17

19

การซอมใหญ
1. ถอดฝาปดชองเติมน้ํามันเคร

3. ถอดชุดประกอบฝาครอบวาล
(ก) ถอดโบลท 10 ตัว นัต 2 ตัว แ
4. ถอดชุดหัวฉีด
(ก) ถอดโบลท 4 ตัว แหวนรอง 4
(ข) ถอดสกรูทอทางน้ํามันไหลก
(ค) ถอดหัวฉีด 4 หัว และบารอง
ขอแนะนํา:
จัดเรียงหัวฉีดที่ถอดออกไวตามลําด
(ง) ถอดโอริงออกจากหัวฉีดแตล

6. ถอดฝาครอบสายพานไทมม
(ก) ถอดนัต โบลท 4 ตัว และฝาค

หันขึ้น

รองล่ิม

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
ื่อง
2. ถอดซีลยึดเสื้อหัวฉีด
(ก) ถอดซีลยึดเสื้อหัวฉีดออก โดยใชไขควงขนาดเล็กงัดระหวาง

ซีลกับรองบากของฝาครอบวาลว

ว
ลวถอดฝาครอบวาลวกับปะเก็นออก

 ตัว และแคลมยึดเสื้อหัวฉีดทั้ง 4 ตัวออก
ลับ 4 ตัว โบลทขอตอ ปะเก็น 5 ตัว และทอทางน้ํามันไหลกลับ
หัวฉีด

ับ
ะหัว

5. ถอดพูลเลยไทมม่ิงเพลาลูกเบี้ยว
(ก) ถอดโบลทของพูลเลยไทมมิ่งเพลาลูกเบี้ยวโดยยึดเพลาลูก

เบี้ยวไวดวยประแจเลื่อน
(ข) ถอดพูลเลยไทมมิ่งเพลาลูกเบี้ยว

ิ่งตัวท่ี 2
รอบสายพานไทมมิ่ง

7. ถอดเพลาลูกเบี้ยว
(ก) หันรองล่ิมของเพลาลูกเบี้ยวข้ึนดานบนโดยการหมุนเพลา

ลูกเบี้ยวดวยประแจเลื่อน

A60180

A60182

A60148
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(ข) คลายโบลทยึดประกับแบริ่ง 15 ตัวออกครั้งละเทาๆ กันตาม
ลําดับดังภาพ

 (ค) ถอดประกับแบริ่ง 5 ตัว ซีลน้ํามัน และเพลาลูกเบี้ยว 2 อัน

8. ถอดชุดประกอบฝาสูบ
(ก) คลายโบลทยดึฝาสบูทัง้ 18 ตวัคร้ังละเทาๆ กนั ตามลาํดบัดงัภาพ

แลวถอดโบลทออก
ขอควรระวัง:
การโกงงอหรือแตกราวของฝาสูบอาจเปนผลมาจากการถอดโบลท
ยึดผิดลําดับ
(ข) ยกฝาสูบออกจากเดือยยึดบนเสื้อสูบ แลววางฝาสูบลงบน

แทนไมบนโตะทํางาน
ขอแนะนํา:
ถายกฝาสูบออกลําบาก ใหใชไขควงงัดระหวางฝาสูบกับเสื้อสูบ
ขอควรระวัง:
ระวังอยาใหหนาสัมผัสของฝาสูบและเสื้อสูบเสียหาย

9. ถอดชุดปมน้ํา
(ก) ถอดโบลท 5 ตัว, นัต 2 ตัว, ปมน้ํา และปะเก็น

10. ถอดเสื้อเฟองไทมม่ิง
(ก) ถอดโบลท 14 ตัว และนัต 2 ตัว
(ข) งัดฝาครอบเฟองในตําแหนงดังภาพ และถอดฝาครอบเฟอง

พรอมกับเฟองขับปมจายเชื้อเพลิง
ขอควรระวัง:
ตองระวังไมใหเฟองปมจายเชื้อเพลิงตก
(ค) ถอดโอริงออกจากฝาครอบสายพานไทมมิ่ง

A60173

A58136
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11. ถอดเฟองปมจายเชื้อเพลิง
12. ถอดแผนเซ็นเซอรตําแหนงเ

ตํา

เครื่องมือพเิศษ

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
พลาขอเหวี่ยงตัวท่ี 1

13. สําหรับเฟองปมจายเชื้อเพลิง:
ถอดซีลน้ํามันฝาครอบเฟองไทมม่ิง

ขอแนะนํา:
การถอดเปลี่ยนซีลน้ํามันมี 2 วิธีขอ ((ก) และ (ข)) ดังนี้
(ก) กรณีถอดฝาครอบเฟองไทมมิ่งออกจากเสื้อสูบ:

(1) ใชไขควงและคอนตอกซีลน้ํามันออก

(ข) เมื่อติดตั้งฝาครอบเฟองไทมมิ่งเขากับเสื้อสูบ:
(1) ใชมีดตัดขอบซีลน้ํามันออก
(2) ใชไขควงงัดซีลน้ํามันออก

ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหเพลาขอเหวี่ยงเสียหาย

14. สําหรับดานหนาเพลาขอเหวี่ยง:
ถอดซีลน้ํามันฝาครอบเฟองไทมม่ิง

ขอแนะนํา:
การถอดเปลี่ยนซีลน้ํามันมี 2 วิธีขอ ((ก) และ (ข)) ดังนี้
(ก) กรณีถอดฝาครอบเฟองไทมมิ่งออกจากเสื้อสูบ:

(1) ใชไขควงและคอนตอกซีลน้ํามันออก

(ข) เมื่อติดตั้งฝาครอบเฟองไทมมิ่งเขากับเสื้อสูบ
(1) ใชเครื่องมือพิเศษถอดซีลน้ํามัน
เครือ่งมอืพเิศษ 09308-10010, 09950-40011 (09957-04010), 

09950-60010 (09951-00350)

A58117

A58121

A58126

แหนงที่ตัด

A58124
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15. ตรวจสอบระยะแบ็คแล็ชของเฟองปมน้ํามันเคร่ืองกับเฟอง
ไทมม่ิงเพลาขอเหวี่ยง

 (ก) ใชไดอัลเกจวัดระยะแบ็คแล็ช
ระยะแบ็คแล็ชมาตรฐาน:
0.02 ถึง 0.15 มม. (0.0008 ถึง 0.0060 นิ้ว)
ระยะแบ็คแล็ชสูงสุด: 0.20 มม. (0.0079 นิ้ว)

ถาระยะแบ็คแล็ชเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเฟองทั้งชุด

16. ตรวจสอบระยะรุนเฟองสะพานตัวท่ี 1
(ก) ใชไดอัลเกจวัดระยะรุน

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.06 ถึง 0.11 มม. (0.0024 ถึง 0.0043 นิ้ว)
ระยะรุนสูงสุด: 0.30 มม. (0.0118 นิ้ว)

ถาระยะรุนเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนแผนกันรุนและถาจําเปน ให
เปล่ียนเฟองสะพานและ/หรือเพลาเฟองสะพาน

17. ถอดเฟองสะพานตัวท่ี 1
(ก) ประกอบเฟองรองทั้ง 2 ตัวเขากับเฟองสะพาน แลวยึดไวดวย

โบลทบริการ
(ข) ถอดโบลท 2 ตัว และแผนกันรุน
(ค) หมนุเฟองรองแลวจดัใหฟนเฟองของเฟองหลัก และเฟองรอง

ตรงกัน
(ง) ถอดเฟองสะพาน และเฟองรอง
(จ) ถอดเพลาเฟองสะพาน
18. ถอดเฟองรองตัวท่ี 1
(ก) ยดึเฟองสะพานตวัที ่1 กบัเฟองรองตวัที ่2 ในปากกาจบัชิน้งาน
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหเฟองเสียหาย

(ข) ใชเครื่องมือพิเศษ หมุนเฟองรองตัวที่ 1 ตามเข็มนาฬิกา แลว
ถอดโบลทบริการออก
เครือ่งมอืพเิศษ 09960-10010 (09962-01000, 09963-00600)

A60171

A60169

A69830

A60161าร

A69831

ทบริการ
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เฟองรองตัวที่ 1

แห
เฟ

เฟองรองตัวที่ 2

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
(ค) ใชคีมถางแหวนล็อคถอดแหวนล็อคเพลาออก

 (ง) ถอดแหวนรองรูปคลื่น เฟองรอง และแหวนสปริงรองเฟอง
สะพานออก

19. ถอดเฟองรองตัวท่ี 2
(ก) กลับดานเฟองสะพานตัวที่ 1 ขึ้นและยึดในปากกาจับชิ้นงาน

อีกครั้ง
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหเฟองเสียหาย

(ข) ใชคีมถางแหวนล็อคถอดแหวนล็อคเพลาออก

(ค) ถอดแหวนรองรูปคลื่น เฟองรอง และแหวนสปริงรองเฟอง
สะพานออก

A69832

A51322

A69834

A69833

แหวนรอง
รูปคลื่น

วนสปริงรอง
องสะพาน

A69835

แหวนรอง
รูปคลื่น

วนสปริงรอง
องสะพาน
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20. ตรวจสอบระยะแบ็คแล็ชของเฟองไทมม่ิงเพลาขอเหวี่ยงกับ
เฟองสะพานตัวท่ี 1

(ก) ติดตั้งเฟองสะพาน
(ข) ใชไดอัลเกจวัดระยะแบ็คแล็ช

ระยะแบ็คแล็ชมาตรฐาน:
0.02 ถึง 0.15 มม. (0.0008 ถึง 0.0060 นิ้ว)
ระยะแบ็คแล็ชสูงสุด: 0.20 มม. (0.0079 นิ้ว)

ถาระยะแบ็คแล็ชเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเฟองทั้งชุด
(ค) ถอดเฟองสะพาน
21. ถอดเฟองไทมม่ิงเพลาขอเหวี่ยง
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษถอดเฟองไทมมิ่งเพลาขอเหวี่ยง

เครือ่งมอืพเิศษ 09950-50013 (09951-05010, 09952-05010,
09953-05010, 09954-05021)

22. ตรวจสอบระยะแบ็คแล็ชของเฟองปมน้ํามันเครื่องกับเพลา
สมดุลตัวท่ี 1

(ก) ใชไดอัลเกจวัดระยะแบ็คแล็ช
ระยะแบ็คแล็ชมาตรฐาน:
0.02 ถึง 0.15 มม. (0.0008 ถึง 0.0060 นิ้ว)
ระยะแบ็คแล็ชสูงสุด: 0.20 มม. (0.0079 นิ้ว)

ถาระยะแบ็คแล็ชเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเฟองทั้งชุด

23. ตรวจสอบระยะแบ็คแล็ชของเฟองปมจายเชื้อเพลิงกับเพลา
สมดุลตัวท่ี 2

(ก) ติดตั้งปมจายเชื้อเพลิงดวยนัต 2 ตัว
คาแรงขัน: 21 นิวตัน-เมตร (214 กก.-ซม., 15 ฟุต-ปอนด)

(ข) ใชเครื่องมือพิเศษ ติดตั้งเฟองปมจายเชื้อเพลิงดวยนัต
เครือ่งมอืพเิศษ 09960-10010 (09962-01000, 09963-01000)
คาแรงขัน: 64 นิวตัน-เมตร (652 กก.-ซม., 47 ฟุต-ปอนด)

(ค) ใชไดอัลเกจวัดระยะแบ็คแล็ช
ระยะแบ็คแล็ชมาตรฐาน:
0.02 ถึง 0.15 มม. (0.0008 ถึง 0.0060 นิ้ว)
ระยะแบ็คแล็ชสูงสุด: 0.20 มม. (0.0079 นิ้ว)

ถาระยะแบ็คแล็ชเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเฟองทั้งชุด

A60170

G36494

G36495

A60156

A60158



14–10

1

2

3

14

16

17

19

เ

เครื่องมือพเิศษ

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
24. ตรวจสอบระยะแบ็คแล็ชของเฟองปมจายเชื้อเพลิงกับเฟอง
สะพานตัวท่ี 1

(ก) ติดตั้งเฟองสะพานโดยไมมีเฟองรอง
(ข) ใชไดอัลเกจวัดระยะแบ็คแล็ช

ระยะแบ็คแล็ชมาตรฐาน:
0.02 ถึง 0.15 มม. (0.0008 ถึง 0.0060 นิ้ว)
ระยะแบ็คแล็ชสูงสุด: 0.20 มม. (0.0079 นิ้ว)

ถาระยะแบ็คแล็ชเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเฟองทั้งชุด
(ค) ใชเครื่องมือพิเศษ ถอดนัต และเฟองปมจายเชื้อเพลิง

เครือ่งมอืพเิศษ 09960-10010 (09962-01000, 09963-01000)
(ง) ถอดนัต 2 ตัว และปมจายเชื้อเพลิง
(จ) ถอดเฟองสะพาน
25. ตรวจสอบระยะหางชองน้ํามันเฟองสะพานตัวท่ี 1
(ก) ใชเกจวัดกระบอกสูบ วัดเสนผาศูนยกลางภายในของเฟอง

สะพาน
เสนผาศูนยกลางภายในของเฟองสะพาน:
44.000 ถึง 44.025 มม. (1.7323 ถึง 1.7333 นิ้ว)

(ข) ใชไมโครมิเตอรวัดเสนผาศูนยกลางของเพลาเฟองสะพาน
เสนผาศูนยกลางเพลาเฟองสะพาน:
43.955 ถึง 43.990 มม. (1.7305 ถึง 1.7319 นิ้ว)

(ค) นําคาเสนผาศูนยกลางของเพลาเฟองสะพานลบออกจากคา
เสนผาศูนยกลางภายในของเฟองสะพาน
ระยะหางชองน้ํามันมาตรฐาน:
0.010 ถึง 0.070 มม. (0.0004 ถึง 0.0028 นิ้ว)
ระยะหางชองน้ํามันสูงสุด: 0.20 มม. (0.0079 นิ้ว)

ถาระยะหางเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเพลาและเฟองสะพาน
26. ถอดอางน้ํามันเคร่ือง
(ก) ถอดโบลท 4 ตัว และเซ็นเซอรเกจวัดระดับน้ํามันเครื่อง
(ข) ถอดโบลท 22 ตัว และนัต 2 ตัว
(ค) สอดใบมีดของเครื่องมือพิเศษเขาระหวางอางน้ํามันกับเสื้อ

สูบ จากนั้นตัดซีลที่ทาไว แลวถอดอางน้ํามันออก
เครือ่งมอืพเิศษ 09032-00100

ขอควรระวัง:
• อยาใชเคร่ืองมือพิเศษกับดานเสื้อสายพานไทมม่ิงและประกับ

ซีลน้ํามันดานหลัง

A60172

A60287

A51343

A57637

ครื่องมือพเิศษ
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27. ถอดตะแกรงกรองน้ํามัน
(ก) ถอดโบลท 2 ตัว, นัต 2 ตัว, ต
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• ระวังอยาทําใหหนาแปลนอางน้ํามันเสียหาย

ะแกรงกรอง และปะเก็น

28. ถอดชุดเสื้อเฟองไทมม่ิง
(ก) ถอดโบลทขอตอ และโบลท 8 ตัว
(ข) งัดเสื้อเฟองในตําแหนงดังภาพ แลวถอดเสื้อเฟอง โรเตอรตัว

ตาม และปะเก็น
(ค) ถอดโอริงออกทั้ง 2 ตัว

29. ตรวจสอบชุดเพลาสมดุลตัวท่ี 1
(ก) ใชไดอัลเกจ วัดระยะรุนดวยการเลื่อนเพลาสมดุลไปมา

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.065 ถึง 0.140 มม. (0.0026 ถึง 0.0055 นิ้ว)
ระยะรุนสูงสุด: 0.25 มม. (0.0098 นิ้ว)

ถาระยะรุนเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนแหวนกันรุนเพลาสมดุล
ขอแนะนํา:
หลังจากการถอดเปลี่ยน ถาระยะรุนยังเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียน
เพลาสมดุล

30. ถอดชุดเพลาสมดุลตัวท่ี 1
(ก) ถอดโบลท 2 ตัว และเพลาสมดุล

31. ถอดเฟองตามเพลาสมดุลตัวท่ี 1
(ก) ยึดเพลาสมดุลระหวางแผนอะลูมิเนียมในปากกาจับชิ้นงาน
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหเพลาสมดุลเสียหาย
(ข) ถอดโบลท เฟองตามเพลาสมดลุ และแหวนกนัรุนเพลาสมดลุ

A69842

A51346

A51332

A51333
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กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
32. ตรวจสอบชุดเพลาสมดุลตัวท่ี 2
(ก) ใชไดอัลเกจ วัดระยะรุนดวยการเลื่อนเพลาสมดุลไปมา

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.065 ถึง 0.140 มม. (0.0026 ถึง 0.0055 นิ้ว)
ระยะรุนสูงสุด: 0.25 มม. (0.0098 นิ้ว)

ถาระยะรุนเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนแหวนกันรุนเพลาสมดุล
ขอแนะนํา:
หลังจากการถอดเปลี่ยน ถาระยะรุนยังเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียน
เพลาสมดุล

33. ถอดชุดเพลาสมดุลตัวท่ี 2
(ก) ถอดโบลท 2 ตัว และเพลาสมดุล

34. ถอดเฟองตามเพลาสมดุลตัวท่ี 2
(ก) ยึดเพลาสมดุลระหวางแผนอะลูมิเนียมในปากกาจับชิ้นงาน
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหเพลาสมดุลเสียหาย
(ข) ถอดโบลท เฟองตามเพลาสมดลุ และแหวนกนัรุนเพลาสมดลุ

35. ถอดประกับซีลน้ํามันทายเครื่อง
(ก) ถอดโบลท 5 ตัว
(ข) ใชไขควง ถอดประกับซีลน้ํามันโดยการงัดระหวางประกับ

ซีลน้ํามันกับเสื้อสูบ

A51347

A51334

A51335

A52295
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38. ตรวจสอบแบริ่งเฟองปมจาย
(ก) ตรวจเช็คการสึกหรอหรือรอ
ถาจําเปน ใหเปล่ียนแบริ่ง

จุดที่วดั

A: 30 มม. ( 1.1811 น
A

เ

เครื่องมือ

เครื่องมือพเิศษ

เครื่องมือ
พเิศษ

เครื่องมือพเิศษ

)
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36. ถอดซีลน้ํามันทายเครื่อง
(ก) ใชไขควงและคอนตอกซีลน้ํามันออก

37. ตรวจสอบโบลทยึดฝาสูบ
(ก) ใชเวอรเนียรคาลิปเปอร วัดขนาดเสนผาศูนยกลางภายนอกต่ํา

สุดของเกลียวโบลทจุดที่วัด (A)
เสนผาศูนยกลางภายนอกมาตรฐาน:
11.8 ถึง 12.0 มม. (0.465 ถึง 0.472 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางภายนอกต่ําสุด: 11.6 มม. (0.457 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางที่วัดไดนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปลี่ยนโบลท

เชื้อเพลิง
ยหยาบขรุขระ (เปนตามด) ของแบริ่ง

39. ถอดแบริ่งเฟองปมจายเชื้อเพลิง
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษ ถอดแบริ่งออก

เครือ่งมอืพเิศษ 09950-40011 (09951-04020, 09952-04010,
09953-04030, 09954-04010, 09955-04061,
09957-04010, 09958-04011), 09950-60010
(09951-00390, 09951-00460, 09952-06010)

40. ติดตั้งแบริ่งเฟองปมจายเชื้อเพลิง
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด, อัดแบริ่งตัวใหมเขา

เครือ่งมอืพเิศษ 09223-00010, 09223-15020, 09502-12010,
09950-70010 (09951-07100)

A61819

A62121

เกลียวยืด

ิ้ว)

A58120

ครื่องมือพเิศษ

พเิศษ

A58122
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ความกวางของซลี: 3 ถึง 5 มม.

ซลีแ

ซลีแพค็กิง้
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กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
41. ติดตั้งซีลน้ํามันทายเครื่อง
(ก) ใชเครือ่งมอืพเิศษและคอน ตอกซลีน้าํมนัตวัใหมเขาจนกระทัง่

ผิวหนาซีลแนบกับขอบของประกับซีลน้ํามันดานหลัง
เครือ่งมอืพเิศษ 09223-15030, 09950-70010 (09951-07100)

(ข) ทาจาระบีเอนกประสงคบนขอบซีลน้ํามัน

42. ติดตั้งประกับซีลน้ํามันทายเครื่อง
(ก) ขูดซีลเกา (FIPG) ออกใหหมด
(ข) ขูดซีลแพ็คกิ้ง (FIPG) ออกจากอางน้ํามันเครื่อง และเสื้อสูบ
(ค) ทาซีลแพ็คกิ้งลงที่บริเวณที่กําหนดดังภาพ

ซีลแพ็คก้ิง: หมายเลขอะไหล 08826-00080 หรือเทียบเทา
ความกวางของซีล: 3 ถึง 5 มม. (0.12 ถึง 0.20 นิ้ว)

ขอควรระวัง:
หลังจากทาซีลแพ็คก้ิง (FIPG) ใหติดตั้งประกับซีลน้ํามันทายเครื่อง
ภายใน 3 นาที แลวขันโบลทยึดประกับภายใน 15 นาที

(ง) ติดตั้งประกับซีลน้ํามันดวยโบลท 7 ตัวโดยขันโบลททั้ง 7 ตัว
ทีละนิดสลับกันหลายๆ คร้ัง
คาแรงขัน:
13 นวิตนั-เมตร (133 กก.-ซม., 9.6 ฟตุ-ปอนด) สาํหรบัโบลท A
16 นวิตนั-เมตร (163 กก.-ซม., 12 ฟตุ-ปอนด) สาํหรบัโบลท B

43. ติดตั้งชุดเสื้อเฟองไทมม่ิง
(ก) ขูดซีลเกา (FIPG) ออกใหหมด

44. ติดตั้งเฟองตามเพลาสมดุลตัวท่ี 2
(ก) ยึดเพลาสมดุลระหวางแผนอะลูมิเนียมในปากกาจับชิ้นงาน
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหเพลาสมดุลเสียหาย
(ข) จดัสลกัชีต้าํแหนงเพลาสมดลุใหตรงกบัรูสลัก แลวตดิตัง้แหวน

กันรุนเพลาสมดุล และเฟองตามเพลาสมดุล
(ค) ติดตั้งโบลท

คาแรงขัน: 36 นิวตัน-เมตร (367 กก.-ซม., 27 ฟุต-ปอนด)

A72856

A

A51335

A61820

เครือ่งมอืพเิศษ

A75507

พค็กิง้
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45. ติดตั้งชุดเพลาสมดุลตัวท่ี 2
(ก) ติดตั้งเพลาสมดุลดวยโบลท 2 ตัว

คาแรงขัน: 13 นิวตัน-เมตร (133 กก.-ซม., 10 ฟุต-ปอนด)

46. ติดตั้งเฟองตามเพลาสมดุลตัวท่ี 1
(ก) ยึดเพลาสมดุลระหวางแผนอะลูมิเนียมในปากกาจับชิ้นงาน
ขอควรระวัง:
ระวังเพลาสมดุลเสียหาย
(ข) จัดสลักชี้ตําแหนงเพลาสมดุลใหตรงกับรูสลัก แลวติดตั้ง

แหวนกันรุนเพลาสมดุล และเฟองตามเพลาสมดุล
(ค) ติดตั้งโบลท

คาแรงขัน: 36 นิวตัน-เมตร (367 กก.-ซม., 27 ฟุต-ปอนด)
47. ติดตั้งชุดเพลาสมดุลตัวท่ี 1
(ก) ติดตั้งเพลาสมดุลดวยโบลท 2 ตัว

คาแรงขัน: 13 นิวตัน-เมตร (133 กก.-ซม., 10 ฟุต-ปอนด)
48. ติดตั้งชุดเสื้อเฟองไทมม่ิง
(ก) ขูดซีลเกา (FIPG) ออกใหหมด

(ข) ทาซีลแพ็คกิ้งลงบนเสื้อเฟองไทมมิ่ง ดังภาพ
ซีลแพ็คก้ิง: หมายเลขอะไหล 08826-00080 หรือเทียบเทา
ความกวางของซีล: 5 มม. (0.20 นิ้ว)

ขอควรระวัง:
ติดตั้งชุดเสื้อเฟองไทมม่ิงภายใน 3 นาที แลวขันโบลทยึดเสื้อเฟอง
ไทมม่ิงภายใน 15 นาที ทันทีท่ีทาซีลแพ็คก้ิง (FIPG) เสร็จ

(ค) ติดตั้งปะเก็นตัวใหมเขาที่รองของเสื้อเฟองไทมมิ่ง

A51334

A51333

A51332

A75511

: 5 มม.

A60151

เกน็ใหม
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49. ติดตั้งชุดตะแกรงกรองน้ํามัน
(ก) ติดตั้งปะเก็นตัวใหม และตะ

คาแรงขัน: 8.0 นิวตัน-เมตร 

A

โอริงใหม

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
(ง) ติดตั้งโอริงใหม 2 ตัว เขากับรองเสื้อสูบของเสื้อเฟองไทมมิ่ง

(จ) จัดเครื่องหมายเลข “2” ของเฟองตามเพลาสมดุลตัวที่ 1 กับ
เฟองขับปมน้ํามันเครื่องใหตรงกัน

(ฉ) จัดเครื่องหมายบนเฟองขับปมน้ํามันเครื่องใหตรงกับเครื่อง
หมายบนเสื้อเฟองไทมมิ่ง

(ช) ติดตั้งเสื้อเฟองไทมมิ่งดวยโบลทขอตอ และโบลท 8 ตัว
คาแรงขัน:
13 นิวตัน-เมตร (133 กก.-ซม., 10 ฟุต-ปอนด) สําหรับโบลท
ขอตอ (A)
16 นิวตัน-เมตร (163 กก.-ซม., 12 ฟุต-ปอนด) สําหรับโบลท

(ซ) ถอดปลั๊กสกรูออก
(ฌ) เทน้ํามันเครื่องลงในปมน้ํามันประมาณ 20 ซีซี (0.12 ลบ.นิ้ว)
(ญ) ติดตั้งปะเก็นตัวใหม และปลั๊กสกรู

คาแรงขัน: 44 นิวตัน-เมตร (449 กก.-ซม., 32 ฟุต-ปอนด)

แกรงกรองดวยโบลท 2 ตัว และนัต
(82 กก.-ซม., 71 นิ้ว-ปอนด)

A69841

A69842

A60154

A69840



14–17

โอริงใหม
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50. ติดตั้งชุดอางน้ํามันเครื่อง
(ก) ขูดซีลเกา (FIPG) ออกใหหมด
(ข) ทาซีลแพ็คกิ้งลงบนขอบอางน้ํามันเครื่อง ดังภาพ

ซีลแพ็คก้ิง: หมายเลขอะไหล 08826-00080 หรือเทียบเทา
ความกวางของซีล: 5 มม. (0.20 นิ้ว)

ขอควรระวัง:
ติดตั้งชุดอางน้ํามันเครื่องภายใน 3 นาที แลวขันโบลทยึดอางน้ํามัน
เคร่ืองภายใน 15 นาที ทันทีท่ีทาซีลแพ็คก้ิง (FIPG) เสร็จ
(ค) ติดตั้งอางน้ํามันดวยโบลท 22 ตัว และนัต 2 ตัว

คาแรงขัน: 16 นิวตัน-เมตร (163 กก.-ซม., 12 ฟุต-ปอนด)
(ง) ติดตั้งเซ็นเซอรเกจวัดระดับน้ํามันเครื่องดวยโบลท 4 ตัว

คาแรงขัน: 8.0 นิวตัน-เมตร (82 กก.-ซม., 71 นิ้ว-ปอนด)
51. ติดตั้งเฟองไทมม่ิงเพลาขอเหวี่ยง
(ก) จัดเฟองไทมมิ่งเพลาขอเหวี่ยงโดยใหไทมมิ่งมารกเลข “1”

หันออกไปทางดานหนา
(ข) จัดใหรองล่ิมบนเฟองไทมมิ่งเพลาขอเหวี่ยงตรงกับล่ิมยึดบน

เพลาขอเหวี่ยง
(ค) ใชเครื่องมือพิเศษและคอน ตอกเฟองไทมมิ่งเขา

เครือ่งมอืพเิศษ 09223-00010
52. ติดตั้งเฟองปมจายเชื้อเพลิง
(ก) ติดตั้งปมจายเชื้อเพลิงดวยนัต 2 ตัว

คาแรงขัน: 21 นิวตัน-เมตร (214 กก.-ซม., 15 ฟุต-ปอนด)

(ข) จัดเครื่องหมายเลข “3” ของเฟองตามเพลาสมดุลตัวที่ 2 กับ
เฟองปมจายเชื้อเพลิงใหตรงกัน

(ค) ติดตั้งโอริงตัวใหมเขากับเฟองปมจายเชื้อเพลิง
A69843

A74129

A61827

รื่องมือพเิศษ
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A69850

ครื่องมือพเิศษ

(ง) ติดตั้งนัตยึดเฟองปมจายเชื้อเพลิง
(จ) ใชเครื่องมือพิเศษขันนัต

เครือ่งมอืพเิศษ 09960-10010 (09962-01000, 09963-01000)
คาแรงขัน: 64 นิวตัน-เมตร (653 กก.-ซม., 47 ฟุต-ปอนด)

53. ติดตั้งเฟองรองตัวท่ี 2
(ก) ยึดเฟองสะพานตัวที่ 1 ในปากกาจับชิ้นงาน
ขอแนะนํา:
จัดใหรองบากของเฟองสะพานคว่ําลง
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหเฟองเสียหาย

(ข) ติดตั้งแหวนสปริงรองเฟองสะพาน
(ค) ติดตั้งเฟองรองตัวที่ 2
(ง) ติดตั้งแหวนรองรูปคลื่น
ขอแนะนํา:
จัดใหสลักบนเฟองรองตรงกับสวนปลายของแหวนสปริง

(จ) ใชคีมถางแหวนล็อค ติดตั้งแหวนล็อค

(ฉ) ใชเครื่องมือพิเศษจัดรูของเฟองสะพานตัวที่ 1 และเฟองรอง
ตัวที่ 2 ใหตรงกันโดยการหมุนเฟองรองตัวที่ 2 ตามเข็ม
นาฬิกา แลวติดตั้งโบลทบริการ
เครือ่งมอืพเิศษ 09960-10010 (09962-01000, 09963-00700)

(ช) ถอดเฟองสะพานตัวที่ 1 ออกจากปากกาจับชิ้นงาน แลวคว่ํา
หนาลง

A69834

A69845

ื่องมือพเิศษ

A69847

A69848

วรองรูปคลื่น

วนสปริงรอง
องสะพาน
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A69854

บลทบริการ

54. ติดตั้งเฟองรองตัวท่ี 1
(ก) ยึดเฟองสะพานตัวที่ 1 กับเฟองรองตัวที่ 2 ในปากกาจับชิ้น

งาน
ขอควรระวัง:
ระวังอยาทําใหเฟองเสียหาย

(ข) ถอดโบลทบริการออก

(ค) ติดตั้งแหวนสปริงรองเฟองสะพาน
(ง) ติดตั้งเฟองรองตัวที่ 1
(จ) ติดตั้งแหวนรองรูปคลื่น
ขอแนะนํา:
จัดใหสลักบนเฟองรองตรงกับสวนปลายของแหวนสปริง

(ฉ) ใชคีมถางแหวนล็อค ติดตั้งแหวนล็อค

(ช) ใชเครื่องมือพิเศษจัดรูของเฟองสะพานตัวที่ 1 และเฟองรอง
ตัวที่ 1 ใหตรงกันโดยการหมุนเฟองรองตัวที่ 1 ตามเข็ม
นาฬิกา แลวติดตั้งโบลทบริการ
เครือ่งมอืพเิศษ 09960-10010 (09962-01000, 09963-00600)

A69832

A69851

A69852

A69853

วนรองรปูคลืน่

หวนสปริงรอง
องสะพาน
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55. ติดตั้งเฟองสะพานตัวท่ี 1
(ก) ติดตั้งเพลาเฟองสะพาน ดังภาพ

(ข) จดัไทมมิง่มารกเลข “5” ของเฟองสะพานและเฟองไทมมิง่เพลา
ขอเหวี่ยงใหตรงกัน

(ค) ใชเครื่องมือพิเศษ หมุนเฟองปมจายเชื้อเพลิง และจัดไทมมิ่ง
มารกเลข “4” ของเฟองสะพานและเฟองปมจายเชื้อเพลิงให
ตรงกัน โดยใหเฟองขบกันพอดี
เครือ่งมอืพเิศษ 09960-10010 (09962-01000, 09963-01000)

(ง) ใหสวนที่นูนขึ้นมาของแผนกันรุนหันไปทางดานหนา
(จ) จัดรูโบลทใหตรงกัน แลวติดตั้งแผนกันรุนดวยโบลท 2 ตัว

คาแรงขัน:  50 นิวตัน-เมตร (510 กก.-ซม., 37 ฟุต-ปอนด)
(ฉ) ถอดโบลทบริการออก

56. ติดตั้งแผนเซ็นเซอรตําแหนงเพลาขอเหวี่ยงตัวท่ี 1
(ก) จัดล่ิมยึดใหตรงกับรองล่ิมของแผนเซ็นเซอร
(ข) ติดตั้งแผนเซ็นเซอร โดยใหดานที่เปนลูกถวยหันออก

57. สําหรับเฟองปมจายเชื้อเพลิง:
ติดตั้งซีลน้ํามันฝาครอบเฟองไทมม่ิง

ขอแนะนํา:
การติดตั้งซีลน้ํามันมี 2 วิธีขอ ((ก) และ (ข)) ดังนี้
(ก) เมื่อถอดฝาครอบเฟองไทมมิ่งออกจากเสื้อสูบ:

(1) ใชเครือ่งมอืพเิศษและคอน ตอกซีลน้าํมนัตวัใหมเขาไปจน
กระทัง่ผิวหนาซลีแนบกบัขอบของฝาครอบเฟองไทมมิง่

เครือ่งมอืพเิศษ 09223-15020, 09502-12010, 09950-70010
(09951-07100)

(2) ทาจาระบีเอนกประสงคบนขอบซีลน้ํามัน

A60163

A60159

G36757

เครื่องมือ
พเิศษ

A60161

A58118

เครื่องมือ
พเิศษ
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(ข) เมื่อติดตั้งฝาครอบเฟองไทมมิ่งเขากับเสื้อสูบ:
(1) ทาจาระบีเอนกประสงคบนขอบซีลน้ํามัน
(2) ใชเครือ่งมอืพเิศษและคอน ตอกซีลน้าํมนัตวัใหมเขาไป

จนกระทั่งผิวหนาซีลแนบกับขอบของฝาครอบเฟอง
ไทมมิ่ง

เครือ่งมอืพเิศษ 09223-15020, 09502-12010, 09950-70010
(09951-07100)

58. สําหรับดานหนาเพลาขอเหวี่ยง:
ติดตั้งซีลน้ํามันฝาครอบเฟองไทมม่ิง

ขอแนะนํา:
การติดตั้งซีลน้ํามันมี 2 วิธีขอ ((ก) และ (ข)) ดังนี้
(ก) กรณีถอดฝาครอบเฟองไทมมิ่งออกจากเสื้อสูบ:

(1) ใชเครือ่งมอืพเิศษและคอน ตอกซีลน้าํมนัตวัใหมเขาไปจน
กระทัง่ผิวหนาซลีแนบกบัขอบของฝาครอบเฟองไทมมิง่

เครือ่งมอืพเิศษ 09214-76011
(2) ทาจาระบีเอนกประสงคบนขอบซีลน้ํามัน

(ข) เมื่อติดตั้งฝาครอบเฟองไทมมิ่งเขากับเสื้อสูบ:
(1) ทาจาระบีเอนกประสงคบนขอบซีลน้ํามันตัวใหม
(2) ใชเครือ่งมอืพเิศษและคอน เคาะซลีน้าํมนัตวัใหมเขาไปจน

กระทัง่ผิวหนาซลีแนบกบัขอบของฝาครอบเฟองไทมมิง่
เครือ่งมอืพเิศษ 09214-76011

59. ติดตั้งเสื้อเฟองไทมม่ิง
(ก) ขูดซีลเกา (FIPG) ออกใหหมด

(ข) ทาซีลแพ็คกิ้งลงบนฝาครอบเฟองไทมมิ่ง ดังภาพ
ซีลแพ็คก้ิง: หมายเลขอะไหล 08826-00080 หรือเทียบเทา
ความกวางของซีล: 3 ถึง 5 มม. (0.12 ถึง 0.20 นิ้ว)

ขอควรระวัง:
ติดตั้งเสื้อเฟองไทมม่ิงภายใน 3 นาที แลวขันโบลทยึดเสื้อเฟองไทม
ม่ิงภายใน 15 นาที ทันทีท่ีทาซีลแพ็คก้ิง (FIPG) เสร็จ

(ค) ติดตั้งโอริงตัวใหมเขากับเสื้อเฟองไทมมิ่ง

A58127

เครื่องมือ
พเิศษ

A58119

เครื่องมือ
พเิศษ

A58125

A59934

กวางของซลี:
 ถึง 5 มม.

A60162
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(ง) ติดตั้งฝาครอบเฟองไทมมิ่งดวยโบลท 14 ตัว และนัต 2 ตัว
คาแรงขัน: 13 นิวตัน-เมตร (133 กก.-ซม., 10 ฟุต-ปอนด)

60. ติดตั้งชุดปมน้ํา
(ก) ติดตั้งปะเก็นตัวใหม และปมน้ําดวยโบลท 5 ตัว และนัต 2 ตัว

คาแรงขัน: 13 นิวตัน-เมตร (133 กก.-ซม., 10 ฟุต-ปอนด)

61. ติดตั้งชุดฝาสูบ
(ก) ตรวจเช็คระยะโผลของลูกสูบแตละสูบ

(1) ใชน้ํายาทําความสะอาดเสื้อสูบ
(2) จดัลูกสบูทีจ่ะวดัไวทีต่าํแหนงกอนศนูยตายบนเลก็นอย
(3) วางไดอัลเกจลงบนเสื้อสูบ แลวตั้งเข็มวัด ดังภาพ
(4) ตั้งไดอัลเกจที่ 0 มม. (0 นิ้ว)

ขอแนะนํา:
ขณะทําการวัด ตรวจดูใหแนใจวาเข็มวัดของไดอัลเกจตั้งฉากกับผิว
ของปะเก็นเสื้อสูบ และหัวลูกสูบ

(5) หาระยะทีห่วัลูกสบูโผลออกมามากทีสุ่ด โดยหมนุเพลา
ขอเหวี่ยงอยางชา ๆ ในทิศทางตามเข็มและทวนเข็ม
นาฬิกา

A60274

A60173

A60142

A60285

ดัที่ปลาย

ระยะโผล
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(6) วัดคาของแตละสูบ 2 จุด ดังภาพ โดยรวมแลวเทากับ
8 จุด

(7) ใชคาเฉลี่ยจาก 2 จุดที่วัดไดของแตละสูบเปนคาระยะ
โผลของลูกสูบแตละสูบ

ระยะโผลของลูกสูบ :
0.005 ถึง 0.254 มม. (0.0002 ถึง 0.0100 นิ้ว)

ขอแนะนํา:
เมื่อถอดชุดกานสูบและลูกสูบออก:
ถาระยะโผลของลูกสูบไมตรงตามคากําหนด ใหถอดชุดกานสูบ
และลูกสูบออกแลวติดตั้งใหม (ดูหนา 14-56)

(ข) เลือกปะเก็นฝาสูบใหม
ขอแนะนํา:
ขนาดของปะเกน็ฝาสบูจะเรยีงตามลาํดบัตวัอักษร A, B, C, D หรือ E

ความหนาของปะเก็นฝาสูบตัวใหม :
A 0.80 ถึง 0.90 มม. (0.0315 ถึง 0.0354 นิ้ว)
B 0.85 ถึง 0.95 มม. (0.0335 ถึง 0.0374 นิ้ว)
C 0.90 ถึง 1.00 มม. (0.0354 ถึง 0.0394 นิ้ว)
D 0.95 ถึง 1.05 มม. (0.0374 ถึง 0.0413 นิ้ว)
E 1.00 ถึง 1.10 มม. (0.0394 ถึง 0.0433 นิ้ว)

 (1) ใชระยะโผลสูงสุดของลูกสูบที่วัดได แลวเลือกขนาด
ปะเก็นฝาสูบใหเหมาะสม ตามตารางขางลาง

ขนาดของปะเก็น ระยะโผลของลูกสูบ
ใช A 0.005 ถึง 0.054 (0.0002 ถึง 0.00213)
ใช B 0.055 ถึง 0.104 (0.00217 ถึง 0.00409)
ใช C 0.105 ถึง 0.154 (0.00413 ถึง 0.00606)
ใช D 0.155 ถึง 0.204 (0.00610 ถึง 0.00803)
ใช E 0.205 ถึง 0.255 (0.00807 ถึง 0.01004)

 (ค) วางฝาสูบลงบนเสื้อสูบ
(1) วางปะเก็นฝาสูบลงในตําแหนงบนเสื้อสูบ

ขอควรระวัง:
ระวังอยาติดตั้งผิดดาน

(2) วางฝาสูบลงในตําแหนงบนปะเก็นฝาสูบ

A58134

A60174

เครือ่งหมาย
กาํกบั
รองบาก

นหนา

D
E

A60144
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A60149

(ง) ติดตั้งโบลทยึดฝาสูบ
ขอแนะนํา:
• การขันโบลทยึดฝาสูบจะทําใน 3 ขั้นตอน (ขั้นตอนในขอ (2)

(4) และ (5))
• ถาโบลทตัวใดแตกราวหรือเสียหาย ใหเปล่ียนใหม

(1) ทาน้ํามันเครื่องบางๆ ลงบนเกลียวและขางใตหัวโบลท
ฝาสบู

(2) ติดตั้งโบลทยึดฝาสูบทั้ง 18 ตัวแลวขันครั้งละเทาๆ กัน
ตามลําดับ ดังภาพ

คาแรงขัน:  85 นิวตัน-เมตร (867 กก.-ซม., 63 ฟุต-ปอนด)
ขอแนะนํา:
ความยาวของโบลท:
110 มม. (4.33 นิ้ว) สําหรับ A
167 มม. (6.57 นิ้ว) สําหรับ B
ถาโบลทฝาสบูตวัใดขนัแลวไมไดคาแรงขนัตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่น
โบลทใหม

(3) ใชสีแตมทางดานหนาของโบลทยึดฝาสูบ
(4) ขันโบลทยึดฝาสูบซ้ําตอไปอีก 90o ตามลําดับตัวเลข

ดังภาพ
(5) แลวขันโบลทยึดฝาสูบเพิ่มตอไปอีก 90o

(6) ตรวจเชค็ดวูา สีทีแ่ตมไวบนหวัโบลทหนัไปอยูดานหลงั

62. ติดตั้งเพลาลูกเบี้ยว
(ก) ใชโบลทยึดพูลเลยเพลาขอเหวี่ยง แลวหมุนตั้งกระบอกสูบ

ตัวที่ 1 ไวที่ 90o กอนศูนยตายบน/จังหวะอัด
ขอแนะนํา:
จัดลูกสูบของสูบที่ 1 อยูที่ 90o กอนศูนยตายบน/จังหวะอัด เพื่อไม
ใหหัวลูกสูบขัดกับวาลว

(ข) ติดตั้งเพลาลูกเบี้ยว
(1) ทาจาระบเีอนกประสงคตรงสวนทีรุ่นของเพลาลกูเบีย้ว
(2) วางเพลาลกูเบีย้วลงบนฝาสบู โดยหนัรองของล่ิมยดึขึน้

ขางบน

A60284

18
12

14
16

(B)
(A))

(B) (A))

A60141

A60187



14–25

เครื่องมือพเิศษ

ซลีแพค็กิง้

ความกวาง

)

14

1

2

3

5

8

7
9

13

15
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
1

2

3

14

16

17

19

A60145

(3) จัดใหตรงไทมมิ่งมารก (เครื่องหมายจุด 1 จุด) ของ
เฟองหลักทั้งเฟองขับและเฟองตามเพลาลูกเบี้ยว แลว
จึงใสเพลาลูกเบี้ยวตัวที่ 2

(4) ทาซีลแพ็คกิ้งลงบนประกับแบริ่งตัวที่ 1
ซีลแพ็คก้ิง: หมายเลขอะไหล 08826-00080 หรือเทียบเทา
ความกวางของซีล: 4 มม. (0.16 นิ้ว)

ขอควรระวัง:
• ตองระวงัไมใหซีล (FIPG) ไปตดิในชองทางน้าํมนัของประกับ

แบริ่ง
• ทาปะเกน็เหลว (FIPG) ใหเสรจ็ในครัง้เดยีว แลวตดิตัง้ประกบั

แบริ่งเพลาลูกเบี้ยวภายใน 3 นาที และขันโบลทยึดประกับให
แนนภายใน 15 นาที

• อยาสตารทเคร่ืองยนตเปนเวลา 2 ชั่วโมงนับจากติดตั้งเสร็จ
(5) ติดตั้งประกับแบริ่งทั้ง 5 ตัวเขาในตําแหนงที่ถูกตอง

(6) เคลือบน้ํามันเครื่องบางๆ ลงบนเกลียวและขางใตหัว
โบลทยึดประกับแบริ่ง

(7) ติดตั้งและขันโบลทประกับแบริ่งทั้ง 10 ตัว คร้ังละ
เทาๆ กัน ทําเชนนี้หลายๆ คร้ัง ตามลําดับดังภาพ

คาแรงขัน:  19 นิวตัน-เมตร (194 กก.-ซม., 14 ฟุต-ปอนด)

(ค) ติดตั้งซีลน้ํามันเพลาลูกเบี้ยว
(1) ทาจาระบีเอนกประสงคบนขอบซีลน้ํามันตัวใหม
(2) ใชเครือ่งมอืพเิศษและคอน ตอกซีลน้าํมนัเขาไปจนกระทัง่

ขอบซีลแนบกับขอบของประกับซีลน้ํามัน
เครือ่งมอืพเิศษ 09608-06041

A60150

A60146

A60283

ของซลี: 4 มม.

8 มม.
(0.31 นิ้ว)
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63. ตรวจสอบระยะหางวาลว
(ก) หันรองล่ิมของเพลาลูกเบี้ยวข้ึนดานบนโดยการหมุนเพลาลูก

เบี้ยวดวยประแจเลื่อน

(ข) ตรวจเช็ควาลวเฉพาะที่ระบุไวในภาพ
(1) ใชฟลเลอรเกจ วัดระยะหางระหวางลูกถวยยกวาลวกับ

เพลาลูกเบี้ยว
(2) จดบันทึกคาเบี่ยงเบนของระยะหางวาลวท่ีตรวจเช็ค ซ่ึง

จะนํามาใชในการกําหนดขนาดชิมปรับตั้งท่ีจะใชติดตั้ง
ภายหลัง

(3) ระยะหางวาลว (ขณะเย็น):
ไอดี 0.20 ถึง 0.30 มม. (0.008 ถึง 0.012 นิ้ว)
ไอเสีย 0.35 ถึง 0.45 มม. (0.014 ถึง 0.018 นิ้ว)

(ค) หมุนเพลาลูกเบี้ยวครึ่งรอบ (180o)
(ง) วัดระยะหางวาลวตามที่ระบุไวในภาพ วัดระยะหางวาลว

(ดูขั้นตอนขอ (ข) ดานบน)

64. ปรับตั้งระยะหางวาลว
(ก) ถอดเพลาลูกเบี้ยวทั้ง 2 (ดูขั้นตอนขอที่ 7)

A60176

A60175
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(ข) ปรับตั้งระยะหางวาลว
ขอแนะนํา:
เลือกขนาดของลูกถวยยกวาลวที่จะเปลี่ยนตามสูตรและเทียบจากตา
รางในหนาถัดไป:

(1) ใชไมโครมเิตอร วดัความหนาของลกูถวยยกวาลวทีถ่อด
ออก

(2) คํานวณหาความหนาของลูกถวยยกวาลวที่จะเปลี่ยน
ใหม เพื่อใหไดระยะหางวาลวตามคากําหนด

A ความหนาของลูกถวยยกวาลวอันใหม
B ความหนาของลูกถวยยกวาลวอันเกา
C ระยะหางของวาลวที่วัดได

ระยะหางวาลว:
ไอดี A = B + (C – 0.25 มม. (0.0098 นิ้ว))
ไอเสีย A = B + (C – 0.40 มม. (0.0158 นิ้ว))
(3) เลือกลูกถวยยกวาลวอันใหมใหมีความหนาใกลเคียง

กับคาที่คํานวณไดมากที่สุด
ขอแนะนํา:
ลูกถวยยกวาลวมีใหเลือก 35 ขนาด โดยมีความหนาตางกันขนาดละ
0.020 มม. (0.0008 นิว้) เร่ิมตัง้แต 5.060 มม. (0.1992 นิว้) ถึง 5.740 มม.
(0.2260 นิ้ว)

(4) ติดตั้งลูกถวยยกวาลวที่เลือกไว

A01082
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ความหนาขอ

มระยะหางที่วัด
มม. (นิ้ว)
14–28

1234679

ตารางเลือกลูกถวยยกวาลว (ไอดี)
งลูกถวย
ทีต่ดิตัง้
ม. (นิ้ว)

เบอร    ความหนา      เบอร    ความหนา     เบอร    ความหนา
ความหนาลูกถวยอันใหม   มม. (นิ้ว)

ระยะหางวาลวไอดี (เยน็):
0.20 ถึง 0.30 มม. (0.008 ถึง 0.012 นิ้ว)
ตัวอยาง:
ถาจะเปลี่ยนลูกถวยยกวาลวที่มีขนาด 5.250 มม. (0.2067 นิ้ว)
โดยมีระยะหางวาลวที่วดัไดเทากบั 0.400 มม. (0.0158 นิ้ว)
ใหเลือกใชลูกถวยเบอร 40
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ความห

ระยะหางทีว่ดั
มม. (นิ้ว)
14–29

12314161719

ตารางเลือกลูกถวยยกวาลว (ไอเสีย)
นาของลูกถวย

ทีต่ดิตัง้
มม. (นิ้ว)

เบอร    ความหนา      เบอร    ความหนา     เบอร    ความหนา
ความหนาลูกถวยอันใหม   มม. (นิ้ว)

ระยะหางวาลวไอดี (เยน็):
0.35 ถึง 0.45 มม. (0.014 ถึง 0.018 นิ้ว)
ตัวอยาง:
ถาจะเปลี่ยนลูกถวยยกวาลวที่มีขนาด 5.340 มม. (0.2102 นิ้ว)
โดยมีระยะหางวาลวที่วดัไดเทากบั 0.480 มม. (0.0189 นิ้ว)
ใหเลือกใชลูกถวยเบอร 42
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(ค) ติดตั้งเพลาลูกเบี้ยวทั้ง 2 (ดูขั้นตอนขอที่ 61)
65. ติดตั้งฝาครอบสายพานไทมม่ิงตัวท่ี 2

(ก) ทาซีลแพ็คกิ้งลงบนฝาครอบเฟองไทมมิ่ง ดังภาพ
ซีลแพ็คก้ิง: หมายเลขอะไหล 08826-00080 หรือเทียบเทา

ขอควรระวัง:
ติดตั้งฝาครอบสายพานไทมม่ิงตัวท่ี 2 ภายใน 3 นาที แลวขันโบลท
และนัตยึดฝาครอบสายพานไทมม่ิงภายใน 15 นาที ทันทีท่ีทาซีล
แพ็คก้ิง (FIPG) เสร็จ
(ข) ติดตั้งฝาครอบสายพานไทมมิ่งตัวที่ 2 ดวยโบลท 4 ตัว และ

นัต
คาแรงขัน: 10 นิวตัน-เมตร (102 กก.-ซม., 7 ฟุต-ปอนด)

66. ติดตั้งพูลเลยไทมม่ิงเพลาลูกเบี้ยว
(ก) ติดตั้งล่ิมยึดเขากับรองล่ิมของเพลาลูกเบี้ยว
(ข) จัดใหล่ิมยึดกับรองล่ิมของพูลเลยไทมมิ่งตรงกัน
(ค) ขันโบลทยึดพูลเลยไทมมิ่งเพลาลูกเบี้ยวโดยยึดเพลาลูกเบี้ยว

ไวดวยประแจเลื่อน
คาแรงขัน:  98 นิวตัน-เมตร (1,000 กก.-ซม., 72 ฟุต-ปอนด)

67. ติดตั้งชุดหัวฉีด
ขอควรระวัง:
ตองแนใจวาติดตั้งหัวฉีด, แคลมปยึด, แหวนรอง และโบลทท่ี
ตําแหนงเดิม
(ก) ติดตั้งบารองหัวฉีดใหมทั้ง 4 อัน เขากับฝาสูบ

A60182

B08252

A60279

A60147
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(ข) เคลือบน้ํามันเครื่องใหมบางๆ ลงบนโอริงตัวใหม
(ค) ติดตั้งโอริงเขากับแตละหัวฉีด ดังภาพ
(ง) ใสหัวฉีดทั้ง 4 หัวเขาในฝาสูบ
ขอควรระวัง:
• ขณะติดตั้ง ใหเสียบหัวฉีดเขาจนแนบสนิทกับผิวของบารอง

หัวฉีด
• หลังจากทําการติดตั้งหัวฉีดเขากับฝาสูบ, ในกรณีท่ีหัวฉีดยก

ตัวขึ้นตามแรงดีดของโอริงใหดึงหัวฉีดออกกอนแลวติดตั้ง
ใหมอีกคร้ัง

• ใสหัวฉีดกลับเขาท่ีเดิมทุกคร้ังท่ีถอดออก
(จ) ตดิตัง้แหวนรองตวัใหม 4 ตวั และแคลมปยดึ 4 ตวั ดวยโบลท

ยึดแคลมป 4 ตัวไวช่ัวคราว
ขอแนะนํา:
ทาน้ํามันเครื่องบางๆ ลงบนเกลียวและขางใตหัวโบลทยึดแคลมป
ขอควรระวัง:
• สวนท่ีเปนกามปูของแคลมปยึดหัวฉีดตองจัดใหอยูในรอง

ของหัวฉีด อยาใหเก่ียวกับสวนอ่ืน
• กอนขันโบลท ใหตรวจเช็ควาแคลมปยึดหัวฉีดยึดไดถูกตอง
• การขันโบลทยึดแคลมปใหขันดวยมือไวชั่วคราวจนกระทั่ง

หมุนโบลทดวยมือไมได แลวคอยขันโบลทใหแนนตามคาท่ี
กําหนด

• ในกรณีท่ีขันตามคากําหนด ระวังอยาทําใหโบลทและแคลมป
ยึดเอียง

• แหวนรองไมสามารถนํากลับมาใชไดอีก
• ในกรณท่ีีขนัทอทางน้าํมนัไหลกลบัแนนมากเกินกวาคาแรงขนั

ตองเปลี่ยนทอทางน้ํามันไหลกลับ
(ฉ) ติดตั้งคอมมอนเรลดวยโบลท 2 ตัว

คาแรงขัน: 38 นิวตัน-เมตร (387 กก.-ซม., 28 ฟุต-ปอนด)
(ช) ติดตั้งทอสงน้ํามัน 4 ทอ ดวยนัตยึดขอตอไวช่ัวคราว
ขอแนะนํา:
สําหรับการจัดตําแหนงหัวฉีด ใหขันนัตยึดขอตอไวหลวมๆ
(ซ) ตรวจเช็คทอทางน้ํามันไหลกลับใหตรวจเช็ควาไมมีรอยขีด

ขวนหรือรอยเวาบนพื้นผิวการซีลของขอตอทั้ง 5
ถามีรอยขีดขวนหรือรอยเวา ใหเปล่ียนทอทางน้ํามันไหลกลับ

G36760

ม

A60177
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โบลทขอตอ

สกรูทอทางน้ํามัน
ไหลกลับ

โบลทขอตอ

2
3

4

1
สกรูทอทาง
น้ํามันไหลกลับ

เค

)
กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (1KD-FTV
(ฌ) ใชบรรทดัเหล็กตดิตัง้ทอทางน้าํมนัไหลกลบั และติดตัง้ปะเกน็
อันใหม 5 ตัว

(ญ) เคลือบน้ํามันเครื่องบางๆ ลงบนสกรูทอทางน้ํามันไหลกลับ
ทั้ง 4 ตัว และโบลทขอตอ

(ฎ) ติดตั้งทอทางน้ํามันไหลกลับดวยสกรูทอทางน้ํามันไหลกลับ 
4 ตัว และโบลทขอตอไวช่ัวคราว

(ฏ) ขันโบลทแคลมปยึดหัวฉีดทั้ง 4 ตัวใหแนน
คาแรงขัน: 22 นิวตัน-เมตร (220 กก.-ซม., 16 ฟุต-ปอนด)

(ฐ) ขันสกรูทอทางน้ํามันไหลกลับทั้ง 4 ตัวจาก 1 ถึง 4 ตามลําดับ
คาแรงขัน: 16 นิวตัน-เมตร (163 กก.-ซม., 12 ฟุต-ปอนด)

ขอควรระวัง:
ในกรณีท่ีขันทอทางน้ํามันไหลกลับแนนมากเกินกวาคาแรงขัน ตอง
เปล่ียนทอทางน้ํามันไหลกลับ
(ฑ) ขันโบลทขอตอใหแนน

คาแรงขัน: 13 นิวตัน-เมตร (133 กก.-ซม., 10 ฟุต-ปอนด)
ขอควรระวัง:
ในกรณีท่ีขันทอทางน้ํามันไหลกลับแนนมากเกินกวาคาแรงขัน ตอง
เปล่ียนทอทางน้ํามันไหลกลับ
(ฒ) ถอดทอสงน้ํามันหัวฉีดทั้ง 4 ทอออก
(ณ) ถอดชุดคอมมอนเรล
(ด) ตรวจเช็ควาไมมีรอยร่ัวจากขอตอทอทางน้ํามันไหลกลับ

(1) ติดตั้งปะเก็น และทอทางน้ํามันไหลกลับตัวที่ 2 เขากับ
ฝาสูบดวยเครื่องมือพิเศษ (วาลวกันกลับ)

เครือ่งมอืพเิศษ 09280-00010
ทอทางน้ํามันไหลกลับตัวที่ 2: หมายเลขอะไหล 23762-27010

คาแรงขัน: 21 นิวตัน-เมตร (214 กก.-ซม., 16 ฟุต-ปอนด)
(1) ลูบน้ําสบู (น้ํายาใด ๆ ที่ใชตรวจหารอยน้ํามันร่ัวได)

บริเวณขอตอทอทางน้ํามันไหลกลับ

A60184

A70538

A51297

G36759

รื่องมือพเิศษ
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69. ติดตั้งซีลยึดเสื้อหัวฉีด
(ก) ติดตั้งซีลยึดเสื้อหัวฉีดอันให
70. ติดตั้งฝาปดชองเติมน้ํามันเค

เครื่องมือพเิศษ

: ซลีแพค็กิง้
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(2) ใชเครื่องมือพิเศษ (เกจวัดแรงดันเทอรโบชารจเจอร)
ปอนแรงดันใหกับทอทางน้ํามันไหลกลับ และรักษา
แรงดนั (ดานไหลกลบั) 250 กโิลปาสคาล (2.5 กก. /ซม2,
35.5 ปอนด/นิ้ว2) เปนเวลาประมาณ 60 วินาที เพื่อ
ตรวจเชค็วาไมมฟีองอากาศออกมาจากบรเิวณทีม่นี้าํสบู

เครือ่งมอืพเิศษ 09992-00242
ขอควรระวัง:
เม่ือจะตรวจเช็คการรั่ว ดูใหแนใจวาถอดลูกปนและสปริงในวาลว
กันกลับออกกอนลงมือ

(3) หลังจากตรวจเช็ครอยร่ัวแลว ใหเช็ดน้ําสบูออกจากขอ
ตอทอทางน้ํามันไหลกลับ

(4) ถอดเครือ่งมอืพเิศษ ทอทางน้าํมนัไหลกลบัตวัที ่ 2 และ
ปะเก็น

ขอแนะนํา:
หลังจากทาํการถอดแยกวาลวกนักลบั ใหตรวจดช้ิูนสวนแตละชิน้วา
ไมบกพรอง และเสียหาย
68. ติดตั้งชุดฝาครอบวาลว
(ก) ขูดซีลเกา (FIPG) ออกใหหมด
(ข) ทาซีลแพ็คกิ้งลงบนฝาสูบ ดังภาพ

ซีลแพ็คก้ิง: หมายเลขอะไหล 08826-00080 หรือเทียบเทา
ขอควรระวัง:
หลังจากทาซีลแพ็คก้ิงตองประกอบชิ้นสวนภายใน 3 นาที แลวขัน
ชิ้นสวนเหลานั้นภายใน 15 นาที
(ค) ติดตั้งปะเก็นเขากับฝาครอบวาลว
(ง) ติดตั้งฝาครอบวาลวดวยโบลท 10 ตัว และนัต 2 ตัว โดยขัน

โบลทและนัตครั้งละเทาๆ กันหลายๆ คร้ัง
คาแรงขัน: 9.0 นิวตัน-เมตร (92 กก.-ซม., 80 นิ้ว-ปอนด)

ม 4 ตัว
ร่ือง
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