
14–70 กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเสื้อสูบ (1KD-FTV)
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(ข) ตรวจสอบขอหลักและสลักขอเหวี่ยง
(1) ใชไมโครมเิตอร วดัเสนผาศนูยกลางของขอหลักแตละ

ขอและสลักขอเหวี่ยง
ความโตขอหลัก :
หมายเลข 1 69.994 ถึง 70.000 มม. (2.75566 ถึง 2.75590 นิ้ว)
หมายเลข 2 69.988 ถึง 69.994 มม. (2.75543 ถึง 2.75566 นิ้ว)
หมายเลข 3 69.982 ถึง 69.988 มม. (2.75519 ถึง 2.75543 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางสลักขอเหวี่ยง:
หมายเลข 1 58.994 ถึง 59.000 มม. (2.32259 ถึง 2.32283 นิ้ว)
หมายเลข 2 58.988 ถึง 59.994 มม. (2.32236 ถึง 2.32259 นิ้ว)
หมายเลข 3 58.982 ถึง 58.988 มม. (2.32212 ถึง 2.32239 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางไมตรงตามคากําหนด ใหตรวจเช็คระยะหางชอง
น้าํมนั (ดทูีข่อ 4) ถาจาํเปน ใหเจยีรตกแตงหรือเปลีย่นเพลาขอเหวีย่ง

(2) ตรวจหาความสกึหรอและความไมกลมของขอหลักและ
สลักขอเหวี่ยง ดังภาพ

ความไมกลมและความสึกหรอสูงสุด:
0.020 มม. (0.0008 นิ้ว)

ถาความไมกลมและความสึกหรอเกินกวาคาสูงสุด ใหเปลี่ยนเพลา
ขอเหวี่ยง
(ค) ถาจาํเปน ใหเจยีรและขดัตกแตงขอหลักและ/หรือสลักขอเหวีย่ง

(1) เจียรและขัดตกแตงขอหลักและ/หรือสลักขอเหวี่ยงจน
ไดเสนผาศูนยกลางขนาดอันเดอรไซส (ดูขั้นตอนขอ
(ข) ดานบน)

(2) ติดตั้งแบริ่งอันเดอรไซสของขอหลักและ/หรือสลักขอ
เหวี่ยงอันใหม

27. ตรวจสอบโบลทยึดประกับแบริ่งเพลาขอเหวี่ยง
(ก) ใชเวอรเนียรคาลิปเปอร วัดเสนผาศูนยกลางตรงสวนที่เล็กที่

สุดของเกลียวโบลท
เสนผาศูนยกลางมาตรฐาน:
13.500 ถึง 14.000 มม. (0.5315 ถึง 0.5512 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางต่ําสุด: 12.60 มม. (0.4961 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางที่วัดไดนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปลี่ยนโบลท

28. ติดตั้งปลั๊กอุด
(ก) ทากาวที่ปลายของปลั๊กอุดตัวใหม

กาว:
หมายเลขอะไหล 08833-00070, THREE BOND 1324 หรือ
เทียบเทา

ขอควรระวัง:
อยาสตารทเคร่ืองยนตเปนเวลา 1 ชั่วโมงนับจากติดตั้งเสร็จ
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จุดที่วดั
เกลียวยึด

A: 34 มม. (1.34 นิ้ว)
A

A58129

กาว
BACK




