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18. ติดตั้งปลอกนําวาลวไอเสีย
(ก) ใชคาลปิเปอรเกจ วดัเสนผาศนูยกลางเบาปลอกนาํวาลวบนฝาสบู
(ข) เลือกปลอกนาํวาลวอันใหม (มาตรฐาน หรือ โอเวอรไซส 0.05)
ขนาดของปลอกนาํวาลว เสนผาศูนยกลางของเบาปลอกนําวาลว
ใชขนาดมาตรฐาน 10.985 ถึง 11.006 มม. (0.4325 ถึง 0.4333 นิ้ว)
ใชขนาดโอเวอรไซส

0.05 11.035 ถึง 11.056 มม. (0.4344 ถึง 0.4353 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางเบาปลอกนําวาลวของฝาสูบเกินกวา 11.006 มม.
(0.4333 นิ้ว) ใหควานเบาปลอกนําวาลวใหมีขนาดระหวาง 11.035 -
11.056 มม. (0.4344 - 0.4353 นิ้ว)
ถาเสนผาศนูยกลางของเบาปลอกนาํวาลวของฝาสบูเกนิกวา 11.056 มม.
(0.4353 นิ้ว) ใหเปลี่ยนฝาสูบ
(ค) คอยๆ ใหความรอนฝาสูบไปที่ประมาณ 80 ถึง 100°C (176

ถึง 212°F)
(ง) ใชเครื่องมือพิเศษและคอน ตอกปลอกนําวาลวอันใหมเขาไป

ใหไดระยะโผลตามที่กําหนด
เครือ่งมอืพเิศษ 09201-10000 (09201-01060), 09950-70010

(09951-07100)
ความสูงของระยะโผล (H):
10.3 ถึง 10.7 มม. (0.406 ถึง 0.421 นิ้ว)

(จ) ใชดอกควานขนาด 6.0 มม. ควานปลอกนําวาลวใหไดระยะ
ชองวางมาตรฐานระหวางปลอกนําวาลวกับกานวาลว (ดูขั้น
ตอนขอที่ 14)

19. ตรวจสอบบาวาลวไอดี
(ก) ใชมีดปาดบาวาลว (carbide cutter) ขนาด 45° เจียรตกแตง

ใหมขจัดเฉพาะสวนที่สกปรกของบาวาลวออกเทานั้น
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