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23. ตรวจสอบลูกถวยยกวาลว
(ก) ใชไมโครมิเตอร วัดเสนผาศูนยกลางลูกถวยยกวาลว

เสนผาศูนยกลางลูกถวยยกวาลว:
30.966 ถึง 30.976 มม. (1.2191 ถึง 1.2195 นิ้ว)

(ข) ใชคาลิปเปอรเกจ วัดเสนผาศูนยกลางของเบาลูกถวยยกวาลว
บนฝาสูบ
เสนผาศูนยกลางเบาลูกถวยยกวาลว:
31.000 ถึง 31.021 มม. (1.2205 ถึง 1.2213 นิ้ว)

ถาเสนผาศนูยกลางลกูถวยยกวาลวไมตรงตามทีก่าํหนด ใหตรวจเชค็
ระยะหางชองน้าํมนั
(ค) นําคาเสนผาศูนยกลางของลูกถวยยกวาลวมาหักลบออกจาก

คาเสนผาศูนยกลางของเบาลูกถวยยกวาลว
ระยะหางชองน้ํามันมาตรฐาน:
0.024 ถึง 0.055 มม. (0.0009 ถึง 0.0022 นิ้ว)
ระยะหางชองน้ํามันสูงสุด: 0.075 มม. (0.0030 นิ้ว)

ถาระยะหางชองน้ํามันเกินกวาคาสูงสุด ใหเปลี่ยนลูกถวยยกวาลว
ถาจําเปน ใหเปลี่ยนฝาสูบ
24. สําหรับไอดี:

ตรวจสอบเพลาลูกเบี้ยว
(ก) ตรวจสอบระยะเยื้องศูนย

(1) วางเพลาลูกเบี้ยวลงบนบล็อกรูปตัววี (V)
(2) ใชไดอัลเกจ วัดระยะเยื้องศูนยที่ขอเพลากลาง
ระยะเยื้องศูนยสูงสุด: 0.03 มม. (0.0012 นิ้ว)

ถาระยะเยื้องศูนยเกินกวาคาสูงสุด ใหเปลี่ยนเพลาลูกเบี้ยว

(ข) ใชไมโครมิเตอร วัดความสูงลูกเบี้ยว
คาความสูงลูกเบี้ยวมาตรฐาน:
47.180 ถึง 47.280 มม. (1.8575 ถึง 1.8614 นิ้ว)
คาความสูงปลายลูกเบี้ยวต่ําสุด: 46.76 มม. (1.8409 นิ้ว)

ถาความสูงปลายลูกเบี้ยวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปลี่ยนเพลาลูกเบี้ยว
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