
14–59กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเสื้อสูบ (1KD-FTV)
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(2) คอย ๆ ทําใหลูกสูบรอนขึ้นจนถึงประมาณ 80°C
(176°F)

(3) ใชคอนพลาสติกและแทงทองเหลือง คอยๆ ตอกสลัก
ลูกสูบออกแลวถอดกานสูบออก

ขอแนะนํา:
• จัดลูกสูบและสลักลูกสูบไวเปนคู
• ตองแนใจวาจัดวางลูกสูบ, สลัก, แหวน, กานสูบและแบริ่งที่

ถอดออกในวิธีการที่สามารถประกอบกลับไดถูกตอง

7. ตรวจสอบระยะรุนของเพลาขอเหวี่ยง
(ก) ใชไดอลัเกจ วดัระยะรนุขณะใชไขควงงดัเพลาขอเหวีย่งไปมา

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.040 ถึง 0.240 มม. (0.0016 ถึง 0.0094 นิ้ว)
ระยะรุนสูงสุด: 0.30 มม. (0.0118 นิ้ว)

ถาระยะรุนเกินกวาคาสูงสุด ใหเปลี่ยนแหวนกันรุนทั้งชุด
ความหนาแหวนกันรุน:
มาตรฐาน 2.430 ถึง 2.480 มม. (0.0957 ถึง 0.0976 นิ้ว)

โอเวอรไซส 0.125 2.493 ถึง 2.543 มม. (0.0981 ถึง 0.1001 นิ้ว)
โอเวอรไซส 0.250 2.680 ถึง 2.730 มม. (0.1055 ถึง 0.1074 นิ้ว)

8. ตรวจสอบระยะหางชองน้ํามันเพลาขอเหวี่ยง
(ก) คลายโบลทยึดประกับแบริ่งเพลาขอเหวี่ยงทั้ง 10 ตัว คร้ังละ

เทาๆ กนั หลายๆ คร้ัง ตามลาํดบัที ่ดงัภาพ แลวถอดโบลทออก
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