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ชดุชองทอไทมม่ิงเพลาลูกเบี้ยว
เฟอง

แหวนรองซลี

◆ซลี

แห

ปล๊ักสกรู
78 (790, 58)

15 (150, 11)

 นิวตนั-เมตร (กก.-ซม., ฟุต-ปอนด)  : คาแรง
◆ ชิ้นสวนที่นํากลับมาใชอีกไมได

วิธีการใชคูมือซอมเครื่องย
ขอมูลท่ัวไป
1. คําอธิบายเบื้องตน
(ก) คูมือเลมนี้จัดทําขึ้นตามมาตรฐาน
(ข) การซอมสามารถแบงออกเปน 3

(1) การวิเคราะหปญหา
(2) การถอด/การติดตั้ง, การถ
(3) การตรวจสอบหลังการซอ

(ค) คูมือเลมนี้จะอธิบายขอ (2) สวน
(ง) ขัน้ตอนตอไปนีจ้ะไมไดถูกกลาว

ในการซอมทุกครั้ง
(1) การใชแมแรงหรือลิฟตเพ
(2) การทําความสะอาดชิ้นสว
(3) การตรวจเช็คดวยสายตา

2. ดัชนี
(ก) ดัชนีจะปรากฎอยูในหมวดสุดท
3. การเตรียมการ
(ก) ทานอาจจําเปนตองใชเครื่องมือพ

เตรยีมใหพรอมกอนลงมอืทาํงาน
พิเศษนั้น ดูไดจากหมวด “การเต

4. ขั้นตอนการซอม
(ก) กรณีที่จําเปน จะมีภาพแสดงสว
(ข) ในภาพแสดงสวนประกอบดังกล

ที่ตองเคลือบกอนใชงานตลอดจ
ตัวอยาง:


บทนํา − วิธีการใชคูมือซอมเครื่องยนต
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A54988

ขับเพลาลูกเบี้ยว

น้ํามันเพลาลูกเบี้ยว

เพลาลูกเบี้ยวตัวที่ 2
ชดุประกอบเพลาลูกเบี้ยวตัวที่ 4

วนรองรูปคล่ืน

เฟองหลักตัวตามเพลาลูกเบี้ยว

แหวนล็อค

แหวนรองโบลทเฟองไทมม่ิง
เพลาลูกเบี้ยว

เฟองรองเพลาลูกเบี้ยว

เพลาลูกเบี้ยว
ชดุประกอบเพลาลูกเบี้ยวตัวที่ 3

7.5 (80, 66 นิ้ว-ปอนด)

ขัน

นต

ของสมาคมวิศวกรรมยานยนต (SAE) J2008
 ขั้นตอนหลัก ดังนี้:

อดเปลี่ยน, การถอดแยก/การประกอบกลับ, การตรวจเช็ค และการปรับตั้ง
ม
ขอ (1) และ (3) จะถูกละไว
ไวในคูมอืเลมนี ้อยางไรกต็ามขัน้ตอนเหลานีเ้ปนสิง่จาํเปน และจะตองนาํมาปฏบิตัิ

ื่อยกรถ
นที่ถอดออก

ายเพื่อชวยทานคนหาจุดที่ตองการซอม

ิเศษ (SST) และวัสดุซอมพิเศษ (SSM) ทั้งนี้ขึ้นอยูกับขั้นตอนที่ซอม โดยจะตอง
และปฏบิตัติามขัน้ตอนอยางถกูตอง สําหรับรายการเครือ่งมอืพเิศษและวสัดซุอม
รียมการ” ในคูมือเลมนี้

นประกอบตางๆ ใหในแตละเรื่อง
าวยังระบุถึงชิ้นสวนที่นํากลับมาใชอีกไมได พื้นที่ที่ตองทาจาระบี และชิ้นสวน
นคากําหนดแรงขันตางๆ
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ภาพประกอบ:
จะซอมอะไรที่ไหน

เครื่องมือพเิศษ

(ค) สําหรับขั้นตอนในการซอมนั้น 
มาใชอีกไมได

ขอควรระวัง:
กรณีท่ีระบบนั้นๆ จําเปนตองอธิบายโด
ก็จะมีบอกไวในภาพดวยเชนกัน
(ง) หวัขอเรือ่งกบัประเดน็สาํคญัเทาน

เนื้อหา สวนคามาตรฐานและขอ
(จ) ภาพประกอบบางภาพอาจใชรวม

ตางไปจากรถจริง
(ฉ) ขั้นตอนการทํางานจะอธิบายเปน

(1) ภาพประกอบแสดงวาจะต
(2) หัวของานบอกจุดที่ตองซ
(3) เนื้อหารายละเอียดบอกถึง
ตัวอยาง:

ขอแนะนํา:
การอธบิายลักษณะนีจ้ะทาํใหชางทีม่ปีระ
และอานเนื้อหารายละเอียดใตหัวขอ ทั้ง
5. คากําหนดการบริการ
(ก) คากาํหนดตางๆ จะพมิพเปนตวัห

เพื่อความรวดเร็วในการอางอิงอ
6. คําจํากัดความ

คําเตือน อันตรายที่อาจเกิดแกช
ขอควรระวัง ส่ิงที่จะกอใหเกิดความ
ขอแนะนํา ใหขอมูลเพิ่มเติมเพื่อช

7. หนวยวัดระบบสากล (SI UNIT
(ก) หนวยที่ใชในคูมือเลมนี้ใชหนวย

อังกฤษ
ตัวอยาง:
คาแรงขัน: 30 นิวตัน-เมตร (310

ต
บทนํา − วิธีการใชคูมือซอมเครื่องยน
5. ถอดพูลเลยเพลาขอเหวี่ยง
(ก) ใชเครือ่งมือพิเศษ ถอดพูลเลยเพลาขอเหว่ียง

เครือ่งมอืพเิศษ 09950-50012 (09951-05010, 09952-05010,
09953-05020, 09954-05020, 09954-04010)

หัวขอ: สิง่ที่ตองทํา

เนื้อหารายละเอียด:
วธิทีํางานหมายเลขชดุ หมายเลขอะไหล

A98684

จะเนนย้ําสวนของคากําหนดแรงขัน พื้นที่ที่ตองทาจาระบี และชิ้นสวนที่นํากลับ

ยใชภาพประกอบ ขอมูลท้ังหมด เชน คาแรงขัน น้ํามันหลอล่ืน ฯลฯ ท่ีเก่ียวของ

ัน้ทีอ่ธิบายอยูในเนือ้หา โดยวธีิปฏิบตัแิละรายละเอยีดจะอยูในภาพประกอบตอจาก
ควรระวังตางๆ จะรวมอยูทั้งในเนื้อหาและภาพประกอบ
กันกับรถรุนอื่นที่มีลักษณะคลายกันในกรณีนี้ รายละเอียดบางสวนจึงอาจแตก

ลําดับดังนี้:
องซอมอะไร ตรงจุดไหน
อม
วิธีการทํางาน ตลอดจนขอมูล อาทิ คากําหนดตางๆ และคําเตือน เปนตน

สบการณเขาถึงขอมลูทีต่องการไดอยางรวดเรว็ ดวยการอานหวัของานเพยีงผานๆ
นี้ คากําหนดและคําเตือนที่สําคัญตางๆ จะพิมพเปนตัวหนาใหเห็นชัดเจน

นาตลอดทัง้เลม คากาํหนดตางๆ ยงัสามารถดไูดทีห่มวด “คากาํหนดการบรกิาร”
ีกดวย

างที่ทําการซอมหรือบุคคลอื่น
เสียหายแกชิ้นสวนหรือรถที่ทําการซอม
วยในการปฏิบัติงานซอม

)
วัดระบบสากล (SI UNIT) เปนมาตรฐาน แลวตามดวยระบบเมตริกและระบบ

 กก.-ซม., 22 ฟุต-ปอนด)




