
14–33

1

2

3

14

16

17

19

(ข) ตรวจเช็คมุมหนาวาลว
(1) เจียรวาลวพอที่จะขจัดคราบเขมาและรอยดําออก
(2) ตรวจเช็ความุมหนาวาลวถูกตอง
มุมหนาวาลว :44.5°

ถาวาลวสึก ใหเปลี่ยนวาลว

(ค) ตรวจเช็คความหนาของขอบวาลว
ความหนาขอบมาตรฐาน: 1.1 มม. (0.043 นิ้ว)
ความหนาขอบต่ําสุด: 0.6 มม. (0.024 นิ้ว)

ถาความหนาของขอบวาลวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปลี่ยนวาลว

(ง) ตรวจเช็คความยาวทั้งหมดของวาลว
ความยาวมาตรฐานทั้งหมด:
105.38 ถึง 105.78 มม. (4.1488 ถึง 4.1646 นิ้ว)
ความยาวทั้งหมดต่ําสุด: 104.88 มม. (4.1291 นิ้ว)

ถาความยาวทั้งหมดของวาลวนอยกวาคาต่ําสุด ใหเปล่ียนวาลว

(จ) ตรวจเช็คการสึกหรอของปลายกานวาลว
ถาปลายกานวาลวสึกหรอ ใหเจยีรตกแตงผิวใหมใหเรียบหรือเปล่ียน
วาลวใหม
ขอควรระวัง:
อยาเจียรออกมากจนเกินกวาคาความยาวต่ําสุด

10. ทําความสะอาดวาลวไอเสีย
(ก) ทําความสะอาดวาลว

(1) ใชมีดขูดปะเก็นขูดคราบเขมาออกจากหัววาลว
(2) ใชแปรงลวดขัดทําความสะอาดวาลวใหทั่ว
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