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25°

1.2 ถึง 1.6 มม.

45°

(ข) ตรวจเช็คตําแหนงลงบาวาลว
(1) ปายแถบสีน้ําเงิน (หรือสีตะกั่ว) ลงบนหนาวาลว
(2) กดวาลวแนบกับบาวาลวเบาๆ โดยไมตองหมุนวาลว

(ค) ตรวจเช็คหนาสัมผัสวาลวกับบาดังนี้ :
(1) ถาปรากฏแถบสีติดที่หนาวาลวโดยรอบ 360° แสดงวา

หนาสมัผัสวาลวถูกตองถาไมถูกตอง ใหเปลีย่นวาลวใหม
(2) ถาปรากฏแถบสนี้าํเงนิตดิทีบ่าวาลวโดยรอบ 360° แสดง

วาหนาสัมผัสของบาวาลวและปลอกนําถูกตอง  ถาไม
ถูกตอง ใหเจียรตกแตงบาวาลวใหม

(3) ตรวจสอบวาหนาสัมผัสของบาวาลวอยูตรงจุดกึ่งกลาง
ของหนาวาลว และมีความกวางตามขางลางนี้:

ความกวาง: 1.2 ถึง 1.6 มม. (0.047 ถึง 0.063 นิ้ว)
20. ตรวจสอบบาวาลวไอเสีย
(ก) ใชมีดปาดบาวาลว (carbide cutter) ขนาด 45° เจียรตกแตง

ใหมขจัดเฉพาะสวนที่สกปรกของบาวาลวออกเทานั้น

(ข) ตรวจเช็คตําแหนงลงบาวาลว
(1) ปายแถบสีน้ําเงิน (หรือสีตะกั่ว) ลงบนหนาวาลว
(2) กดวาลวแนบกับบาวาลวเบาๆ โดยไมตองหมุนวาลว

(ค) ตรวจเช็คหนาสัมผัสวาลวกับบาดังนี้ :
(1) ถาปรากฏแถบสีติดที่หนาวาลวโดยรอบ 360° แสดงวา

หนาสมัผัสวาลวถูกตองถาไมถูกตอง ใหเปลีย่นวาลวใหม
(2) ถาปรากฏแถบสนี้าํเงนิตดิทีบ่าวาลวโดยรอบ 360° แสดง

วาหนาสัมผัสของบาวาลวและปลอกนําถูกตอง  ถาไม
ถูกตอง ใหเจียรตกแตงบาวาลวใหม

(3) ตรวจสอบวาหนาสัมผัสของบาวาลวอยูตรงจุดกึ่งกลาง
ของหนาวาลว และมีความกวางตามขางลางนี้:

ความกวาง: 1.6 ถึง 2.0 มม. (0.063 ถึง 0.079 นิ้ว)

21. ซอมบาวาลวไอดี
(ก) ถาบาสัมผัสหนาวาลวสูงเกินไป ใหใชมีดปาดบาวาลวขนาด

25° และ 45° เจียรตกแตงใหถูกตอง
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