
14–63กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเสื้อสูบ (2KD-FTV)
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(ข) ใชไมโครมเิตอร วดัเสนผาศนูยกลางของลกูสบูในแนวตัง้ฉาก
กับแนวกึ่งกลางของลูกสูบต่ําลงมาจากหัวลูกสูบ
ระยะหาง :64.90 ถึง 65.16 มม. (2.5551 ถึง 2.5653 นิ้ว)

(ค) คํานวณหาขนาดที่จะควานกระบอกสูบ ดังตอไปนี้ :
ขนาดที่จะควาน = P + C - H
P = เสนผาศูนยกลางลูกสูบ
C = ระยะหางลูกสูบ :
0.070 ถึง 0.090 มม. (0.0028 ถึง 0.0035 นิ้ว)
H = ขนาดที่ยอมใหขัด: 0.02 มม. (0.0008 นิ้ว) หรือนอยกวา

(ง) ควานและขัดกระบอกสูบจนไดขนาดตามที่คํานวณไว
คาการขัดสูงสุด:0.02 มม. (0.0008 นิ้ว)

ขอควรระวัง:
การขัดมากเกินไป จะทําใหกระบอกสูบเบี้ยว
24. ตรวจสอบเพลาขอเหวี่ยง
ก) ตรวจสอบระยะเยื้องศูนย

(1) วางเพลาขอเหวี่ยงลงบนบล็อกรูปตัว V
(2) ใชไดอัลเกจ วัดระยะเยื้องศูนยที่ขอเพลากลาง
ระยะเยื้องศูนยสูงสุด: 0.06 มม. (0.0024 นิ้ว)

ถาความบิดเบี้ยวเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเพลาขอเหวี่ยง

(ข) ตรวจสอบขอหลักและสลักขอเหวี่ยง
(1) ใชไมโครมเิตอร วดัเสนผาศนูยกลางของขอหลักแตละ

ขอและสลักขอเหวี่ยง
ความโตขอหลัก :
มาตรฐาน 69.982 ถึง 70.000 มม. (2.7552 ถึง 2.7559 นิ้ว)

อันเดอรไซส 0.25 69.745 ถึง 69.755 มม. (2.7459 ถึง 2.7463 นิ้ว)
อันเดอรไซส 0.50 69.495 ถึง 69.505 มม. (2.7360 ถึง 2.7364 นิ้ว)

เสนผาศูนยกลางสลักขอเหวี่ยง:
มาตรฐาน 58.982 ถึง 59.000 มม. (2.3221 ถึง 2.3228 นิ้ว)

อันเดอรไซส 0.25 58.745 ถึง 58.755 มม. (2.3128 ถึง 2.3132 นิ้ว)
อันเดอรไซส 0.50 58.495 ถึง 58.505 มม. (2.3029 ถึง 2.3033 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางไมตรงตามคากําหนด ใหตรวจเช็คระยะหางชอง
น้ํามัน (ดูที่ขอ 4 และ 8)  ถาจําเปน ใหเจียรตกแตงหรือเปลี่ยนเพลา
ขอเหวี่ยง

(2) ตรวจหาความสกึหรอและความไมกลมของขอหลักและ
สลักขอเหวี่ยง ดังภาพ

ความไมกลมและความสึกหรอสูงสุด:
0.02 มม. (0.0008 นิ้ว)

ถาความไมกลมและความสึกหรอเกินกวาคาสูงสุด ใหเปล่ียนเพลา
ขอเหวี่ยง
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