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48. ตรวจสอบระยะหางวาลว
(ก) หันรองล่ิมของเพลาลูกเบี้ยวข้ึนดานบนโดยการหมุนเพลาลูก

เบี้ยวดวยประแจเลื่อน

(ข) ตรวจเช็ควาลวเฉพาะที่ระบุไวในภาพ
(1) ใชฟลเลอรเกจ วัดระยะหางระหวางลูกถวยยกวาลวกับ

เพลาลูกเบี้ยว
(2) จดบันทึกคาเบี่ยงเบนของระยะหางวาลวที่ตรวจเช็ค 

ซ่ึงจะนํามาใชในการกําหนดขนาดชิมปรับตั้งที่จะใช
ติดตั้งภายหลัง

ระยะหางวาลว (ขณะเย็น):
ไอดี 0.20 ถึง 0.30 มม. (0.008 ถึง 0.012 นิ้ว)
ไอเสีย 0.35 ถึง 0.45 มม. (0.014 ถึง 0.018 นิ้ว)

(ค) หมุนเพลาลูกเบี้ยวครึ่งรอบ (180o)
(ง) ตรวจเช็ควาลวเฉพาะที่ระบุไวในภาพ วัดระยะหางวาลว

(ดูขั้นตอนขอ (ข) ดานบน)

49. ปรับตั้งระยะหางวาลว
(ก) ถอดเพลาลูกเบี้ยวทั้ง 2 (ดูขั้นตอนขอที่ 7)
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กลไกเคร่ืองยนต − ชุดเครื่องยนต (2KD-FTV)
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หันขึ้น

รองล่ิม
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