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9. ถอดลูกปนหนาเพลาเฟองรอง
(ก) ใชคีมถางแหวน ถอดแหวนล็อคลูกปนหนาเพลาเฟองรองตัว

ที่ 2 ออกจากเพลาเฟองรอง

(ข) ใชเครือ่งมอืพเิศษ, เครือ่งอดัและลกูบลอ็ก 14 มม. ถอดลกูปน
หนาเฟองรองออกจากเฟองรอง
เครื่องมือพิเศษ 09950-00020

10. ประกอบลูกปนหนาเพลาเฟองรอง
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดลูกปนหนาตัวใหมเขากับ

เฟองรอง
เครื่องมือพิเศษ 09515-10010

(ข) เลือกแหวนล็อคที่มีระยะรุนตามแนวแกนนอยที่สุดในการ
ประกอบ
ระยะรุนมาตรฐาน: 0.1 มม. (0.0039 นิ้ว) หรือนอยกวา
ความหนาของแหวนล็อคลูกปนหนาเพลาเฟองรองตัวท่ี 1

เครื่องหมาย ความหนา
1 2.05 ถึง 2.10 มม. (0.0807 ถึง 0.0827 นิ้ว)
2 2.10 ถึง 2.15 มม. (0.0827 ถึง 0.0847 นิ้ว)
3 2.15 ถึง 2.20 มม. (0.0847 ถึง 0.0866 นิ้ว)
4 2.20 ถึง 2.25 มม. (0.0866 ถึง 0.0886 นิ้ว)
5 2.25 ถึง 2.30 มม. (0.0886 ถึง 0.0906 นิ้ว)
6 2.30 ถึง 2.35 มม. (0.0906 ถึง 0.0925 นิ้ว)
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