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ชุดเพลาสงกําลัง (G50)
การซอมใหญ
ขอแนะนํา:
ช้ินสวนประกอบ: ดูหนา 41-1

1. ตรวจสอบระยะรุนเฟองเกียร 1
(ก) ใชฟลเลอรเกจวัดระยะรุน

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.10 ถึง 0.25 มม. (0.0039 ถึง 0.0098 นิ้ว)

ถาระยะรุนไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนแหวนทองเหลืองตัวที่ 1

2. ตรวจสอบระยะรุนเฟองเกียร 2
(ก) ใชฟลเลอรเกจวัดระยะรุน

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.10 ถึง 0.25 มม. (0.0039 ถึง 0.0098 นิ้ว)

ถาระยะรุนไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนแหวนทองเหลืองตัวที่ 1

3. ตรวจสอบระยะรุนเฟองเกียร 3
(ก) ใชฟลเลอรเกจวัดระยะรุน

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.10 ถึง 0.25 มม. (0.0039 ถึง 0.0098 นิ้ว)

ถาระยะรุนไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนแหวนทองเหลืองตัวที่ 2

4. ตรวจสอบระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 1
(ก) ใชไดอัลเกจวัดระยะชองวางแนวรัศมี

ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.009 ถึง 0.056 มม. (0.0004 ถึง 0.0022 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นลูกปนเขม็เฟองเกยีร 1
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