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18. ถอดดุมคลัตชตัวท่ี 2
(ก) ถอดสปริงล็อคตัวหนอน 2 ตัว
(ข) ถอดปลอกเลื่อนและตัวหนอน 3 ตัวออกจากดุมคลัตช

19. ตรวจสอบเพลาสงกําลัง
(ก) ใชไมโครมิเตอรวัดเสนผาศูนยกลางภายนอกของขอเพลาสง

กําลัง
เสนผาศูนยกลางภายนอกมาตรฐาน:
จุด A 34.984 ถึง 35.000 มม. (1.3773 ถึง 1.3780 นิ้ว)
จุด B 37.984 ถึง 38.000 มม. (1.4954 ถึง 1.4960 นิ้ว)
จุด C 30.384 ถึง 30.400 มม. (1.1962 ถึง 1.1968 นิ้ว)
จุด D 30.002 ถึง 30.018 มม. (1.1812 ถึง 1.1818 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางภายนอกไมตรงตามที่กําหนด ใหเปลี่ยนเพลาสง
กําลัง

(ข) ใชไมโครมิเตอร วัดความหนาของประกับ
ความหนามาตรฐาน:
4.80 ถึง 5.20 มม. (0.1890 ถึง 0.2047 นิ้ว)
ความหนาต่ําสุด: 4.80 มม. (0.1890 นิ้ว)

ถาความหนาไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนเพลาสงกําลัง

20. ตรวจสอบปลอกรองตัวในลูกปนเฟองเกียร 1
(ก) ใชไมโครมิเตอร วัดความหนาของปลอกรองตัวใน

ความหนามาตรฐาน:
4.00 ถึง 4.20 มม. (0.1575 ถึง 0.1654 นิ้ว)
ความหนาต่ําสุด: 4.0 มม. (0.1575 นิ้ว)

ถาความหนาไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนปลอกรองตัวในลูกปน
เฟองเกียร 1
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