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25. ตรวจสอบปลอกเลื่อนตัวท่ี 2
(ก) ใชเวอรเนียรคาลิปเปอร วัดปลอกเลื่อนตัวที่ 2 และกามปูตัวที่

2 ดังภาพ
ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.26 ถึง 0.84 มม. (0.0102 ถึง 0.0331 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนปลอกเลื่อนตัวที่ 2
และกามปูตัวที่ 2

(ข) ตรวจเช็คความคลองตัวในการเลื่อนเขา-ออกระหวางปลอก
เล่ือนตัวที่ 2 กับดุมคลัตชตัวที่ 2

(ค) ตรวจเชค็วาขอบเฟองสไปนของปลอกเลือ่นตวัที ่ 2 ไมสึกหรอ
หรือเสียหาย

26. ตรวจสอบเฟองเกียร 1
(ก) ใชเกจวดักระบอกสบูวดัเสนผาศนูยกลางภายในของเฟองเกยีร 1

เสนผาศูนยกลางภายในมาตรฐาน:
44.015 ถึง 44.040 มม. (1.7329 ถึง 1.7339 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางภายในสูงสุด:4 4.040 มม. (1.7339 นิ้ว)

ถาเสนผาศนูยกลางภายในไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นเฟองเกยีร 1

27. ตรวจสอบเฟองเกียร 2
(ก) ใชเกจวดักระบอกสบู วดัเสนผาศนูยกลางภายในของเฟอง

เกยีร 2
เสนผาศูนยกลางภายในมาตรฐาน:
44.015 ถึง 44.040 มม. (1.7329 ถึง 1.7339 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางภายในสูงสุด: 44.040 มม. (1.7339 นิ้ว)

ถาเสนผาศนูยกลางภายในไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นเฟองเกยีร 2
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เกียรธรรมดา − ชุดเพลาสงกําลัง (G50)
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