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38. ประกอบแหวนทองเหลืองตัวท่ี 1 (สําหรับเฟองเกียร 2)
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่แหวนทองเหลืองตัวที่ 1 แลวประกอบ

เขาที่เฟองเกียร 2

39. ประกอบดุมคลัตชตัวท่ี 1
(ก) ใชเครือ่งมอืพเิศษและเครือ่งอดั อัดดมุคลตัชเขากบัเพลาสงกาํลัง

เครื่องมือพิเศษ 09316-60011 (09316-00021)

40. ตรวจสอบระยะรุนเฟองเกียร 2
ระยะรุนมาตรฐาน:
0.1 ถึง 0.25 มม. (0.0039 ถึง 0.0098 นิ้ว)

41. ประกอบแหวนทองเหลืองตัวท่ี 1 (สําหรับเฟองเกียร 1)
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่แหวนทองเหลือง แลวประกอบเขากับ

ดุมคลัตชตัวที่ 1

42. ประกอบลูกปนล็อคปลอกรองตัวในลูกปนเฟองเกียร 1
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่ลูกปนล็อค แลวประกอบเขากับเพลาสง

กําลัง
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เกียรธรรมดา − ชุดเพลาสงกําลัง (G50)

C86585

เครื่องมือพเิศษ
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