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เพลาเลื่อนและเลือกตําแหนงเกียร

บารองสปริงคันเลือกเกียร

แผนปองกันเกียรซอน
สปริงอัด

บารองสปริงคันเลือกเกียรตวัที่ 2
คันเขาเกียรตวัในตวัที่ 2

คันเขาเกียรตวัในตวัที่ 1

สลักสปริง

ฝาครอบเพลาควบคุม
คันเพลาควบคุม

สลักล็อคคันควบคุม

แหวนรองยางกันฝุน

โอริง

ซีลน้ํามนั

อีริง

อีริง

สปริงอัด

 นิวตนั-เมตร (กก.-ซม., ฟุต-ปอนด)  : คาแรงขัน
 ชิ้นสวนที่นํากลับมาใชอีกไมได
 จาระบีเอนกประสงค

6.4 (85, 56 นิ้ว-ปอนด)

วิธีการใชคูมือซอมเลมนี้
ขอมูลท่ัวไป
1. คําอธิบายเบื้องตน
(ก) คูมือเลมนี้จัดทําขึ้นตามมาตรฐานของสมาคมวิศวกรรมยานยนต (SAE) J2008
(ข) การซอมสามารถแบงออกเปน 3 ขั้นตอนหลัก ดังนี้:

(1) การวิเคราะหปญหา
(2) การถอด/การติดตั้ง, การถอดเปลี่ยน, การถอดแยก/การประกอบกลับ, การตรวจเช็ค และการปรับตั้ง
(3) การตรวจสอบหลังการซอม

(ค) คูมือเลมนี้จะอธิบายขอ (2) สวนขอ (1) และ (3) จะถูกละไว
(ง) ขั้นตอนตอไปนี้จะไมไดถูกกลาวไวในคูมือเลมนี้ อยางไรก็ตามขั้นตอนเหลานี้เปนสิ่งจําเปน และจะตองนํามา

ปฏิบัติในการซอมทุกครั้ง
(1) การใชแมแรงหรือลิฟตเพื่อยกรถ
(2) การทําความสะอาดชิ้นสวนที่ถอดออก
(3) การตรวจเช็คดวยสายตา

2. ดัชนี
(ก) ดัชนีจะปรากฏอยูในหมวดสุดทายเพื่อชวยทานคนหาจุดที่ตองการซอม
3. การเตรียมการ
(ก) ทานอาจจําเปนตองใชเครื่องมือพิเศษ (SST) และวัสดุซอมพิเศษ (SSM) ทั้งนี้ขึ้นอยูกับขั้นตอนที่ซอม โดยจะตอง

เตรียมใหพรอมกอนลงมือทํางานและปฏิบัติตามขั้นตอนอยางถูกตอง สําหรับรายการเครื่องมือพิเศษและวัสดุ
ซอมพิเศษนั้น ดูไดจากหมวด “การเตรียมการ” ในคูมือเลมนี้

4. ขั้นตอนการซอม
(ก) กรณีที่จําเปน จะมีภาพแสดงสวนประกอบตางๆ ใหในแตละเรื่อง
(ข) ในภาพแสดงสวนประกอบดังกลาวยังระบุถึงชิ้นสวนที่นํากลับมาใชอีกไมได พื้นที่ที่ตองทาจาระบี และชิ้นสวน

ที่ตองเคลือบกอนใชงานตลอดจนคากําหนดแรงขันตางๆ
ตัวอยาง:

บทนํา − วิธีการใชคูมือซอมเลมนี้




