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(ข) ประกอบแหวนทองเหลืองตัวที่ 3 บนเฟองนํารองตัวที่ 5

(ค) ยกแผนกั้นกลางออกจากปากกาจับชิ้นงาน
(ง) ตั้งชุดเกียร ดังภาพ

(จ) ใชเครื่องอัดและลูกบล็อก 22 มม. อัดเฟองนํารองตัวที่ 5 เขา
กบัรองแหวนทองเหลอืงตวัที ่3 โดยจดัรองใหตรงกบัตวัหนอน

(ฉ) ยึดแผนกั้นกลางเขากับปากกาจับชิ้นงาน

(ช) เลือกแหวนล็อคที่มีระยะรุนตามแนวแกนนอยที่สุดในการ
ประกอบ
ระยะรุนมาตรฐาน: 0.1 มม. (0.0039 นิ้ว) หรือนอยกวา
ความหนาของแหวนล็อคเพลาหลังเฟองรอง:

เครื่องหมาย ความหนา
A 2.80 ถึง 2.85 มม. (0.110 ถึง 0.112 นิ้ว)
B 2.85 ถึง 2.90 มม. (0.112 ถึง 0.114 นิ้ว)
C 2.90 ถึง 2.95 มม. (0.114 ถึง 0.116 นิ้ว)
D 2.95 ถึง 3.00 มม. (0.116 ถึง 0.118 นิ้ว)
E 3.00 ถึง 3.05 มม. (0.118 ถึง 0.120 นิ้ว)
F 3.05 ถึง 3.10 มม. (0.120 ถึง 0.122 นิ้ว)
G 3.10 ถึง 3.15 มม. (0.122 ถึง 0.124 นิ้ว)
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