
41–40

1

2

3

41

C86510

(ค) ใชเวอรเนยีรคาลปิเปอร วดัปลอกเลือ่นตวัที ่3 และกามปตูวัที ่3
ดังภาพ
ระยะหางมาตรฐาน:
0.25 ถึง 0.45 มม. (0.0098 ถึง 0.0177 นิ้ว)

ถาระยะหางไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนปลอกเลื่อนตัวที่ 3 และ
กามปูตัวที่ 3

6. ตรวจสอบเฟองเกียร 5
(ก) ใชเกจวัดกระบอกสูบ วัดเสนผาศูนยกลางภายในของเฟอง

เกียร 5
เสนผาศูนยกลางภายในมาตรฐาน:
33.015 ถึง 33.040 มม. (1.2998 ถึง 1.3008 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางภายในสูงสุด: 33.040 มม. (1.3008 นิ้ว)

ถาเสนผาศนูยกลางภายในไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นเฟองเกยีร 5
7. ตรวจสอบเพลาเฟองรอง
(ก) ใชไมโครมิเตอรวัดเสนผาศูนยกลางภายนอกของขอเพลา

เสนผาศูนยกลางภายนอกมาตรฐาน:
25.984 ถึง 26.000 มม. (1.0230 ถึง 1.0236 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางภายนอกต่ําสุด: 25.98 มม. (1.0230 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางภายนอกไมตรงตามที่กําหนด ใหเปลี่ยนเพลา
เฟองรอง

8. ตรวจสอบลูกปนหนาเพลาเฟองรอง
(ก) ใหแนใจวาลูกปนหนาหมุนไดคลอง
ถาลูกปนหมุนไมคลอง ใหเปล่ียนลูกปน
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