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(ข) เลือกแหวนล็อคที่มีระยะรุนตามแนวแกนนอยที่สุดในการ
ประกอบ
ระยะรุนมาตรฐาน: 0.1 มม. (0.0039 นิ้ว) หรือนอยกวา
ความหนาของแหวนล็อคเพลาลูกปนหนา:

เครื่องหมาย ความหนา
0 2.05 ถึง 2.10 มม. (0.0807 ถึง 0.0827 นิ้ว)
1 2.10 ถึง 2.15 มม. (0.0827 ถึง 0.0847 นิ้ว)
2 2.15 ถึง 2.20 มม. (0.0847 ถึง 0.0866 นิ้ว)
3 2.20 ถึง 2.25 มม. (0.0866 ถึง 0.0886 นิ้ว)
4 2.25 ถึง 2.30 มม. (0.0886 ถึง 0.0906 นิ้ว)
5 2.30 ถึง 2.35 มม. (0.0906 ถึง 0.0925 นิ้ว)

 (ค) ใชคีมถางแหวน ประกอบแหวนล็อค

6. ประกอบลูกปนเพลารับกําลัง
(ก) เคลือบลูกปนเพลารับกําลัง ดวยจาระบีเอนกประสงค แลว

ประกอบเขากับเพลารับกําลัง

7. ประกอบแหวนทองเหลืองตัวท่ี 2
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่แหวนทองเหลืองตัวที่ 2 แลวประกอบ

เขากับเพลารับกําลัง
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เกียรธรรมดา − ชุดเพลารับกําลัง (G50)




