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(ข) เลือกแหวนล็อคที่มีระยะรุนตามแนวแกนนอยที่สุดในการ
ประกอบ
ระยะรุนมาตรฐาน: 1.0 มม. (0.039 นิ้ว) หรือนอยกวา
แหวนล็อคเพลาสงกําลัง:

เครื่องหมาย ความหนา
A 2.67 ถึง 2.72 มม. (0.1051 ถึง 0.1071 นิ้ว)
B 2.73 ถึง 2.78 มม. (0.1075 ถึง 0.1094 นิ้ว)
C 2.79 ถึง 2.84 มม. (0.1098 ถึง 0.1118 นิ้ว)
D 2.85 ถึง 2.90 มม. (0.1122 ถึง 0.1141 นิ้ว)
E 2.91 ถึง 2.96 มม. (0.1146 ถึง 0.1165 นิ้ว)
F 2.97 ถึง 3.02 มม. (0.1169 ถึง 0.1189 นิ้ว)
G 3.03 ถึง 3.08 มม. (0.1193 ถึง 0.1213 นิ้ว)
H 3.09 ถึง 3.14 มม. (0.1217 ถึง 0.1236 นิ้ว)
J 3.15 ถึง 3.20 มม. (0.1240 ถึง 0.1260 นิ้ว)
K 3.21 ถึง 3.26 มม. (0.1264 ถึง 0.1283 นิ้ว)
L 3.27 ถึง 3.32 มม. (0.1287 ถึง 0.1307 นิ้ว)

 (ค) ใชไขควงและคอน ตอกแหวนล็อคเขา

48. ประกอบเฟองขับมาตรวัดความเร็ว
(ก) ใชคีมถางแหวน ประกอบแหวนล็อค
(ข) ติดตั้งโบลท
(ค) ประกอบเฟองขับ
(ง) ใชคีมถางแหวน ประกอบแหวนล็อค

49. ตรวจสอบระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 3
(ก) ใชไดอัลเกจวัดระยะชองวางแนวรัศมี

ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.008 ถึง 0.034 มม. (0.0003 ถึง 0.0013 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนลูกปนเข็มและเฟอง
เกียร 3
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