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Z11554

น้ํายากนัคลาย

ขอแนะนําในการซอมสําหรับคูมือซอมเกียรธรรมดา
ขอพึงระวัง
1. การปองกันไมใหสิ่งแปลกปลอมเขาไป
(ก) เครือ่งยนตอาจจะทาํงานบกพรองถามฝุีน, ทรายเมด็เลก็ๆ เศษโลหะหรอืส่ิงแปลกปลอมอืน่ๆ เขาไปในเครือ่งยนต

ปฏิบัติตามขั้นตอนการปองกันเพื่อปองกันสิ่งแปลกปลอมเขาไปในเครื่องยนต
(1) กอนทําการถอดแยก ใหกําจัดทราย และโคลนที่ติดอยูภายนอกเครื่องยนตออกใหหมด
(2) กอนประกอบกลบั ใหปองกนัชิน้สวนทีถ่อดแยกออกจากฝุนโดยการคลมุชิน้สวนเหลานัน้ดวยถุงหรือแผนพลาสตกิ

2. การปองกันรอยขีดขวนบนชิ้นสวน
(ก) รอยร่ัวของน้ํามัน และเครื่องยนตเสียหายอาจจะเกิดขึ้นไดถาพื้นผิวการหมุน และหนาสัมผัสระหวางชิ้นสวนที่มี

รอยขีดขวน ปฏิบัติตามขั้นตอนการปองกันเพื่อปองกันรอยขีดขวน
(1) ในระหวางการถอดแยก อยาใชไขควงงดัระหวางผวิหนาสมัผัสของชิน้สวนทัง้ 2  ใหเคาะเบาๆ ดวยคอนพลาสตกิ
(2) ในระหวางการถอดแยก และการประกอบกลับ อยาวางชิ้นสวนโดยตรงในปากกาจับชิ้นงานที่ปราศจาก

การปองกัน วางแผนอะลูมิเนียมระหวางชิ้นสวนกับปากกาจับชิ้นงาน
3. การลางและทําความสะอาดชิ้นสวน
(ก) ช้ินสวนแตละชิ้นตองผานการทําความสะอาด, ลาง, เปาใหแหง และเคลือบน้ํามันกอนการประกอบกลับ อยางไร

ก็ตาม บางชิ้นสวนใหทําความสะอาด และลางเทานั้น
(1) อยาใชน้าํยาอลัคาไลนเพือ่ทาํความสะอาดหรอืลางชิน้สวนทีเ่ปนอะลูมเินยีม และยาง (ยกตวัอยางเชน ปะเกน็

ฝาครอบวาลว)
(2) อยาใชน้ํายาลางเครื่อง (ยกตัวอยางเชน เคโรซีน, เบนซินขาว) เพื่อทําความสะอาดหรือลางชิ้นสวนที่เปน

ยาง (ยกตัวอยางเชน ปะเก็นฝาครอบวาลว)
4. ตําแหนงและทิศทางของชิ้นสวน
(ก) ในระหวางการประกอบกลบั ใหแนใจวาตาํแหนง และทศิทางของชิน้สวนแตละชิน้อยูทีต่าํแหนง และทศิทางเดมิกอน

การถอดแยก เพือ่ปองกนัปญหาในระหวางการถอดแยก และการประกอบกลบั ใหทาํตามกฎขอบงัคบัขางลางนี้
(1) ทําเครื่องหมายจับคูหรือทําเครื่องหมายชี้ทิศทางตามคําแนะนําของคูมือทุกครั้ง
(2) เพื่อรนระยะเวลาในระหวางการประกอบกลับ ช้ินสวนที่ถอดแยกควรรักษาตําแหนงไวเพื่อใหช้ินสวน

เหลานั้นสามารถที่จะกลับไปที่ตําแหนงเดิมในระหวางการประกอบกลับ
(3) ปฏิบัติตามคําแนะนําเกี่ยวกับตําแหนงและทิศทางดังที่กลาวไวในคูมือ

5. ติดตั้งชุดประกอบเครื่องยนตเขากับแทนถอดประกอบขณะซอมเคร่ืองยนต
6. ประกอบชิ้นสวนท่ีถอดแยกตามลําดับท่ีถอดออก
7. หยอดน้ํามันเครื่องลงบนพื้นผิวท่ีมีการเลื่อนและหมุน
8. ชิ้นสวนท่ีนํากลับมาใชอีกไมได เชน ปะเก็นและซีล จะตองเปลี่ยนใหมทุกคร้ัง
9. ขอแนะนําในการซอมเบื้องตน

(ก) ช้ินสวนที่ตองเคลือบกอนใชงาน:
(1) ช้ินสวนที่ตองเคลือบกอนใชงาน ไดแก โบลทและนัต

ตางๆ ซ่ึงไดผานการเคลอืบน้าํยากนัคลายมาจากโรงงาน
ผลิตแลว

(2) หากชิ้นสวนเหลานี้ถูกขันซ้ํา คลายออก หรือมีการขยับ
เล่ือนตวั กจ็ะตองเคลอืบซ้าํใหมดวยน้าํยาชนดิทีก่าํหนด
อีกครั้ง

(3) เมือ่นาํชิน้สวนเหลานีม้าใชใหม ใหทาํความสะอาดคราบ
น้ํายาเกาออกใหหมด แลวเปาใหแหงดวยลมอัด แลว
ทาน้ํายากันคลายใหมที่ช้ินสวนนั้น
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(4) น้ํายากันคลายบางชนิดจะแหงชา ทานอาจจะตองรอจนกระทั่งน้ํายากันคลายแข็งตัว
(ข) ปะเก็น:

ถาจําเปน ใหใชน้ํายากันร่ัวทาปะเก็นเพื่อปองกันการรั่วซึม
(ค) โบลท นัต และสกรู:

ปฏิบัติตามคากําหนดแรงขันอยางละเอียดรอบคอบ และใชประแจปอนดเสมอ
ขอควรระวัง:
ใชคาแรงขันโดยอางอิงจากคาพิกัดต่ําสุดของความทนตอแรงบิด

(ง) กรณีที่ขันในขณะที่ตอปลายดามประแจปอนดหรือเครื่องมือ
พิเศษ:
(1) ในกรณีที่ตอดามขันประแจปอนดดวยเครื่องมือพิเศษ

หรือดามตอ ใหคํานวณคาแรงขันที่ถูกตองตามสูตรตอ
ไปนี้
สูตรคาแรงขัน  T’ = T x L2/(L1 + L2)

T’ คาทีอ่านไดจากประแจปอนด {นวิตนั-เมตร (กก.-ซม., ฟตุ-ปอนด)}
T คาแรงขันที่กําหนด {นิวตัน-เมตร (กก.-ซม., ฟุต-ปอนด)}

L1 ความยาวของเครื่องมือพิเศษหรือดามตอ {ซม. (นิ้ว)}
L2 ความยาวดามขันของประแจปอนด {ซม. (นิ้ว)}

ขอควรระวัง:
ถาตอดามตอหรือเคร่ืองมือพิเศษรวมกันกับประแจปอนด และขัน
ประแจตามคาแรงขนัในคูมือเลมนี ้ คาแรงขนัท่ีไดจะเกนิกวาคาจรงิ
และชิน้สวนจะเสียหายได

L1 L2L1 L2

D02612

L2L1 L2L1

D01201
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