
41–35

1

2

3

41

ชุดเพลารับกําลัง (G50)
การซอมใหญ
ขอแนะนํา:
ช้ินสวนประกอบ: ดูหนา 41-1

1. ถอดแหวนทองเหลืองตัวท่ี 2

2. ถอดลูกปนเพลารับกําลัง
(ก) ถอดลูกปนเพลารับกําลัง 13 ตัว

3. ถอดลูกปนหนาเพลารับกําลัง
(ก) ใชคีมถางแหวน ถอดแหวนล็อคออก

(ข) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดลูกปนหนาออก
เครื่องมือพิเศษ 09527-10011
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4. ตรวจสอบแหวนทองเหลืองตัวท่ี 2
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรบริเวณที่เปนกรวยของเพลารับกําลัง แลว

ตรวจเชค็แรงเบรกของแหวนทองเหลอืงตวัที ่ 2 โดยสวมแหวน
ทองเหลอืงเขากบักรวยของเพลารบักาํลัง กดแหวนทองเหลอืง
แลวหมนุทัง้ซายและขวา แลวตรวจเชค็วาแหวนทองเหลอืงล็อค

ถาแรงเบรกไมเพยีงพอ ใหปายกากเพชรจาํนวนเลก็นอยระหวางแหวน
ทองเหลืองตัวที่ 2 และสวนที่เปนกรวยของเพลารับกําลัง แลวบด
แหวนทองเหลืองตัวที่ 2 กับสวนที่เปนกรวยของเพลารับกําลังเขา
ดวยกันเบาๆ
ขอควรระวัง:
แนใจวาหลังจากทําการบดแลวจะตองลางกากเพชรออกใหสะอาด
(ข) ตรวจเช็คแรงเบรกของแหวนทองเหลืองตัวที่ 2 อีกครั้ง

(ค) ใชฟลเลอรเกจ วัดระยะชองวางระหวางดานหลังแหวนทอง
เหลืองตัวที่ 2 กับขอบสไปนเพลารับกําลัง
ระยะชองวางมาตรฐาน:
1.0 ถึง 2.0 มม. (0.0394 ถึง 0.0787 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนแหวนทองเหลืองตัว
ที่ 2 และบดกากเพชรจํานวนเล็กนอยสวนที่เปนกรวยของเพลารับ
กําลัง
ขอควรระวัง:
แนใจวาหลังจากทําการบดแลวจะตองลางกากเพชรออกใหสะอาด

5. ประกอบลูกปนหนาเพลารับกําลัง
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดลูกปนหนาตัวใหมเขาที่

เครื่องมือพิเศษ 09316-60011 (09316-00031)
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