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D33572

ชุดเฟองรอง (G50)
การซอมใหญ
ขอแนะนํา:
ช้ินสวนประกอบ: ดูหนา 41-1

1. ตรวจสอบระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 5
(ก) ประกอบลูกปนล็อค, แหวนกันรุนและเฟองเกียร 5 เขากับ

เฟองรอง
(ข) ใชไดอัลเกจวัดระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 5

ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.008 ถึง 0.034 มม. (0.0003 ถึง 0.0013 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนลูกปนเฟองเกียร 5
2. ถอดลูกปนเฟองเกียร 5
(ก) ถอดลูกปนเฟองเกียร 5 ออกจากเฟองเกียร 5

3. ถอดปลอกเลื่อนตัวท่ี 3
(ก) ใชคีมถางแหวน ถอดแหวนล็อคออกจากเฟองเกียร 5

(ข) ถอดปลอกเลื่อนตัวที่ 3, ตัวหนอนเบอร 3 จํานวน 2 ตัว,
สปริงล็อค (สปริงกนักลบั) และสปรงิล็อค (สปรงิรูปตวัซี)
ออกจากเฟองเกยีร 5
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4. ตรวจสอบแหวนทองเหลืองตัวท่ี 3
(ก) ชะโลมน้าํมนัเกยีรทีก่รวยของเฟองนาํรองตวัที ่ 5 แลวตรวจเชค็

แรงเบรกของแหวนทองเหลอืงตวัที ่3 โดยสวมแหวนทองเหลอืง
เขากับกรวยของเพลารับกําลัง กดแหวนทองเหลืองแลวหมุน
ทั้งซายและขวา แลวตรวจเช็ควาแหวนทองเหลืองล็อค

ถาแรงเบรกไมเพยีงพอ ใหบดกากเพชรจาํนวนเลก็นอยระหวางแหวน
ทองเหลืองตัวที่ 3 และสวนที่เปนกรวยของเฟองนํารองตัวที่ 5 เขา
ดวยกัน
ขอควรระวัง:
แนใจวาหลังจากทําการบดแลวจะตองลางกากเพชรออกใหสะอาด
(ข) ตรวจเช็คแรงเบรกของแหวนทองเหลืองตัวที่ 3 อีกครั้ง

(ค) ใชฟลเลอรเกจ วัดระยะชองวางระหวางดานหลังแหวนทอง
เหลืองตัวที่ 3 กับขอบสไปนเฟองนํารองตัวที่ 5
ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.65 ถึง 1.35 มม. (0.0256 ถึง 0.0531 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนแหวนทองเหลืองตัว
ที่ 3 และบดกากเพชรจํานวนเล็กนอยสวนที่เปนกรวยของเฟองนํา
รองตัวที่ 5
ขอควรระวัง:
แนใจวาหลังจากทําการบดแลวจะตองลางกากเพชรออกใหสะอาด

5. ตรวจสอบปลอกเลื่อนตัวท่ี 3
(ก) ตรวจเช็คความคลองตัวในการเลื่อนเขา-ออกระหวางปลอก

เล่ือนตัวที่ 3 กับเฟองเกียร 5
(ข) ตรวจเชค็วาขอบเฟองสไปนของปลอกเลือ่นตวัที ่ 3 ไมสึกหรอ

หรือเสียหาย
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(ค) ใชเวอรเนยีรคาลปิเปอร วดัปลอกเลือ่นตวัที ่3 และกามปตูวัที ่3
ดังภาพ
ระยะหางมาตรฐาน:
0.25 ถึง 0.45 มม. (0.0098 ถึง 0.0177 นิ้ว)

ถาระยะหางไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนปลอกเลื่อนตัวที่ 3 และ
กามปูตัวที่ 3

6. ตรวจสอบเฟองเกียร 5
(ก) ใชเกจวัดกระบอกสูบ วัดเสนผาศูนยกลางภายในของเฟอง

เกียร 5
เสนผาศูนยกลางภายในมาตรฐาน:
33.015 ถึง 33.040 มม. (1.2998 ถึง 1.3008 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางภายในสูงสุด: 33.040 มม. (1.3008 นิ้ว)

ถาเสนผาศนูยกลางภายในไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นเฟองเกยีร 5
7. ตรวจสอบเพลาเฟองรอง
(ก) ใชไมโครมิเตอรวัดเสนผาศูนยกลางภายนอกของขอเพลา

เสนผาศูนยกลางภายนอกมาตรฐาน:
25.984 ถึง 26.000 มม. (1.0230 ถึง 1.0236 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางภายนอกต่ําสุด: 25.98 มม. (1.0230 นิ้ว)

ถาเสนผาศูนยกลางภายนอกไมตรงตามที่กําหนด ใหเปลี่ยนเพลา
เฟองรอง

8. ตรวจสอบลูกปนหนาเพลาเฟองรอง
(ก) ใหแนใจวาลูกปนหนาหมุนไดคลอง
ถาลูกปนหมุนไมคลอง ใหเปล่ียนลูกปน
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9. ถอดลูกปนหนาเพลาเฟองรอง
(ก) ใชคีมถางแหวน ถอดแหวนล็อคลูกปนหนาเพลาเฟองรองตัว

ที่ 2 ออกจากเพลาเฟองรอง

(ข) ใชเครือ่งมอืพเิศษ, เครือ่งอดัและลกูบลอ็ก 14 มม. ถอดลกูปน
หนาเฟองรองออกจากเฟองรอง
เครื่องมือพิเศษ 09950-00020

10. ประกอบลูกปนหนาเพลาเฟองรอง
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดลูกปนหนาตัวใหมเขากับ

เฟองรอง
เครื่องมือพิเศษ 09515-10010

(ข) เลือกแหวนล็อคที่มีระยะรุนตามแนวแกนนอยที่สุดในการ
ประกอบ
ระยะรุนมาตรฐาน: 0.1 มม. (0.0039 นิ้ว) หรือนอยกวา
ความหนาของแหวนล็อคลูกปนหนาเพลาเฟองรองตัวท่ี 1

เครื่องหมาย ความหนา
1 2.05 ถึง 2.10 มม. (0.0807 ถึง 0.0827 นิ้ว)
2 2.10 ถึง 2.15 มม. (0.0827 ถึง 0.0847 นิ้ว)
3 2.15 ถึง 2.20 มม. (0.0847 ถึง 0.0866 นิ้ว)
4 2.20 ถึง 2.25 มม. (0.0866 ถึง 0.0886 นิ้ว)
5 2.25 ถึง 2.30 มม. (0.0886 ถึง 0.0906 นิ้ว)
6 2.30 ถึง 2.35 มม. (0.0906 ถึง 0.0925 นิ้ว)

C86511

C86514

เกียรธรรมดา − ชุดเฟองรอง (G50)
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(ค) ใชคีมถางแหวน ประกอบแหวนล็อค

11. ประกอบปลอกเลื่อนตัวท่ี 3
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่เฟองเกียร 5
(ข) ประกอบปลอกเลือ่นตวัที ่3 และตวัหนอนเบอร 3 จาํนวน 2 ตวั

เขากับเฟองเกียร 5
ขอแนะนํา:
ใหแนใจวาจัดปลอกเลื่อนตัวที่ 3 กับตัวหนอนเบอร 3 เขากับเฟอง
เกียรถูกทาง
(ค) ประกอบสปริงล็อค (สปริงรูปตัวซี) และสปริงล็อค (สปริง

กันกลับ) เขากับเฟองเกียร 5

(ง) ใชคีมถางแหวน ประกอบแหวนล็อคเขากับเฟองเกียร 5

12. ประกอบลูกปนเฟองเกียร 5
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่ลูกปนเฟองเกียร 5 แลวประกอบเขากับ

เฟองเกียร 5
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13. ตรวจสอบระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 5
(ก) ประกอบลูกปนล็อค, แหวนกันรุนและเฟองเกียร 5 เขากับ

เพลาเฟองรอง
(ข) ใชไดอัลเกจวัดระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 5

ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.008 ถึง 0.034 มม. (0.0003 ถึง 0.0013 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นเฟองเกยีร 5 และลูกปน
เฟองเกียร 5

C86503

เกียรธรรมดา − ชุดเฟองรอง (G50)




