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75. ตรวจสอบระยะรุนเฟองเกียร 5
(ก) ใชฟลเลอรเกจวัดระยะรุน

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.10 ถึง 0.35 มม. (0.0039 ถึง 0.0138 นิ้ว)

ถาระยะรุนไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนเฟองเกียร 5 และแหวน
ทองเหลืองตัวที่ 3

76. ตรวจสอบระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 5
(ก) ใชไดอัลเกจ ตรวจเช็คระยะชองวางแนวรัศมีของเฟอง

ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.015 ถึง 0.068 มม. (0.0006 ถึง 0.0027 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นลูกปนเฟองเกยีร 5

77. ประกอบลูกปนหลังเพลาสงกําลัง
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดปลอกรองกับลูกปนหลัง

ตัวใหมเขากับเพลาสงกําลัง
เครือ่งมอืพเิศษ 09309-35010

78. ประกอบแหวนล็อคเพลาสงกําลัง
(ก) เลือกแหวนล็อคเพลาโดยใหชองวางระหวางเพลาสงกําลังกับแหวนล็อคอยูภายในคาที่กําหนด

ระยะชองวางมาตรฐาน: 0.1 มม. (0.0039 นิ้ว) หรือนอยกวา
เครื่องหมาย ความหนา เครื่องหมาย ความหนา

A 2.65 ถึง 2.70 มม. (0.1043 ถึง 0.1063 นิ้ว) K 3.10 ถึง 3.15 มม. (0.1220 ถึง 0.1240 นิ้ว)
B 2.70 ถึง 2.75 มม. (0.1063 ถึง 0.1083 นิ้ว) L 3.15 ถึง 3.20 มม. (0.1240 ถึง 0.1260 นิ้ว)
C 2.75 ถึง 2.80 มม. (0.1083 ถึง 0.1102 นิ้ว) M 3.20 ถึง 3.25 มม. (0.1260 ถึง 0.1280 นิ้ว)
D 2.80 ถึง 2.85 มม. (0.1102 ถึง 0.1122 นิ้ว) N 3.25 ถึง 3.30 มม. (0.1280 ถึง 0.1299 นิ้ว)
E 2.85 ถึง 2.90 มม. (0.1122 ถึง 0.1141 นิ้ว) P 3.30 ถึง 3.35 มม. (0.1299 ถึง 0.1319 นิ้ว)
F 2.90 ถึง 2.95 มม. (0.1141 ถึง 0.1160 นิ้ว) Q 3.35 ถึง 3.40 มม. (0.1319 ถึง 0.1339 นิ้ว)
G 2.95 ถึง 3.00 มม. (0.1160 ถึง 0.1181 นิ้ว) R 3.40 ถึง 3.45 มม. (0.1339 ถึง 0.1358 นิ้ว)
H 3.00 ถึง 3.05 มม. (0.1181 ถึง 0.1200 นิ้ว) S 3.45 ถึง 3.50 มม. (0.1358 ถึง 0.1378 นิ้ว)
J 3.05 ถึง 3.10 มม. (0.1200 ถึง 0.1220 นิ้ว)
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