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5. ตรวจสอบระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 2
(ก) ใชไดอัลเกจวัดระยะชองวางแนวรัศมี

ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.015 ถึง 0.068 มม. (0.0006 ถึง 0.0027 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นลูกปนเขม็เฟองเกยีร 2
ใหม

6. ตรวจสอบระยะชองวางแนวรัศมีเฟองเกียร 3
(ก) ใชไดอัลเกจวัดระยะชองวางแนวรัศมี

ระยะชองวางมาตรฐาน:
0.015 ถึง 0.068 มม. (0.0006 ถึง 0.0027 นิ้ว)

ถาระยะชองวางไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นลูกปนเขม็เฟองเกยีร 3
ใหม

7. ถอดเฟองเกียร 1
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดเฟองเกียร 5, ลูกปนกลาง

เพลาสงกําลัง, แหวนกันรุนเฟองเกียร 1 และเฟองเกียร 1 ออก
จากเพลาสงกําลัง
เครื่องมือพิเศษ 09950-00020

8. ถอดชุดแหวนทองเหลืองตัวท่ี 1 (สําหรับเฟองเกียร 1)
(ก) ถอดแหวนทองเหลือง (สําหรับเฟองเกียร 1) ออกจากเพลาสง

กําลัง

9. ถอดสลักแหวนกันรุนเฟองเกียร 1
(ก) ถอดสลักแหวนกันรุนออกจากเพลาสงกําลัง
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เกียรธรรมดา − ชุดเพลาสงกําลัง (R151F, R151)
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เครื่องมือพเิศษ
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