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38. ประกอบเฟองเกียร 2
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่เฟองเกียร 2 แลวประกอบเขากับเพลาสง

กําลัง

39. ประกอบชุดแหวนทองเหลืองตัวท่ี 1 (สําหรับเฟองเกียร 2)
(ก) ชะโลมน้าํมนัเกยีรทีชุ่ดแหวนทองเหลอืงตวัที ่ 1 แลวประกอบ

เขากับเฟองเกียร 2

40. ประกอบเฟองเกียรถอย
(ก) ใชไขควง ประกอบสปรงิตวัหนอน 3 ตวัและตวัหนอนเบอร 1

จํานวน 3 ตัวเขากับดุมคลัตชตัวที่ 1
(ข) ชะโลมน้ํามันเกียรที่เฟองเกียรถอย แลวประกอบเขากับดุม

คลัตชตัวที่ 1

41. ประกอบดุมคลัตชตัวท่ี 1
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดดุมคลัตชตัวที่ 1 เขากับ

เพลาสงกําลัง
เครื่องมือพิเศษ 09316-60011 (09316-00041)

ขอควรระวัง:
• ในขณะปฏบิตัติามขอ (ก) ใหแนใจวาจดัรองแหวนทองเหลอืง

ตัวท่ี 1 กับตัวหนอนเบอร 1 ตรงกัน
• เฟองเกียร 1 ควรหมุนไดอยางอิสระ

(ข) เลือกแหวนล็อคโดยใหระยะรุนระหวางดุมคลัตชตัวที่ 1 กับ
แหวนล็อคอยูภายในคาที่กําหนด
ระยะรุนมาตรฐาน: 0.1 มม. (0.039 นิ้ว) หรือนอยกวา

ขอควรระวัง:
อยาทําใหผิวสัมผัสท่ีเล่ือนของลูกปนเสียหาย

เครื่องหมาย ความหนา
A 2.30 ถึง 2.35 มม. (0.0906 ถึง 0.0925 นิ้ว)
B 2.35 ถึง 2.40 มม. (0.0925 ถึง 0.0945 นิ้ว)
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