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72. ประกอบแหวนทองเหลืองตัวท่ี 3
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่แหวนทองเหลืองตัวที่ 3 แลวประกอบ

เขากับเฟองรอง
ขอควรระวัง:
ประกอบแหวนทองเหลืองตัวท่ี 3 โดยใหรองสวมเขากับตัวหนอน
เบอร 3

73. ประกอบเฟองนํารองตัวท่ี 5
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดเฟองนํารองเขากับเพลา

เฟองรอง
เครือ่งมอืพเิศษ 09316-60011 (09316-00011)

ขอควรระวัง:
ตรวจเช็ควาเฟองหมุนไดอยางอิสระ

74. ประกอบแหวนล็อคเพลาหลังเฟองรอง
(ก) เลือกแหวนล็อคโดยใหชองวางระหวางเฟองนํารองตัวที่ 5

กับแหวนล็อคอยูภายในคาที่กําหนด
ระยะชองวางมาตรฐาน: 0.1 มม. (0.0039 นิ้ว) หรือนอยกวา

เครื่องหมาย ความหนา
A 2.80 ถึง 2.85 มม. (0.1102 ถึง 0.1122 นิ้ว)
B 2.85 ถึง 2.90 มม. (0.1122 ถึง 0.1141 นิ้ว)
C 2.90 ถึง 2.95 มม. (0.1141 ถึง 0.1160 นิ้ว)
D 2.95 ถึง 3.00 มม. (0.1160 ถึง 0.1181 นิ้ว)
E 3.00 ถึง 3.05 มม. (0.1181 ถึง 0.1200 นิ้ว)
F 3.05 ถึง 3.10 มม. (0.1200 ถึง 0.1220 นิ้ว)
G 3.10 ถึง 3.15 มม. (0.1220 ถึง 0.1240 นิ้ว)

(ข) ใชแทงทองเหลืองและคอน ตอกแหวนล็อคเขา

D29060

D26022

เครื่องมือพเิศษ
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