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เพลาเลื่อนและเลือกตําแหนงเกียร

บารองสปริงคันเลือกเกียร

แผนปองกันเกียรซอน
สปริงอัด

บารองสปริงคันเลือกเกียรตวัที่ 2
คันเขาเกียรตวัในตวัที่ 2

คันเขาเกียรตวัในตวัที่ 1

สลักสปริง

ฝาครอบเพลาควบคุม
คันเพลาควบคุม

สลักล็อคคันควบคุม

แหวนรองยางกันฝุน

โอริง

ซีลน้ํามนั

อีริง

อีริง

สปริงอัด

 นิวตนั-เมตร (กก.-ซม., ฟุต-ปอนด)  : คาแรงขัน
 ชิ้นสวนที่นํากลับมาใชอีกไมได
 จาระบีเอนกประสงค

6.4 (85, 56 นิ้ว-ปอนด)

วิธีการใชคูมือซอมเลมนี้
ขอมูลท่ัวไป
1. คําอธิบายเบื้องตน
(ก) คูมือเลมนี้จัดทําขึ้นตามมาตรฐานของสมาคมวิศวกรรมยานยนต (SAE) J2008
(ข) การซอมสามารถแบงออกเปน 3 ขั้นตอนหลัก ดังนี้:

(1) การวิเคราะหปญหา
(2) การถอด/การติดตั้ง, การถอดเปลี่ยน, การถอดแยก/การประกอบกลับ, การตรวจเช็ค และการปรับตั้ง
(3) การตรวจสอบหลังการซอม

(ค) คูมือเลมนี้จะอธิบายขอ (2) สวนขอ (1) และ (3) จะถูกละไว
(ง) ขั้นตอนตอไปนี้จะไมไดถูกกลาวไวในคูมือเลมนี้ อยางไรก็ตามขั้นตอนเหลานี้เปนสิ่งจําเปน และจะตองนํามา

ปฏิบัติในการซอมทุกครั้ง
(1) การใชแมแรงหรือลิฟตเพื่อยกรถ
(2) การทําความสะอาดชิ้นสวนที่ถอดออก
(3) การตรวจเช็คดวยสายตา

2. ดัชนี
(ก) ดัชนีจะปรากฏอยูในหมวดสุดทายเพื่อชวยทานคนหาจุดที่ตองการซอม
3. การเตรียมการ
(ก) ทานอาจจําเปนตองใชเครื่องมือพิเศษ (SST) และวัสดุซอมพิเศษ (SSM) ทั้งนี้ขึ้นอยูกับขั้นตอนที่ซอม โดยจะตอง

เตรียมใหพรอมกอนลงมือทํางานและปฏิบัติตามขั้นตอนอยางถูกตอง สําหรับรายการเครื่องมือพิเศษและวัสดุ
ซอมพิเศษนั้น ดูไดจากหมวด “การเตรียมการ” ในคูมือเลมนี้

4. ขั้นตอนการซอม
(ก) กรณีที่จําเปน จะมีภาพแสดงสวนประกอบตางๆ ใหในแตละเรื่อง
(ข) ในภาพแสดงสวนประกอบดังกลาวยังระบุถึงชิ้นสวนที่นํากลับมาใชอีกไมได พื้นที่ที่ตองทาจาระบี และชิ้นสวน

ที่ตองเคลือบกอนใชงานตลอดจนคากําหนดแรงขันตางๆ
ตัวอยาง:
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(ค) สําหรับในขั้นตอนการซอมนั้น จะเนนย้ําสวนของคากําหนดแรงขัน พื้นที่ที่ตองทาจาระบี และชิ้นสวนที่นํากลับ
มาใชอีกไมได

ขอควรระวัง:
กรณีท่ีระบบนั้นๆ จําเปนตองอธิบายโดยใชภาพประกอบ ขอมูลท้ังหมด เชน คาแรงขัน น้ํามันหลอล่ืน ฯลฯ ท่ีเก่ียวของ
ก็จะมีบอกไวในภาพดวยเชนกัน
(ง) หัวขอเร่ืองกับประเด็นสําคัญเทานั้นที่อธิบายอยูในเนื้อหา โดยวิธีปฏิบัติและรายละเอียดจะอยูในภาพประกอบ

ตอจากเนื้อหา สวนคามาตรฐานและขอควรระวังตางๆ จะรวมอยูทั้งในเนื้อหาและภาพประกอบ
(จ) ภาพประกอบบางภาพอาจใชรวมกันกับรถรุนอื่นที่มีลักษณะคลายกันในกรณีนี้ รายละเอียดบางสวนจึงอาจแตก

ตางไปจากรถจริง
(ฉ) ขั้นตอนการทํางานจะอธิบายเปนลําดับดังนี้:

 (1) ภาพประกอบแสดงวาจะตองซอมอะไร ตรงจุดไหน
(2) หัวของานบอกจุดที่ตองซอม
(3) เนื้อหารายละเอียดบอกถึงวิธีการทํางาน ตลอดจนขอมูล อาทิ คากําหนดตางๆ และคําเตือน เปนตน

ตัวอยาง:
ภาพประกอบ: หัวขอหลัก: สิ่งที่ตองทํา
ทําอะไรตรงไหน

87. ติดตั้งลูกปนตัวหนาเพลารับกําลัง
(ก) อัดจาระบีเขาที่ลูกปนตัวหนาเพลารับกําลัง โดยใชเครื่องมือพิเศษและ

เครื่องอัดติดตั้งลูกปนเขากับเสื้อเกียรหนา
ความลึกในการตอก: 0 – 0.3 มม. (0 – 0.118 นิ้ว)
เครื่องมือพิเศษ 09950 – 60010    (09951 – 00420)

เนื้อหารายละเอียด:
                       หมายเลขชุด หมายเลขอะไหล วิธีการทํา

ขอแนะนํา:
การอธบิายลักษณะนีจ้ะทาํใหชางทีม่ปีระสบการณเขาถึงขอมลูทีต่องการไดอยางรวดเรว็ ดวยการอานหวัของานเพยีงผานๆ
และอานเนื้อหารายละเอียดใตหัวขอ ทั้งนี้ คากําหนดและคําเตือนที่สําคัญตางๆ จะพิมพเปนตัวหนาใหเห็นชัดเจน
5. คากําหนดการบริการ
(ก) คากําหนดตางๆ จะพิมพเปนตัวหนาตลอดทั้งเลม คากําหนดตางๆ ยังสามารถดูไดที่หมวด “คากําหนดการ

บริการ” เพื่อความรวดเร็วในการอางอิงอีกดวย
6. คําจํากัดความ

คําเตือน อันตรายที่อาจเกิดแกชางที่ทําการซอมหรือบุคคลอื่น
ขอควรระวัง ส่ิงที่จะกอใหเกิดความเสียหายแกชิ้นสวนหรือรถที่ทําการซอม
ขอแนะนํา ใหขอมูลเพิ่มเติมเพื่อชวยในการปฏิบัติงานซอม

7. หนวยวัดระบบสากล (SI UNIT)
 (ก) หนวยที่ใชในคูมือเลมนี้ใชหนวยวัดระบบสากล (SI UNIT) เปนมาตรฐาน แลวตามดวยระบบเมตริกและระบบ

อังกฤษ
ตัวอยาง:
คาแรงขัน: 30 นิวตัน-เมตร (310 กก.-ซม., 22 ฟุต-ปอนด)
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