
41–62

1

2

3

41

ชุดเฟองรอง (R151F, R151)
การซอมใหญ
ขอแนะนํา:
ช้ินสวนประกอบ: ดูหนา 41-1

1. ถอดแหวนล็อคลูกปนหนาเฟองรองตัวท่ี 2
(ก) ใชคีมถางแหวน ถอดแหวนล็อคออกจากเฟองรอง

2. ถอดลูกปนหนาเฟองรอง
(ก) ใชเครือ่งมอืพเิศษและเครือ่งอดั อัดลูกปนหนาออกจากเฟองรอง

เครือ่งมอืพเิศษ 09950-00020, 09950-60010 (09951-00220),
09950-70010 (09951-07100)

3. ตรวจสอบเฟองรอง
(ก) ใชไมโครมิเตอร วัดเสนผาศูนยกลางภายนอกของเฟองรอง

ดังภาพ
เสนผาศูนยกลางภายนอกมาตรฐาน:
29.984 ถึง 30.000 มม. (1.1805 ถึง 1.1811 นิ้ว)
เสนผาศูนยกลางภายนอกต่ําสุด: 29.984 มม. (1.1805 นิ้ว)

ถาเสนผาศนูยกลางภายนอกไมตรงตามทีก่าํหนด ใหเปลีย่นเฟองรอง
ใหม
4. ประกอบลูกปนหนาเฟองรอง
(ก) ใชเครือ่งมอืพเิศษและเครือ่งอดั อัดลูกปนหนาเขากบัเฟองรอง

เครื่องมือพิเศษ 09515-10010
ขอควรระวัง:
ประกอบลูกปนโดยใหรองแหวนล็อคของลูกปนหันไปทางดานหนา
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5. ประกอบแหวนล็อคลูกปนหนาเฟองรองตัวท่ี 2
(ก) เลือกแหวนล็อคโดยใหระยะรุนระหวางเฟองรองกับแหวน

ล็อคอยูภายในคาที่กําหนด
ระยะรุนมาตรฐาน: 0.1 มม. (0.0039 นิ้ว) หรือนอยกวา

เครื่องหมาย ความหนา มม. (นิ้ว)
A 2.05 ถึง 2.10 มม. (0.0807 ถึง 0.0827 นิ้ว)
B 2.10 ถึง 2.15 มม. (0.0827 ถึง 0.0846 นิ้ว)
C 2.15 ถึง 2.20 มม. (0.0846 ถึง 0.0866 นิ้ว)
D 2.20 ถึง 2.25 มม. (0.0866 ถึง 0.0886 นิ้ว)
E 2.25 ถึง 2.30 มม. (0.0886 ถึง 0.0906 นิ้ว)
F 2.30 ถึง 2.35 มม. (0.0906 ถึง 0.0925 นิ้ว)

(ข) ใชคีมถางแหวน ประกอบแหวนล็อค
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