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46. ประกอบเฟองเกียร 1
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่เฟองเกียร 1 แลวประกอบเขากับเพลาสง

กําลัง

47. ประกอบแหวนกันรุนเฟองเกียร 1
(ก) ชะโลมน้ํามันเกียรที่แหวนกันรุน แลวประกอบเขากับเพลา

สงกําลัง

48. ประกอบลูกปนกลางเพลาสงกําลัง
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด อัดลูกปนกลางตัวใหมเขากับ

เพลาสงกําลัง
เครื่องมือพิเศษ 09316-60011 (09316-00031)

ขอควรระวัง:
ประกอบลูกปนกลางโดยใหรองแหวนล็อคของลูกปนหันไปทางดาน
หลัง
49. ประกอบเฟองเกียร 5
(ก) ใชเครื่องมือพิเศษและเครื่องอัด ประกอบเฟองเกียร 5 เขากับ

เพลาสงกําลัง
เครื่องมือพิเศษ 09316-60011 (09316-00031)

ขอควรระวัง:
• ตรวจเช็ควาเฟองเกียร 5 และรองสไปนของเพลาสงกําลัง

สวมไดพอดีกอนทําการประกอบ
• หันสวนท่ีนูนของเฟองเกียรไปทางดานหนา
50. ตรวจสอบระยะรุนเฟองเกียร 1
(ก) ใชไดอัลเกจ วัดระยะรุน

ระยะรุนมาตรฐาน:
0.20 ถึง 0.45 มม. (0.0079 ถึง 0.0177 นิ้ว)

ถาระยะรุนไมตรงตามที่กําหนด ใหเปล่ียนแหวนทองเหลืองตัวที่ 1
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เครื่องมือพเิศษ
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เครื่องมือพเิศษ
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